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DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this product, described under “Technical specifications”, fulfils all the relevant provisions of the
following directives and the harmonized standards: 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU,

EN 60745-1, EN 60745-2-3; EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 50581.

Technical file is stored at SPARKY ELTOS AD, Kubrat Str. 9, 5500 Lovech, Bulgaria.

KONFORMITATSERKLARUNG

Hiermit versichern wir unsere personliche Haftung, dass Produkt im Abschnitt “Technische Daten® beschrieben” allen einschlagigen
Bestimmungen folgender Richtlinien und entsprechender harmonisierten Standards entspricht: 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU,
EN 60745-1, EN 60745-2-3; EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 50581.

Die technischen Unterlagen werden bei SPARKY ELTOS AD, Kubrat Str.9, 5500 Lovech, Bulgarien, aufbewahrt.

DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre responsabilité que le produit décrit dans la rubrique “Données techniques” satisfait a 'ensemble des dispositions
pertinentes des présentes directives, respectivement aux normes harmonisées: 2006/42/CE, 2014/30/UE, 2011/65/UE,

EN 60745-1, EN 60745-2-3; EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 50581.

Le dossier technique est conservé par SPARKY ELTOS AD, 9, rue Kubrat, 5500 Lovech, Bulgarie.

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Noi dichiariamo sotto la nostra personale responsabilita, che il prodotto, descritto nella sezione “Dati tecnici” & in conformita a tutte le disposizioni
pertinenti della presente direttive e norme armonizzate: 2006/42/CE, 2014/30/UE, 2011/65/UE,

EN 60745-1, EN 60745-2-3; EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 50581.

Il fascicolo tecnico viene custodito presso la SPARKY ELTOS AD, 5500 Lovech, via Kubrat n. 9, Bulgaria.

DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que el producto, descrito en los “Datos técnicos”, esta conforme con todas las disposiciones
aplicables de la presente directrices aplicables y las correspondientes normas armonizadas: 2006/42/CE, 2014/30/UE, 2011/65/UE,

EN 60745-1, EN 60745-2-3; EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 50581.

El expediente técnico esta archivado en SPARKY ELTOS AD, C/ Kubrat, 9, 5500 Lovech, Bulgaria.

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE

Declaramos assumindo a nossa responsabilidade pessoal que el producto, descrito en los “Dados técnicos”, esta conforme com todas as
disposicdes relevantes da presente directrizes aplicaveis e respectivos estandartes harmonizados: 2006/42/CE, 2014/30/UE, 2011/65/UE,
EN 60745-1, EN 60745-2-3; EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 50581.

A documentagéo técnica guarda-se no SPARKY ELTOS AD, rua Kubrat 9, 5500, Lovech, Bulgaria.

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Niniejszym deklarujemy nasza osobistg odpowiedzialno$cia, ze produkt, przedstawiony w rozdziale ,Dane techniczne®, petnia wszystkie
odpowiednie postanowienia nastgpujacych dyrektyw i harmonizowanych standardéw: 2006/42/WE, 2014/30/UE, 2011/65/UE,

EN 60745-1, EN 60745-2-3; EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 50581.

Teczka techniczna przechowywana jest w SPARKY ELTOS AD, Kubrat Str.9, 5500 Lovetch, Butgaria.

OEKJTAPALIUA O COOTBETCTBUU

Mbl 3asBnsieM CO BCEl OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO NPOAYKT, ONUCaHHbIN B pasaene “TexHuyeckue AaHHble”, MONHOCTbI0 COOTBETCTBYET BCEM
COOTBETCTBYHOLLMM TpeGoBaHUSM AWCTBYIOLUX AVPEKTUB U rapMOHU3MPOBaHHbBIX cTaHgapToB: 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU,
EN 60745-1, EN 60745-2-3; EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 50581.

TexHuyeckoe focbe xpaHutcest B CIMAPKU ENTOC AL, yn. Ky6pat Ne9, 5500 oeeuy, bonrapusi.

OEKJTAPALIA NPO BIAMOBIAHICTb

Mw 3asiBrsieMo nif CBOO BNacHy BiANOBIAANbHICTb, L0 NPOAYKT, OnucaHuii y poaaini “TexHiuHi AaHi* Bianosinae BCiM Ailo4nM BUMOram AUPEKTMB i
rapMoHisoBaHux ctangapris: 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU,

EN 60745-1, EN 60745-2-3; EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 50581.

TexHiyHe pocbke 36epiraeTbest B CMAPKU ENTOC AL, yn. Ky6pat Ne 9, 5500 Jlosey, Bonrapis.

OEKINAPALA 3A CbOTBETCTBUE

Hue peknapvpamMe Ha CBOSi IMYHa OTFTOBOPHOCT, Ye U3AeNMeTo, OnucaHo B pasaen “TexHnyecku AaHHU”, OTroBaps Ha BCUYKM NPUIOXUMU
U31CKBaHUS Ha CrieHUTE AUPEKTUBM N XapMOHU3NpaHu ctanaaptu: 2006/42/EC,2014/30/EU, 2011/65/EU,

EN 60745-1, EN 60745-2-3; EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 50581.

TexHuyeckoTo focve ce cbxpaHsiBa B CMTAPKW ENTOC Afl, yn. Ky6pat Ne9, 5500 Jlosey, Ebnrapusi.
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UNPACKING

Due to modern mass production techniques, it is unlikely that your power tool is faulty or that a part is
missing. If you find anything wrong, do not operate the tool until the parts have been replaced or the
fault has been rectified. Failure to do so could result in serious personal injury.

ASSEMBLY

The power tool is packed assembled except for the sandpaper.

Introduction

Your new SPARKY power tool will more than satisfy your expectations. It has been manufactured
under stringent SPARKY Quality Standards to meet superior performance criteria. You will find your

new tool easy and safe to operate, and, with proper care, it will give you many years of dependable
service.

WARNING:

Carefully read through these Original Instructions before using your new SPARKY power tool.

@ Take special care to heed the Warnings. Your SPARKY power tool has many features that will
make your job faster and easier. Safety, performance, and dependability have been given top
priority in the development of this tool, making it easy to maintain and operate.

Waste electrical products should not be disposed of with household waste. Please recycle

g Do not dispose of electric tools together with household waste!
where facilities exist. Check with your local authority or retailer for recycling advice.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

PPN The machine, accessories and packaging should be sorted for environmental-friendly
. recycling.
The plastic components are labelled for categorised recycling.

SM 1212CES Plus e SMA 1212CES Plus e Original instructions 1




DESCRIPTION OF SYMBOLS

The rating plate on your power tool may show symbols. These represent important information about
the product or instructions on its use.

I:I Double insulated for additional protection.
c € Conforms to the relevant European Directives.
EH[ Conforms to the requirements of Customs Union regulations.

N Spindle thread: M14.

Hoop-and-loop fastening.

Conforms to the requirements of Ukrainian standards.

d «© Ul

Refer to Original Instructions.

YYYY-Www Production period, where the variable symbols are:
YYYY- year of manufacture,
ww - calendar week number.

SM, SMA Sander.

2 SM 1212CES Plus ¢ SMA 1212CES Plus




Technical specifications

SM 1212CES Plus SMA 1212CES Plus
1200 W

240-1250 min™’!

248 mm

225 mm

@35 mm

M14

475 mm 486 mm
250 mm
170 mm
3,2 kg

Il

90 dB(A)
3 dB(A)
101 dB(A)
3 dB(A)

Uncé‘ftainty K

44444 PA -
und power level L ,

s (vector sum in the three axes) determi:h: ng to EN 60745:

sion value a, 7,5 m/s

The vibration emission level given in this information sheet has been measured in accordance with
a standardised test given in EN 60745 and may be used to compare one tool with another. It may be
used for a preliminary assessment of exposure.

The declared vibration emission level represents the main applications of the tool. However if the tool
is used for different applications, with different accessories or poorly maintained, the vibration emis-
sion may differ. This may significantly increase the exposure level over the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration should also take into account the times when the
tool is switched off or when it is running but not actually doing the job. This may significantly reduce
the exposure level over the total working period.

Maintain the power tool and the accessories and keep your hands warm during operation to reduce
the harmful effect of vibrations.
Other applications such as cutting-off or wire brushing may have different vibration emission values.

Dust from material such as paint containing lead, some wood species, minerals and metal may be
harmful. Contact with or inhalation of the dust may cause allergic reactions and/or respiratory dis-
eases to the operator or bystanders.

Certain kinds of dust are classified as carcinogenic such as oak and beech dust especially in conjunc-
tion with additives for wood conditioning (chromate, wood preservative). Material containing asbestos
must only be treated by specialists.

= Where the use of a dust extraction device is possible it shall be used.

= The work place must be well ventilated.

= The use of a dust mask of filter class P2 is recommended.

Follow national requirements for the materials you want to work with.

Original instructions 3




General power tool
safety warnings

A WARNING! Read all safety warn-
ings and all instructions. Failure to follow
the warnings and instructions may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for
future reference.

The term “power tool” in the warnings refers
to your mains-operated (corded) power tool or

battery-operated (cordless) power tool.

1) Work area safety
a) Keep work area clean and well lit. Clut-

tered or dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence
of flammable liquids, gases or dust.
Power tools create sparks which may ignite
the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away
while operating a power tool. Distrac-
tions can cause you to lose control.

2) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet.
Never modify the plug in any way. Do
not use any adapter plugs with earthed
(grounded) power tools. Unmodified
plugs and matching outlets will reduce risk
of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or
grounded surfaces, such as pipes, ra-
diators, ranges and refrigerators. There
is an increased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet
conditions. Water entering a power tool
will increase the risk of electric shock.

d)Do not abuse the cord. Never use the
cord for carrying, pulling or unplugging
the power tool. Keep cord away from
heat, oil, sharp edges or moving parts.

Damaged or entangled cords increase the

risk of electric shock.

e)When operating a power tool outdoors,
use an extension cord suitable for out-
door use. Use of a cord suitable for out-
door use reduces the risk of electric shock.

f) If operating a power tool in a damp lo-
cation is unavoidable, use a residual
current device (RCD) protected supply.

Use of an RCD reduces the risk of electric
shock.

3) Personal safety

a)Stay alert, watch what you are doing
and use common sense when operating
a power tool. Do not use a power tool
while you are tired or under the influ-
ence of drugs, alcohol or medication.
A moment of inattention while operating
power tools may result in serious personal
injury.

b)Use personal protective equipment.
Always wear eye protection. Protective
equipment such as dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat, or hearing protec-
tion used for appropriate conditions will re-
duce personal injuries.

c) Prevent unintentional starting. Ensure
the switch is in the off-position before
connecting to power source and/or bat-
tery pack, picking up or carrying the
tool. Carrying power tools with your finger
on the switch or energising power tools that
have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench be-
fore turning the power tool on. A wrench
or a key left attached to a rotating part of
the power tool may result in personal in-
jury.

e)Do not overreach. Keep proper footing
and balance at all times. This enables
better control of the power tool in unexpect-
ed situations.

f) Dress properly. Do not wear loose cloth-
ing or jewellery. Keep your hair, cloth-
ing and gloves away from moving parts.
Loose clothes, jewellery or long hair can be
caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connec-
tion of dust extraction and collection fa-
cilities, ensure these are connected and
properly used. Use of dust collection can
reduce dust-related hazards.

4) Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the cor-
rect power tool for your application. The
correct power tool will do the job better and
safer at the rate for which it was designed.

b)Do not use the power tool if the switch
does not turn it on and off. Any power tool
that cannot be controlled with the switch is
dangerous and must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power
source and/or the battery pack from the
power tool before making any adjust-
ments, changing accessories, or stor-
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ing power tools. Such preventive safety
measures reduce the risk of starting the
power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach
of children and do not allow persons
unfamiliar with the power tool or these
instructions to operate the power tool.
Power tools are dangerous in the hands of
untrained users.

e)Maintain power tools. Check for mis-
alignment or binding of moving parts,
breakage of parts and any other condi-
tion that may affect the power tool’s op-
eration. If damaged, have the power tool
repaired before use. Many accidents are
caused by poorly maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean.
Properly maintained cutting tools with
sharp cutting edges are less likely to bind
and are easier to control.

g)Use the power tool, accessories and
tool bits etc. in accordance with these
instructions, taking into account the
working conditions and the work to be
performed. Use of the power tool for op-
erations different from those intended could
result in a hazardous situation.

5) Service

a)Have your power tool serviced by a
qualified repair person using only iden-
tical replacement parts. This will ensure
that the safety of the power tool is main-
tained.

Additional safety
rules for sanders

Safety Warnings Common for Sanding:

a) This power tool is intended to function
as a sander. Read all safety warnings,
instructions, illustrations and specifi-
cations provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below
may result in electric shock, fire and/or seri-
ous injury.

b) Operations such as grinding or cutting-
off are not recommended to be per-
formed with this power tool. Operations
for which the power tool was not designed
may create a hazard and cause personal
injury.

c)Do not use accessories which are
not specifically designed and recom-
mended by the tool manufacturer. Just

because the accessory can be attached to
your power tool, it does not assure safe op-
eration.

= Never mount circular blades or grinding
wheels for angle grinders.

= Use only accessories appropriate for
the processed material and the rotation
speed.

d) The rated speed of the accessory must
be at least equal to the maximum speed
marked on the power tool. Accessories
running faster than their rated speed can
break and fly apart.

e) The outside diameter and the thickness
of your accessory must be within the
capacity rating of your power tool. /n-
correctly sized accessories cannot be ad-
equately guarded or controlled.

f) Threaded mounting of accessories
must match the grinder spindle thread.
For accessories mounted by flanges,
the arbour hole of the accessory must
fit the locating diameter of the flange.
Accessories that do not match the mount-
ing hardware of the power tool will run out
of balance, vibrate excessively and may
cause loss of control.

g)Do not use a damaged accessory. Be-
fore each use inspect the accessory
such as backing pad for cracks, tear
or excess wear, wire brush for loose or
cracked wires. If power tool or acces-
sory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away
from the plane of the rotating accessory
and run the power tool at maximum no-
load speed for one minute. Damaged ac-
cessories will normally break apart during
this test time.

h)Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face
shield, safety goggles or safety glasses.
As appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection
must be capable of stopping flying debris
generated by various operations. The dust
mask or respirator must be capable of fil-
trating particles generated by your opera-
tion. Prolonged exposure to high intensity
noise may cause hearing loss.

i) Keep bystanders a safe distance away
from work area. Anyone entering the

Original instructions
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work area must wear personal protec-
tive equipment. Fragments of workpiece
or of a broken accessory may fly away and
cause injury beyond immediate area of op-
eration.

= Use clamps or a vice to secure your
work whenever possible.

= Do not apply side pressure to stop the
pad rotation after switching the machine
off.

= Guide the machine towards the proc-
essed material only if the machine is
switched on.

j) Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord
may be cut or snagged and your hand or
arm may be pulled into the spinning acces-
sory.

k) Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop.
The spinning accessory may grab the sur-
face and pull the power tool out of your con-
trol.

I) Do not run the power tool while carrying
it at your side. Accidental contact with the
spinning accessory could snag your cloth-
ing, pulling the accessory into your body.

m)Regularly clean the power tool’s air
vents. The motor’s fan will draw the dust
inside the housing and excessive accumu-
lation of powdered metal may cause electri-
cal hazards.

n) Do not operate the power tool near flam-
mable materials. Sparks could ignite these
materials.

o)Do not use accessories that require
liquid coolants. Using water or other lig-
uid coolants may result in electrocution or
shock.

= This power tool is designed for dry
sanding only.

= The tool must be used only for its pre-
scribed purpose. Any use other use
than those mentioned in this Instruction
will be considered a case of misuse. The
user and not the manufacturer shall be li-
able for any damage or injury resulting from
such cases of misuse.

= The manufacturer shall not be liable for
any changes made to the tool nor for any
damage resulting from such changes.

= When operating in dusty environment,
the ventilation slots must be kept clean.
If it should become necessary to clear
dust, first disconnect the tool from the
mains supply (use non metallic objects

to clean the dust) and avoid damaging
internal parts. The power tool will over-
heat under deteriorated cooling due to the
clogged with dust ventilation slots.

= Power tools must not be used outdoors
in rainy weather, or in moist environ-
ment (after rain) or in close vicinity with
easily flammable liquids and gases. The
working place should be well lit.

Further safety instructions for all opera-
tions

Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel, backing pad, brush
or any other accessory. Pinching or snagging
causes rapid stalling of the rotating accessory
which in turn causes the uncontrolled power tool
to be forced in the direction opposite of the ac-
cessory'’s rotation at the point of the binding.
Kickback is the result of power tool misuse and/
or incorrect operating procedures or conditions
and can be avoided by taking proper precau-
tions as given below.

a)Maintain a firm grip on the power tool
and position your body and arm to al-
low you to resist kickback forces. Al-
ways use auxiliary handle, if provided,
for maximum control over kickback or
torque reaction during start-up. The
operator can control torque reactions or
kickback forces, if proper precautions are
taken.

b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over
your hand.

c)Do not position your body in the area
where power tool will move if kickback
occurs. Kickback will propel the tool in di-
rection opposite to the pad movement at
the point of snagging.

d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and
snagging the accessory. Corners, sharp
edges or bouncing have a tendency to
snag the rotating accessory and cause loss
of control or kickback.

e) Do not attach a saw chain woodcarving
blade or toothed saw blade. Such blades
create frequent kickback and loss of con-
trol.

Safety Warnings Specific for Sanding
Operations:

a)Do not use excessively oversized sand-
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ing disc paper. Follow manufacturer’s
recommendations, when selecting
sanding paper. Larger sanding paper ex-
tending beyond the sanding pad presents
a laceration hazard and may cause snag-
ging, tearing of the disc or kickback.

Know your product

Before using the power tool, familiarize your-
self with all the operating features and safety
requirements.

Use the tool and accessories only for the ap-
plications intended. All other applications are
expressly ruled out.

POWER TOOL BASIC PARTS FORALL
INTENDED APPLICATIONS

Bearing bed
Front handle
Spindle lock button
Driving machine
ON/OFF switch
Clamp
Lock screw
Spindle
. Spring
10.Dust extraction port
11. Guard
12.Brush ring
13.Seeger circlip
14.Support flange
15.Support disc
16.Tightening nut
17.Flexible pad
18.Sandpaper
19.Electronic speed regulator
20.Support flange
21.Lightweight diamond disc *
22.Support bush
23.M14 flexible backing pad *
24.Vacuum cleaner hose *
25.Sanding pad for dry fine sanding *
26.Pin spanner
* The additional accessories shown in the illus-
trations or described in the text are not included
in the delivery.

S S o

ACCESSORIES TO BE USED WITH
THIS POWER TOOL

Sandpaper up to @200 mm for
SM 1212CES Plus;

Sandpaper up to @225 mm for
SMA 1212CES Plus;

Abrasive net discs @200 mm for
SM 1212CES Plus;

Abrasive net discs @225 mm for
SMA 1212CES Plus

Diamond discs with various grit max. @7”
(max 0,5 kg);

Sanding pads for dry fine sanding max. @7”
with hook-and-loop fastening;

M14 flexible backing pad with hook-and-loop
fastening.

Operation

These power tools are supplied from single-
phase alternating current mains only. They are
double insulated according to EN 60745-1,
IEC 60745-1 and can be connected to grounded
or not grounded sockets. This power tool is radio
suppressed in compliance with EMC Directive.
The basic use of this power tool is for sand-
ing plaster coated ceilings and walls, for sand-
ing smoothed drywalls and for removing paint,
wallpaper and adhesive remnants by means of
sandpaper.

When using an appropriate tool the machine can
be used for sanding stone and concrete walls.
This power toll is not designed for CUTTING!

A WARNING: Using this power tool with
accessories differing from the described here-
with may cause accidents during operation.
The possibility to connect an operating tool
does not mean the machine is designed to be
used with it.

Using this power tool with accessories differ-
ing from the described herewith and all risks
for your health resulting from such use are en-
tirely on YOUR OWN RESPONSIBILITY!

PRIOR TO INITIAL OPERATION

= Make sure the power supply voltage corre-
sponds to the value indicated on the name
plate with technical data of the tool.

= Make sure that the cord and the plug are in
order. If the replacement of the supply cord is
necessary, this has to be done by the manu-
facturer or his agent in order to avoid a safety
hazard.

Original instructions




A WARNING: Always switch off and un-
plug the power tool prior to any adjustment,
servicing or maintenance.

= In case the work area is remote from the pow-
er source, use as short as practicable exten-
sion cord with proper cross-section.

= Check that the auxiliary handle is properly
mounted and reliably tightened.

PREPARATION FOR OPERATION

DUST EXTRACTION

A WARNING: |t is obligatory to connect
the sander to a M-class vacuum cleaner prior
to operation.

Using dust bags or filters inappropriate to col-
lect the dust separated during dry sanding will
increase the dust particles in the air. Over a pro-
longed period the high dust concentration in the
air may damage operator’s respiratory system.

CONNECTING TO A VACUUM CLEAN-
ER

Insert a special dust bag for collecting the dust
separated during dry sanding into the vacuum
cleaner according to the instructions supplied
with the vacuum cleaner.

Pass the hose through the clamp (6).

Connect the hose (24) of the vacuum cleaner to
the dust extraction port (10) positioned on the
guard (11).

We recommend using this power tool with
SPARKY vacuum cleaners to achieve optimum
results in collecting the dust generated during
operation.

USING AUXILIARY ACCESSORIES

The power tool is delivered with the clamp (6)
mounted to facilitate you.

This accessory is designed for additional fas-
tening of the vacuum cleaner hose to the power
tool.

The clamp (6) is mounted to the driving machine
4).

Fasten the vacuum cleaner hose to the clamp (6).
As the clamp (6) is intended for a certain type of
hose in some cases the hose may move in the
clamp (24), in other cases it is firmly fastened.

This feature does not affect the power tool us-
age in any way.

SELECTING THE ACCESSORIES AND
PREPARATION FOR OPERATION

The selection of accessory depends on the in-
tended operation. Generally the permitted op-
erations with this power tool are the following:

- Sanding with sandpaper (18) or abrasive net;
- Cleaning with diamond disc (21);

- Fine sanding with sanding pads for dry fine
sanding max. @7” with hook-and-loop fasten-
ing.

Familiarise yourself with the instructions for
preparation for work with the corresponding ac-
cessory. Perform accurately the described pro-
cedures for mounting, replacement and remov-
ing the corresponding accessories.

SWITCHING ON - SWITCHING OFF

The sander is secured against unintentional
switching on.

Switching on: Select the necessary speed by
rotating the electronic regulator (19). Move the
ON/OFF switch (5) forward.

Switching off: Move the ON/OFF switch (5)
backward.

ELECTRONIC SPEED PRE-SELECTION

The rotation speed can be varied smoothly by
turning the electronic regulator (19), positioned
on the rear of the sander.

The speed adjustment range varies from n =
240 min" to 1250 min"' according to the table
below:

Regulator position Speed, min*'
A 240
B 400
C 570
D 740
E 910
F 1080
G 1250

The recommended regulator positions for the
different areas of applications are specified in
the table below:
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Area of application Regulator
position
1. Sanding plaster coated surfaces
with sandpaper E-G
2. Sanding wood and removing lacquer
and dye coatings D-G
3. Sanding metal with sandpaper E-G

4.Rough cleaning, metal or
stone sanding

The sander is equipped with full-wave tachocon-
stant electronics for:

- Soft start and restriction of the starting cur-
rent;

- Speed pre-selection and control and main-
taining constant rpm upon overloading;

- Brief overload protection (upon jamming the
wheel). To resume operation release the ON/
OFF switch and then press it again.

- Continuous overload protection (the thermal
protection switches the machine off to protect
the motor from inadmissible overheating). Upon
actuating the thermal protection the machine
becomes disabled. To resume operation release
the ON/OFF switch and then press it again.

- Non-self starting safety (NVR) after restoring
the mains supply. To resume operation release
the ON/OFF switch and then press it again.

MOUNTING THE ACCESSORIES

When mounting the sanding accessories fix the
sander spindle (1) by pressing the lock button
(3) positioned on the gear box.

A WARNING: Never press the button
(3) while the spindle (8) is still rotating!

SANDING WITH SANDPAPER

The selection of sandpaper depends on the de-
sired surface quality. For rough operations use
sandpaper with larger grit size, and for fine and
finishing operations use sandpaper with smaller
grit size to achieve surface smoothness.

We recommend using original SPARKY acces-
sories specially designed for achieving optimum
results.

Use only hook-and-loop sanding sheets.

Do not use sanding discs with diameter exceed-
ing the maximum permitted for the power tool.
Refer to power tool specifications.

MOUNTING THE ACCESSORIES FOR
SANDING WITH SANDPAPER

The precise and accurate performance of the
below described procedures guarantees the
reliable and safe operation with the power tool.
All instructions are important and result from our
huge experience gained during design and op-
eration of power tools for the described use.

1. Ensure that the power tool is unplugged.

2. Turn the machine in a way ensuring ac-
cess to the operating tool. We recommend fixing
the machine in stationary position. Thus it would
be possible to use both hands for convenient
and safe assembly.

3. Clean the threaded and face surfaces of
the spindle (8) using soft cloth and brush.

4. Take out the sanding set from the pack-
ing.

5. Clean the flange (14) face surface and
arbour and the support disc (27) face surfaces
using a soft cloth and brush. The support flange
(14) is the thinner flange.

6. Place the support flange (14) onto the
spindle (8) observing the orientation - its flat
face should stick to the spindle (8) flange. In-
correctly chosen flange (14) will deteriorate dust
extraction.

7. Ensure there is no dirt or foreign body be-
tween the spindle (8) face and the flange (14)
face which may hamper their contact. The pres-
ence of foreign bodies and disturbed face con-
tact are prerequisites for inexact movement of
the operating tool and increased vibration caus-
ing unsatisfactory quality of the processed sur-
face.

8. Mount the support disc (15) on the flange
(14) and ensure there are no foreign bodies be-
tween their faces.

9. Fasten the tightening nut (16) to fix the
support disc (15) to the spindle (8) firmly. It is
obligatory to observe the tightening nut (16) ori-
entation as shown on Fig. A. Otherwise tighten-
ing the support disc (15) will not be possible.

10.Press the spindle lock button (3) and ro-
tate the support disc (15) clockwise until the but-
ton sinks and locks the spindle (8) movement.

11. Fasten the tightening nut (16) reliably us-
ing the pin spanner (26) supplied with the ma-
chine.

12.Release the spindle lock button (3) and
ensure that the button is back in its initial po-
sition and does not lock the spindle (8) move-
ment. If necessary rotate the spindle (8) by hand
to release the button (3) so it can return in its
initial position.
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13.Remove the pin spanner (26).

14.Mount the flexible pad (17) onto the sup-
port disc (15). Ensure the coaxiality between the
openings of the support disc (15) and the flex-
ible pad (17) for better dust extraction. Proper
dust extraction is a prerequisite for high quality
of the processed surface.

MOUNTING THE SANDPAPER

The machine is delivered assembled. All you
have to do is mount the selected sandpaper
and check if the tightening nut (16) is fastened
firmly.

1. Ensure that the power tool is unplugged.

2. Turn the machine in a way ensuring ac-
cess to the operating tool. We recommend fixing
the machine in stationary position. Thus it would
be possible to use both hands for convenient
and safe assembly.

3. Fasten the tightening nut (16) firmly using
the pin spanner (26) supplied with the machine.

4. Mount the selected sandpaper disc trying
to ensure its coaxiality toward the flexible pad
and the support disc.

5. Ensure the coaxiality between the open-
ings of sandpaper and the flexible pad (17) for
better dust extraction. Proper dust extraction is
a prerequisite for high quality of the processed
surface.

6. Press the sandpaper (18) to the flexible
pad (17) to ensure maximum cohesion of the
hook-and-loop surfaces.

7. Turn the machine with the sandpaper fac-
ing downward.

8. Plug in the power tool.

9. Select position G of the electronic regula-
tor (19). Slide the ON/OFF switch slider (5) for-
ward to start the machine.

10.Let the machine operate at no load for ap-
proximately one minute not allowing the operat-
ing tool to contact any surface.

11.At the event of increased vibrations or
other symptoms not typical for operation, stop
the machine immediately and search for the
reason. If you can not detect the reason your-
self - contact the nearest authorised SPARKY
service centre. Operating with a faulty machine
may cause an accident!

12.1f no trouble is detected then you can start
operation.

REPLACING THE SANDPAPER

1. Ensure that the power tool is unplugged.
2. Turn the machine in a way ensuring ac-
cess to the operating tool. We recommend fixing

the machine in stationary position. Thus it would
be possible to use both hands for convenient
and safe assembly.

3. Remove the clogged sandpaper (18) by
tearing it from the flexible pad (17).

4. Follow steps 4 - 12 described in section
+,Mounting the sandpaper”.

REMOVING THE ACCESSORIES FOR
SANDING WITH SANDPAPER

1. Ensure that the power tool is unplugged.

2. Turn the machine in a way ensuring ac-
cess to the operating tool. We recommend fixing
the machine in stationary position. Thus it would
be possible to use both hands for convenient
and safe assembly.

3. Remove the sandpaper (18).

4. Remove the flexible pad (17) by tearing it
from the support disc (15).

5. Press the spindle lock button (3) and rotate
by hand the operating accessory clockwise until
the button sinks and locks the spindle. Remove
the tightening nut (16) using the pin spanner
(26). After removing the nut ensure that the lock
button (3) has returned in its initial position and
does not lock the spindle (8) movement. In case
the button (3) still locks the spindle (8) rotate the
spindle by hand until the lock button has been
released and returned in its initial position.

6. Remove the support disc (15) and the sup-
port flange (14).

SANDING WITH ABRASIVE NET

Operation with abrasive net is entirely analogi-
cal to operating with sandpaper.

Familiarise yourself with the corresponding
information for using sandpaper in the corre-
sponding sections and perform the described
procedures.

OPERATING WITH DIAMOND DISC

The choice of the diamond disc (21) depends on
the material you intend to process, the surface
quality you intend to achieve, etc. The maximum
diamond disc diameter to use with this machine
is 77 (~178 mm). The diamond disc max. weight
should not exceed 0.5 kg. Diamond disc bore
shall be ©@22.23 mm. The use of discs with bore
differing from the specified here is not admitted.

MOUNTING THE DIAMOND DISC

1. Ensure that the power tool is unplugged.
2. Turn the machine in a way ensuring ac-
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cess to the operating tool. We recommend fixing
the machine in stationary position. Thus it would
be possible to use both hands for convenient
and safe assembly.

3. If you have already used the power tool
with another accessory - remove it following the
steps described in the corresponding section for
this accessory.

4. Clean the threaded and face surfaces of
the spindle (8) using a soft cloth.

5. Take the flange (20) for operation with a
diamond disc and place it on the face of the
spindle (8). Please note that flange (20) for
operation with a diamond disc is different from
flange (14) for operation with sandpaper. The
visual difference is in their thickness - the flange
for operating with a diamond disc is thicker. The
support flange (20) is thicker than flange (14). If
the flange is selected improperly operation will
be impossible as the spindle will project consid-
erably above the diamond disc surface.

6. Ensure there is no dirt or foreign body be-
tween the spindle (8) face and the flange (20)
face which may hamper their contact. The pres-
ence of foreign bodies and disturbed face con-
tact are prerequisites for inexact movement of
the operating tool and increased vibration caus-
ing unsatisfactory quality of the processed sur-
face.

7. Mount the diamond disc (21) so that its
bore enters the flange (20) step.

8. Fasten the nut (16) in order to fix firmly the
diamond disc (21) to the spindle (8). It is obliga-
tory to observe the orientation of the fixing nut
(16) as shown on Fig. B. Otherwise the nut (16)
will not fix the diamond disc (21) reliably.

9. Press the spindle lock button (3) and ro-
tate the spindle (8) clockwise until the button
sinks and locks the spindle (8) movement.

10.Tighten firmly the nut (16) using the pin
spanner (26) supplied with the machine.

11.Release the spindle lock button (3). En-
sure that the button (3) has returned in its ini-
tial position and does not lock the spindle (8)
movement. In case the button (3) still locks the
spindle (8), rotate the spindle (8) or the diamond
disc (21) by hand until the button (3) has been
released and returned in its initial position.

12.Remove the pin spanner (26).

13.Turn the machine with the diamond disc
facing downward.

14.Plug the power tool.

15.Slide the ON/OFF switch (5) forward to
switch on the machine.

16.Let the machine operate at no load for
approximately one minute not allowing the dia-

mond disc (21) to contact any surface.

17.At the event of increased vibrations or
other symptoms not typical for operation, stop
the machine immediately and search for the
reason. If you can not detect the reason your-
self - contact the nearest authorised SPARKY
service centre. Operating with a faulty machine
may cause an accident!

18.1f no trouble is detected then you can start
operation.

REPLACING THE DIAMOND DISC

1. Ensure that the power tool is unplugged.

2. Turn the machine in a way ensuring ac-
cess to the operating tool. We recommend fixing
the machine in stationary position. Thus it would
be possible to use both hands for convenient
and safe assembly.

3. Press the spindle lock button (3) and ro-
tate the diamond disc (21) by hand clockwise
until the button sinks and locks the spindle (8)
movement. Remove the tightening nut (16) us-
ing the pin spanner (26). After removing the
nut ensure that the button (3) has returned in
its initial position and does not lock the spindle
(8) movement. In case the button (3) still locks
the spindle (25) rotate the spindle by hand until
the button has been released and returned in its
initial position.

4. Remove the diamond disc (21) and flange
(20).

5. Clean the accessories for operation with
the diamond disc and store them for future use.

6. Follow steps 4 - 18 from section ,Mounting
the diamond disc”.

REMOVING THE ACCESSORIES FOR
OPERATION WITH DIAMOND DISC

1. Ensure that the power tool is unplugged.

2. Turn the machine in a way ensuring ac-
cess to the operating tool. We recommend fixing
the machine in stationary position. Thus it would
be possible to use both hands for convenient
and safe assembly.

3. Follow steps 3 - 5 from section ,Replacing
the diamond disc”.

OPERATING WITH SANDING PADS
FOR FINE SANDING

Sanding pads (25) for dry fine sanding and
hook-and-loop fastening and a flexible backing
pad are used for this purpose.

The selection of a pad for fine sanding (25) de-
pends on the desired surface quality. Usually to
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achieve the final surface appearance several
pads with different grit are used starting with a
larger grit pad and passing consecutively to the
smallest grid pad for finishing.

The sanding pad (25) diameter must be equal to
the flexible backing pad diameter.

Check the condition of the flexible pad (23)
hook-and-loop fastening regularly. Hook-and-
loop fastening with injured and worn-out hooks
is a prerequisite for poor sanding pad fastening
and hence - a probability for an accident. Do not
operate flexible pads with damaged hook-and-
loop system.

MOUNTING THE SANDING PAD

1. Ensure that the power tool is unplugged.

2. Turn the machine in a way ensuring ac-
cess to the operating tool. We recommend fixing
the machine in stationary position. Thus it would
be possible to use both hands for convenient
and safe assembly.

3. If you have already used the power tool
with another accessory - remove it following the
steps described in the corresponding section for
this accessory.

4. Clean the threaded and face surfaces of
the spindle (8) using a soft cloth.

5. Place the support bush (22) on the spindle
(8) front surface.

6. Ensure there is no dirt or foreign body
between the spindle (8) face and the bush (22)
face which may hamper their contact. The pres-
ence of foreign bodies and disturbed face con-
tact are prerequisites for inexact movement of
the operating tool and increased vibration caus-
ing unsatisfactory quality of the processed sur-
face.

7. Screw the flexible backing pad (23) onto
the spindle (8) M14 thread.

8. Press the spindle lock button (3) and ro-
tate the flexible backing pad (23) clockwise until
the button sinks and locks the spindle (8) move-
ment.

9. Tighten the flexible backing pad (23) by
hand rotating it clockwise.

10.Release the spindle lock button (3). En-
sure that the button (3) has returned in its ini-
tial position and does not lock the spindle (8)
movement. In case the button (3) still locks the
spindle (8), rotate the spindle (8) or the sanding
pad (23) by hand until the button (3) has been
released and returned in its initial position.

11. Mount the selected sanding pad (25) try-
ing to ensure its coaxiality toward the flexible
backing pad (23). Coaxiality is a prerequisite for

lack of vibrations and hence - better quality of
the processed surface.

12.Turn the machine with the sanding pad
(25) facing downward.

13.Plug the power tool.

14.8Slide the ON/OFF switch slider (5) forward
to switch on the machine.

15.Let the machine operate at no load for ap-
proximately one minute not allowing the sanding
pad (25) to contact any surface.

16.At the event of increased vibrations or
other symptoms not typical for operation, stop
the machine immediately and search for the
reason. If you can not detect the reason your-
self - contact the nearest authorised SPARKY
service centre. Operating with a faulty machine
may cause an accident!

17.1f no trouble is detected then you can start
operation.

REPLACING THE SANDING PAD

1. Ensure that the power tool is unplugged.

2. Turn the machine in a way ensuring ac-
cess to the operating tool. We recommend fixing
the machine in stationary position. Thus it would
be possible to use both hands for convenient
and safe assembly.

3. Remove the used sanding pad (25).

4. Follow steps 11 - 17 from section ,Mount-
ing the sanding pad”.

REMOVING THE ACCESSORIES FOR
OPERATION WITH SANDING PADS

1. Ensure that the power tool is unplugged.

2. Turn the machine in a way ensuring ac-
cess to the operating tool. We recommend fixing
the machine in stationary position. Thus it would
be possible to use both hands for convenient
and safe assembly.

3. Press the spindle lock button (3) and ro-
tate the sanding set by hand clockwise until the
button sinks and locks the spindle movement.
Remove the flexible backing pad (23) rotating it
anti-clockwise. After removing the flexible back-
ing pad (23) release the lock button (3) and en-
sure that it has returned in its initial position and
does not lock the spindle (8) movement. In case
the button (3) still locks the spindle (25) rotate
the spindle by hand until the button has been
released and returned in its initial position.

4. Remove the flexible backing pad (23) and
the bush (22).

5. Clean the accessories for operation with
fine sanding pads and store them for future
use.
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SANDING WALLS AND CEILINGS WITH
SANDPAPER OR ABRASIVE NET

The brush ring (12) is situated on the guard (11)
perimeter. The brush ring features two func-
tions:

- ltis the brush ring that comes into contact with
the processed surface first. As a result the guard
becomes parallel to the surface even before the
operating tool contacts it. This ensures uniform
contact between the tool and the surface.

- The brush ring retains the dust generated
during operation which is subject to extraction
by the dust extraction system and the vacuum
cleaner.

In case the brush ring (12) is damaged, de-
formed or worn out it can not perform the func-
tions it is designed for and shall be replaced im-
mediately. You can purchase a brush ring (12) in
any SPARKY service centre.

Excessive pressure may result in spiral pattern
of scratches, concaves and roughness of the
processed surface. Moreover excessive pres-
sure will overload machine transmission and
probably cause damage of the flexible shaft.
The driving machine must be running constantly
while the sanding head is in contact with the
processed surface.

Move the sanding head with uniform speed over
the entire area of the processed surface. Exces-
sive slow motion and motion intermission of the
sanding head will cause uneven processing of
the surface, tool digging and presence of con-
caves and bumps.

SURFACE PROCESSING WITH DIA-
MOND DISC

The diamond disc is most often used for clean-
ing concrete or stone surfaces and wall revet-
ment (footing).

Apply only as much pressure as is required to
keep the diamond disc (21) in contact with the
processed surface.

Do not apply excessive pressure. Excessive
pressure does not increase efficiency. It is a
prerequisite for the power tool fault.

SURFACE PROCESSING WITH SAND-
ING PADS

The sanding pads for dry sanding (25) are most
often used to achieve a specific surface appear-
ance (cleaning, renovation, and gloss) of wall
revetment made of decorative stone slabs (mar-
ble, granite, limestone, etc.).

Apply only as much pressure as it is required
to keep the sanding pad (25) in contact with
the processed surface. Do not apply excessive
pressure. Excessive pressure does notincrease
efficiency. It is a prerequisite for the power tool
fault. Excessive pressure may damage the proc-
essed surface.

RECOMMENDATIONS

When sanding do not apply pressure to the
processed surface by rearing down on the ma-
chine but move the machine smoothly.

Maintenance

A WARNING: Always ensure that the
tool is switched off and unplugged before
attempting to perform inspection or mainte-
nance.

BRUSH REPLACEMENT

This power tool is equipped with auto-stop
brushes. When the carbon brushes are worn
out, the machine switches itself off. In this case
both brushes must be replaced simultaneously
with genuine brushes at SPARKY service centre
for warranty and post-warranty service.

GENERAL INSPECTION

Regularly inspect all fasteners and ensure they
are properly tightened. Should any of the screws
be loose, retighten it immediately to avoid haz-
ards.

If the replacement of the supply cord is neces-
sary, this has to be done by the manufacturer or
his agent in order to avoid a safety hazard.

CLEANING

For safe operation always keep the machine
and its ventilation slots clean.

Regularly check to see if any dust or foreign mat-
ter has entered the ventilation slots and the grills
around the switches. Use a soft brush and/or air
jet to remove any accumulated dust. Wear safety
glasses to protect your eyes whilst cleaning.
Exterior plastic parts may be cleaned with a
damp cloth and mild detergent if necessary.
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A WARNING: Never use alcohol, petrol
or other cleaning agent. Never use caustic
agents to clean plastic parts.

A WARNING: Water must never come
into contact with the tool.

IMPORTANT! To assure product safety and re-
liability, repairs, maintenance and adjustment
(including brush inspection and replacement)
should be performed by certified service centres
or other qualified service organisations, always
using genuine replacement parts.

Warranty

The guarantee period for SPARKY power tools
is determined in the guarantee card.

Faults due to normal wear, overloading or im-
proper handling will be excluded from the guar-
antee.

Faults due to defective materials implemented
as well as defects in workmanship will be cor-
rected free of charge through replacement or
repair.

The complaints for defective SPARKY power
tools will be recognized if the machine is sent
back to the dealer or is presented to the author-
ised warranty service centre undismantled, in its
initial condition.

Notes

Carefully read the entire Instruction Manual be-
fore using this product.

The manufacturer reserves the right to make
changes and improvements to the products and
to alter specifications without prior notice.
Specifications may differ from country to coun-

try.
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AUSPACKEN

Uberpriifen Sie unmittelbar nach dem Auspacken ob samtliche Bestandteile und das beschriebene
Zubehor mitgeliefert wurden. Sollte dies nicht der Fall sein, wenden Sie sich bitte umgehend an Ihren
Fachhandler bei dem das Elektrowerkzeug gekauft wurde. Dies trifft auch dann zu, wenn Sie den
Eindruck haben mit dem Gerat ist etwas nicht in Ordnung. Eine Nichtbeachtung dieser Empfehlung
kann zu schweren Unféllen fUhren.

ZUSAMMENBAU

Der Schleifer wird verpackt und vollstandig montiert, mit Ausnahme des Schleifblattes, geliefert.

Einfithrung

Das von Ihnen erworbene Elektrowerkzeug wird Ihre Erwartungen Ubersteigen. Es ist gemaf den ho-
hen Qualitatsstandards von SPARKY hergestellt, die den strengen Anforderungen des Verbrauchers
entsprechen. Einfach in der Bedienung und ungeféahrlich bei richtiger Handhabung, wird dieses Geréat
bei bestimmungsgemalem Gebrauch Ihnen lange Jahre zuverlassig dienen.

WARNUNG!

Lesen Siedie ganze Originalbetriebsanleitung aufmerksamdurch, bevor Siedas neu erworbene

@ SPARKY - Elektrowerkzeug in Betrieb nehmen. Beachten Sie besonders die Texte, die mit
dem Wort ,Warnung*“ beginnen. Ihr SPARKY - Elektrowerkzeug besitzt viele Eigenschaften,
die lhre Arbeit erleichtern werden. Bei der Entwicklung dieses Elektrowerkzeuges ist hochste
Aufmerksamekeit der Sicherheit, den Betriebseigenschaften und der Zuverlassigkeit gewidmet
worden, die es einfach zur Wartung und Bedienung machen.

Die Abfalle von elektrischen Erzeugnissen sollen nicht zusammen mit dem Hausmiill
gesammelt werden. Fir eine umweltgerechte Entsorgung geben Sie Ihren alten / defekten
Elektrogerate bitte in der ndchsten kommunalen Sammelstelle ab.

g Keine elektrischen Gerate zusammen mit dem Hausmiill wegwerfen!

UMWELTSCHUTZ

PP Angesichts des Umweltschutzes sollen das Elektrowerkzeug, die Zubehorteile und die
%’ Verpackung einer geeigneten Wiederverwertung zugefihrt werden.
Zum sortenreinen Recycling sind die Teile, hergestellt aus Kunststoffen, entsprechend
gekennzeichnet.
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BEDEUTUNG DER SYMBOLE

Auf dem Typenschild des Elektrowerkzeuges sind spezielle Symbole dargestellt. Sie stellen wichtige
Information Uber das Produkt oder Instruktionen fir seine Nutzung dar.

n Doppelte Isolierung flr zusatzlichen Schutz.
c € Entspricht den einschlagigen Europaischen Richtlinien.
EH[ Entspricht den Anforderungen der Zollunion-Regelungen.
,;!14 Spindelgewinde: M14

Klettverschluss.

Entspricht den Anforderungen der ukrainischen normativen Dokumenten.

© W

040

Lesen Sie die Originalbetriebsanleitung.

3¢

YYYY-Www  Zeitabschnitt der Produktion, wobei die variablen Symbole sind:
YYYY - Kalenderjahr der Produktion,
ww - laufende Kalenderwoche.

SM, SMA Schleifer.
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Technische Daten

Modell SM 1212CES Plus SMA 1212CES Plus
1200 W

240-1250 min™’!

248 mm

225 mm

@35 mm

M14

Lange 475 mm 486 mm
250 mm
170 mm
3,2kg

I

90 dB(A)
3 dB(A)
101 dB(A)
3 dB(A)

issionswerte *
mtwerte (Vektorsumme dreier Richtungen)

ntsprechend EN 60745:

7,5 mis
1,5 m/s

7,5 m/s?
1,5 m/s?

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel ist entsprechend einem in EN 60745
genormten Messverfahren gemessen worden und kann fir den Vergleich von Elektrowerkzeugen
miteinander verwendet werden. Er eignet sich auch fiir eine vorlaufige Einschatzung der Schwin-
gungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel reprasentiert die hauptséachlichen Anwendungen des Elektro-
werkzeugs. Wenn allerdings das Elektrowerkzeug fiir andere Anwendungen, mit abweichenden Ein-
satzwerkzeugen oder ungeniigender Wartung eingesetzt wird, kann der Schwingungspegel abwei-
chen. Dies kann die Schwingungsbelastung tiber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhéhen.
Flr eine genaue Abschatzung der Schwingungsbelastung sollten auch die Zeiten berilicksichtigt wer-
den, in denen das Gerat abgeschaltet ist oder zwar lauft, aber nicht tatsachlich im Einsatz ist. Dies
kann die Schwingungsbelastung tiber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Pflegen Sie das Gerat und die Einsatzwerkzeuge mit Sorgfalt. Halten Sie Ihre Hande warm wahrend
der Arbeit - dies wird die schadliche Einwirkung erhéhter Schwingungen reduzieren.

Bei anderen Arbeiten, z.B. Schleifen mit Abrasivscheiben oder Reinigung mit Drahtbirste kénnen die
Schwingungsemissionen auch andere Werte haben.

Stéube von Materialien wie bleihaltigem Anstrich, einigen Holzarten, Mineralien und Metall kénnen
gesundheitsschadlich sein. Berlihren oder Einatmen der Staube kénnen allergische Reaktionen und/
oder Atemwegserkrankungen des Benutzers oder in der Nahe befindlicher Personen hervorrufen.
Bestimmte Staube wie Eichen- oder Buchenstaub gelten als krebserzeugend, besonders in Verbin-
dung mit Zusatzstoffen zur Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel). Asbesthaltiges Material darf
nur von Fachleuten bearbeitet werden.

= Benutzen Sie mdglichst eine Staubabsaugung.

= Sorgen Sie fiir gute Beluftung des Arbeitsplatzes.

= Es wird empfohlen, eine Atemschutzmaske mit Filterklasse P2 zu tragen.

Beachten Sie in Inrem Land gultige Vorschriften fiir die zu bearbeitenden Materialien.
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Allgemeine
Sicherheitshinweise
fir Elektrowerkzeuge

A WARNUNG: Lesen Sie alle Sicher-
heitshinweise und Anweisungen. Versdum-
nisse bei der Einhaltung der Sicherheitshin-
weise und Anweisungen kénnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzun-
gen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise
und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwende-
te Begriff ,Elektrowerkzeug“ bezieht sich auf
netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzka-
bel) und auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge
(ohne Netzkabel).

1) Arbeitsplatzsicherheit

a)Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber
und gut beleuchtet. Unordnung oder un-
beleuchtete Arbeitsbereiche kénnen zu Un-
féllen fiihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug
nicht in explosionsgefahrdeter Umge-
bung, in der sich brennbare Fliissigkei-
ten, Gase oder Staube befinden. Elek-
trowerkzeuge erzeugen Funken, die den
Staub oder die Démpfe entziinden kénnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen
wéahrend der Benutzung des Elektro-
werkzeugs fern. Bei Ablenkung kénnen
Sie die Kontrolle iiber das Gerét verlieren.

2) Elektrische Sicherheit

a)Der Anschlussstecker des Elektrowerk-
zeuges muss in die Steckdose passen.
Der Stecker darf in keiner Weise ver-
andert werden. Verwenden Sie keine
Adapterstecker gemeinsam mit schutz-
geerdeten Elektrowerkzeugen. Unverén-
derte Stecker und passende Steckdosen
verringern das Risiko eines elektrischen
Schlages.

b)Vermeiden Sie Korperkontakt mit geer-
deten Oberflaichen wie von Rohren, Hei-
zungen, Herden und Kiihischrianken. Es
besteht ein erhdhtes Risiko durch elektri-
schen Schlag, wenn Ihr Kérper geerdet ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Re-
gen oder Nasse fern. Das Eindringen von
Wasser in ein Elektrowerkzeug erhéht das
Risiko eines elektrischen Schlages.

d)Zweckentfremden Sie das Kabel nicht,

um das Elektrowerkzeug zu tragen, auf-
zuhdngen oder um den Stecker aus der
Steckdose zu ziehen. Halten Sie das Ka-
bel fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten
oder sich bewegenden Gerateteilen. Be-
schédigte oder verwickelte Kabel erh6hen
das Risiko eines elektrischen Schlages.

e)Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug

im Freien arbeiten, verwenden Sie nur
Verlangerungskabel, die auch fiir den
AuBenbereich geeignet sind. Die Anwen-
dung eines fiir den AulRenbereich geeig-
neten Verldngerungskabels verringert das
Risiko eines elektrischen Schlages.

f) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeu-

ges in feuchter Umgebung nicht ver-
meidbar ist, verwenden Sie einen Feh-
lerstromschutzschalter. Der Einsatz eines
Fenhlerstromschutzschalters vermindert das
Risiko eines elektrischen Schlages.

3) Sicherheit von Personen
a)Seien Sie aufmerksam, achten Sie da-

rauf, was Sie tun, und gehen Sie mit
Vernunft an die Arbeit mit einem Elekt-
rowerkzeug. Benutzen Sie kein Elektro-
werkzeug, wenn Sie mide sind oder
unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol
oder Medikamenten stehen. Ein Moment
der Unachtsamkeit beim Gebrauch des
Elektrowerkzeuges kann zu ernsthaften
Verletzungen flihren.

b)Tragen Sie personliche Schutzausriis-

tung und immer eine Schutzbrille. Das
Tragen persénlicher Schutzausriistung, wie
Staubmaske, rutschfeste Sicherheitsschu-
he, Schutzhelm oder Gehérschutz, je nach
Art und Einsatz des Elektrowerkzeuges,
verringert das Risiko von Verletzungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte In-

betriebnahme. Vergewissern Sie sich,
dass das Elektrowerkzeug ausgeschal-
tet ist, bevor Sie es an die Stromversor-
gung und/oder den Akku anschlieBen,
es aufnehmen oder tragen. Wenn Sie
beim Tragen des Elektrowerkzeuges den
Finger am Schalter haben oder das Gerét
eingeschaltet an die Stromversorgung an-
schlie3en, kann dies zu Unféllen fiihren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder

Schraubenschliissel, bevor Sie das
Elektrowerkzeug einschalten. Ein Werk-
zeug oder Schliissel, der sich in einem dre-
henden Geréteteil befindet, kann zu Verlet-
zungen flihren.

e)Vermeiden Sie eine abnormale Korper-
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haltung. Sorgen Sie fiir einen siche-
ren Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das
Elektrowerkzeug in unerwarteten Situatio-
nen besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen

Sie keine weite Kleidung oder Schmuck.
Halten Sie Haare, Kleidung und Hand-
schuhe fern von sich bewegenden Tei-
len. Lockere Kleidung, Schmuck oder lan-
ge Haare kbénnen von sich bewegenden
Teilen erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug-und -auffangeinrich-

tungen montiert werden kénnen, verge-
wissern Sie sich, dass diese angeschlos-
sen sind und richtig verwendet werden.
Verwendung einer Staubabsaugung kann
Geféhrdungen durch Staub verringern.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf
und sauber. Sorgféltig gepflegte Schneid-
werkzeuge mit scharfen Schneidkanten
verklemmen sich weniger und sind leichter
zu fiihren.

g) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zube-
hor, Einsatzwerkzeuge usw. entspre-
chend diesen Anweisungen. Beriicksich-
tigen Sie dabei die Arbeitsbedingungen
und die auszufiihrende Tatigkeit. Der Ge-
brauch von Elektrowerkzeugen fiir andere
als die vorgesehenen Anwendungen kann
zu geféhrlichen Situationen fiihren.

5) Service

a)Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von
qualifiziertem Fachpersonal und nur mit
Original-Ersatzteilen reparieren. Damit
wird sichergestellt, dass die Sicherheit des

4) Verwendung und Behandlung des Elektro- Elektrowerkzeuges erhalten bleibt.
werkzeuges
a)Uberlasten Sie das Gerat nicht. Ver-

Sicherheitshinweise

wenden Sie fiir lhre Arbeit das dafiir
bestimmte Elektrowerkzeug. Mit dem
passenden Elektrowerkzeug arbeiten Sie
besser und sicherer im angegebenen Leis-
tungsbereich.

b)Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug,

dessen Schalter defekt ist. Ein Elektro-
werkzeug, das sich nicht mehr ein- oder
ausschalten lasst, ist geféhrlich und muss
repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steck-

dose und/oder entfernen Sie den Akku,
bevor Sie Gerateeinstellungen vorneh-
men, Zubehorteile wechseln oder das
Gerat weglegen. Diese Vorsichtsmal3nah-
me verhindert den unbeabsichtigten Start
des Elektrowerkzeuges.

d) Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerk-

zeuge auBerhalb der Reichweite von
Kindern auf. Lassen Sie Personen das
Gerat nicht benutzen, die mit diesem
nicht vertraut sind oder diese Anwei-
sungen nicht gelesen haben. Elektro-
werkzeuge sind gefédhrlich, wenn Sie von
unerfahrenen Personen benutzt werden.

e) Pflegen Sie Elektrowerkzeuge mit Sorg-

falt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche
Teile einwandfrei funktionieren und
nicht klemmen, ob Teile gebrochen oder
so beschéadigt sind, dass die Funktion
des Elektrowerkzeuges beeintrachtigt
ist. Lassen Sie beschadigte Teile vor
dem Einsatz des Gerétes reparieren. Vie-
le Unfélle haben ihre Ursache in schlecht
gewarteten Elektrowerkzeugen.

fiir die Arbeiten mit
Schleifern

Allgemeine Sicherheitshinweise zum
Sandpapierschleifen:

a) Dieses Elektrowerkzeug ist als Schleifer
mit Sandpapier zu verwenden. Beachten
Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisun-
gen, Darstellungen und Daten, die Sie
mit dem Gerat erhalten. Wenn Sie die
Sicherheitshinweise nicht beachten, kann
es zu elektrischem Schlag, Feuer und/oder
schweren Verletzungen kommen.

b)Dieses Elektrowerkzeug ist zum Schlei-
fen und Trennschleifen nicht geeignet.
Verwendungen, fiir die das Elektrowerk-
zeug nicht vorgesehen ist, kbnnen Geféhr-
dungen und Verletzungen verursachen.

c) Verwenden Sie kein Zubehor, das vom
Hersteller nicht speziell fiir dieses Elekt-
rowerkzeug vorgesehen und empfohlen
wurde. Nur weil Sie das Zubeh6r an lhrem
Elektrowerkzeug befestigen kénnen, ga-
rantiert das keine sichere Verwendung.

= Auf keinen Fall Kreissdgeblatter oder
Winkelschleiferscheiben verwenden.

= Immer Polierwerkzeuge benutzen, die
ausschliesslich fiir das Bearbeiten des
entsprechenden Materials und fiir die je-
weilige Drehgeschwindigkeit bestimmt
sind.

d)Die zuldssige Drehzahl des Einsatz-
werkzeugs muss mindestens so hoch
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sein wie die auf dem Elektrowerkzeug
angegebene Hochstdrehzahl. Zubehdr,
das sich schneller als zuldssig dreht, kann
zerbrechen und umherfliegen.
e)AuBendurchmesser und Dicke des
Einsatzwerkzeugs miissen den MaR-
angaben lhres Elektrowerkzeugs ent-
sprechen. Falsch bemessene Einsatz-
werkzeuge kbnnen nicht ausreichend
abgeschirmt oder kontrolliert werden.

f) Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
miussen genau auf das Gewinde der
Schleifspindel passen. Bei Einsatzwerk-
zeugen, die mittels Flansch montiert
werden, muss der Lochdurchmesser
des Einsatzwerkzeuges zum Aufnah-
medurchmesser des Flansches passen.
Einsatzwerkzeuge, die nicht genau am
Elektrowerkzeug befestigt werden, drehen
sich ungleichméBig, vibrieren sehr stark
und kénnen zum Verlust der Kontrolle fiih-
ren.

g) Verwenden Sie keine beschadigten Ein-
satzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor
jeder Verwendung Einsatzwerkzeuge
wie Schleifscheiben auf Absplitterun-
gen und Risse, Schleifteller auf Ris-
se, VerschleilR oder starke Abnutzung,
Drahtbiirsten auf lose oder gebroche-
ne Drahte. Wenn das Elektrowerkzeug
oder das Einsatzwerkzeug herunterfilit,
uberpriifen Sie, ob es beschadigt ist,
oder verwenden Sie ein unbeschadigtes
Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das Einsatz-
werkzeug kontrolliert und eingesetzt ha-
ben, halten Sie und in der Nahe befindli-
che Personen sich auBerhalb der Ebene
des rotierenden Einsatzwerkzeugs auf
und lassen Sie das Gerat eine Minute
lang mit Héchstdrehzahl laufen. Besché-
digte Einsatzwerkzeuge brechen meist in
dieser Testzeit.

h) Tragen Sie personliche Schutzausriis-
tung. Verwenden Sie je nach Anwen-
dung Vollgesichtsschutz, Augenschutz
oder Schutzbrille. Soweit angemessen,
tragen Sie Staubmaske, Gehorschutz,
Schutzhandschuhe oder Spezialschiir-
ze, die kleine Schleif- und Materialp-
artikel von lhnen fernhalt. Die Augen
sollen vor herumfliegenden Fremdkérpern
geschiitzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske miissen den bei der An-
wendung entstehenden Staub filtern. Wenn

i)

=

Sie lange lautem L&rm ausgesetzt sind,
kdnnen Sie einen Hérverlust erleiden.
Achten Sie bei anderen Personen auf
sicheren Abstand zu lhrem Arbeitsbe-
reich. Jeder, der den Arbeitsbereich
betritt, muss personliche Schutzausriis-
tung tragen. Bruchstiicke des Werkstlicks
oder gebrochener Einsatzwerkzeuge kén-
nen wegfliegen und Verletzungen auch
aullerhalb des direkten Arbeitsbereichs
verursachen.

Verwenden Sie immer eine Klemme oder
einen Schraubstock, um das zu bearbei-
tende Werkstiick zu fixieren.

Keinen Seitendruck zum Beibehalten
des Scheibenlaufs nach Ausschalten
der Maschine ausiiben.

Die Maschine nur eingeschaltet zum
Werkstiick fiihren.

Halten Sie das Netzkabel von sich dre-
henden Einsatzwerkzeugen fern. Wenn
Sie die Kontrolle iiber das Gerét verlieren,
kann das Netzkabel durchtrennt oder er-
fasst werden und lhre Hand oder Ihr Arm in
das sich drehende Einsatzwerkzeug gera-
ten.

k) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals

ab, bevor das Einsatzwerkzeug vollig
zum Stillstand gekommen ist. Das sich
drehende Einsatzwerkzeug kann in Kon-
takt mit der Ablagefiache geraten, wodurch
Sie die Kontrolle (iber das Elektrowerkzeug
verlieren kénnen.

Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht
laufen, wahrend Sie es tragen. /hre Klei-
dung kann durch zufélligen Kontakt mit
dem sich drehenden Einsatzwerkzeug
erfasst werden und das Einsatzwerkzeug
sich in Ihren Kérper bohren.

m) Reinigen Sie regelmafig die Liiftungs-

schlitze lhres Elektrowerkzeugs. Das
Motorgeblése zieht Staub in das Gehéuse,
und eine starke Ansammlung von Metall-
staub kann elektrische Gefahren verursa-
chen.

n)Verwenden Sie das Elektrowerkzeug

nicht in der Nahe brennbarer Materiali-
en. Funken kénnen diese Materialien ent-
zlinden.

o) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge,

die fliissige Kiihimittel erfordern. Die
Verwendung von Wasser oder anderen
fliissigen Kiihlmitteln kann zu einem elek-
trischen Schlag fiihren.

Benutzen Sie die Maschine nur zum Tro-
ckenpolieren.
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= Das Elektrowerkzeug darf nur zu dem
angegebenen Verwendungszweck ge-
braucht werden. Jegliche andere Ver-
wendung, anders als in diesen Anleitun-
gen beschrieben wird als nicht richtige
Verwendung betrachtet. Die Verantwor-
tung fiir jegliche Verletzung in Folge einer
unrichtigen Verwendung wird vom Betrei-
ber getragen und nicht von dem Hersteller.

= Der Hersteller tragt keine Verantwortung
fur die durch den Betreiber vorgenom-
menen Anderungen an dem Elektro-
werkzeug oder fiir Beschadigungen,
verursacht durch diese Anderungen.

= Bei Arbeit in einer staubigen Umgebung
miussen die Ventilations6ffnungen der
Maschine rein gehalten werden. Wenn
diese vom Staub zu reinigen sind, schal-
ten Sie zuerst die Stromversorgung ab
und nutzen Sie keine Metallgegenstén-
de fiir die Staubreinigung, wobei Sie
darauf achten sollten die Innenbauteile
der Maschine nicht zu beschéadigen. Das
Elektrowerkzeug wird (berhitzt wenn die
Kiihlung durch verstaubte Ventilationsoff-
nungen reduziert wird.

Weitere Sicherheitshinweise fiir alle An-
wendungen

Riickschlag und entsprechende Sicherheits-
hinweise

Ruckschlag ist die plotzliche Reaktion infolge
eines festgeklemmten oder blockierten Einsatz-
werkzeugs, wie Schleifteller usw. Festklemmen
oder Blockieren fuihrt zu einem abrupten Stopp
des rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch
wird ein unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen
die Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs an der
Blockierstelle beschleunigt.

Ein Ruckschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs.
Er kann durch geeignete Vorsichtsmaflinahmen,
wie nachfolgend beschrieben, verhindert wer-
den.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest
und bringen Sie lhren Koérper und lhre
Arme in eine Position, in der Sie die
Ruckschlagkriafte abfangen konnen.
Verwenden Sie immer den Zusatzgriff,
falls vorhanden, um die groBtmogliche
Kontrolle liber Riickschlagkrifte oder
Reaktionsmomente beim Hochlauf zu
haben. Die Bedienperson kann durch ge-
eignete VorsichtsmalBnahmen die RUick-
schlag- und Reaktionskréfte beherrschen.

b) Halten Sie lhre Hand nie in die Nahe sich
drehender Einsatzwerkzeuge. Das Ein-
satzwerkzeug kann sich beim Rlickschlag
tiber Ihre Hand bewegen.

c) Meiden Sie mit lhrem Korper den Be-
reich, in den das Elektrowerkzeug bei
einem Rickschlag bewegt wird. Der
Riickschlag treibt das Elektrowerkzeug in
die Richtung, entgegengesetzt zur Bewe-
gung des Schleiftellers.

d)Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten
usw. Verhindern Sie, dass Einsatzwerk-
zeuge vom Werkstiick zuriickprallen
und verklemmen. Das rotierende Ein-
satzwerkzeug neigt bei Ecken, scharfen
Kanten oder wenn es abprallt dazu, sich zu
verklemmen. Dies verursacht einen Kont-
rollverlust oder Riickschlag.

e)Verwenden Sie keine Ketten- oder Kreis-
sdgeblatter zum Holzbearbeiten. Dieses
Zubehdr verursacht oft einen Kontrollver-
lust oder Riickschlag.

Besondere Sicherheitshinweise zum
Sandpapierschleifen:
a)Nicht zu grosse Sandpapierblatter ver-
wenden, die Hinweise des Herstellers
tiber die Schleifpapiermasse beachten.
Ein Schleifblatt, das aus dem Schleifteller
hinausragt, kann zerrissen werden, ver-
klemmen oder einen Rlickschlag verursa-
chen.

Elemente des
Elektrowerkzeugs

Bevor Sie die Arbeit mit dem Werkzeug begin-
nen machen Sie sich mit allen Operationsbe-
sonderheiten und Sicherheitsbedingungen ver-
traut. Verwenden Sie das Werkzeug und sein
Zubehdr nur nach seinem Verwendungszweck.
Jegliche andere Verwendung ist verboten.

GRUNDELEMENTE DES ELEKTRO-
WERKZEUGS FUR ALLE MOGLICHE
ANWENDUNGEN

Spindelhals
Vordere Handgriff
Arretierungsknopf
Antriebsmaschine
Ein-Aus-Schalter
Adapter
Schraube

Noahr~wob =
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8. Spindel

9. Feder

10. Absaugstutzen

11. Gehause

12.Blrste

13.Segerring

14.Stltzflansch

15.Schleifplatte

16.Spannmutter

17.Schleifteller

18.Schleifblatt

19.Elektronischer Drehzahlregler

20. Stutzflansch

21.Diamantscheibe *

22.Stitzhilse

23.Schleifteller M14 *

24.Absaugschlauch *

25.Schleifscheibe zum feinen
Trockenschleifen *

26.Spezialschlussel

* Abgebildetes oder beschriebenes Zubehdr ge-
hort nicht zum Standard-Lieferumfang.

ZUBEHOR, WELCHES MIT DIESEM
ELEKTROWERKZEUG VERWENDET
WERDEN KANN

Schleifblatter bis @200 mm flr
SM 1212CES Plus;

Schleifblatter bis @225 mm flr
SMA 1212CES Plus;

Schleifnetz kreisférmig @200 mm far
SM 1212CES Plus;

Schleifnetz kreisférmig @225 mm far
SMA 1212CES Plus;

Diamantscheiben mit unterschiedlicher Kor-
nung max. 97" (max 0,5 kg);

Schleifscheiben zum trockenen Feinschleifen
max. @7” und Klettverschluss;

Schleifteller mit Gewinde M14 und Klettver-
schluss.

Betriebshinweise

Dieses Elektrowerkzeug wird nur mit einpha-
siger Wechselspannung versorgt. Man kann
es an Kontaktsteckdosen ohne Schutzklem-
men anschlielen. Es ist nach EN 60745-1 und
IEC 60745-1 doppelt isoliert. Die Funkstdérungen
entsprechen der EMV-Richtlinie zur Elektromag-
netischen Vertraglichkeit.

Dieses Elektrowerkzeug ist grundsatzlich zur
Bearbeitung von Farb-/Lackschichten bzw.
Grundierungen wie Fuller und Spachtel, zum Ab-
schleifen von Farbe und Tapeten, zum Schleifen

von Vorstreichfarbe, zum Endschliff von Grun-
dierungen vor der Lackierung bestimmt. Mit
passendem Arbeitswerkzeug kann der Schleifer
zur Bearbeitung von extrem harten Werkstoffen
wie Stein und Beton verwendet werden.

Dieses Werkzeug ist nicht zum SAGEN be-
stimmt!

A WARNUNG! Das Verwenden von
Zubehér, das vom Hersteller nicht speziell
fur dieses Elektrowerkzeug vorgesehen und
empfohlen wurde, kann zu einem Unfall wah-
rend der Arbeit fihren! Nur weil Sie das Zu-
behor an lhrem Elektrowerkzeug befestigen
kénnen, garantiert das keine sichere Verwen-
dung.

Jede Verwendung des Elektrowerkzeugs mit
Zubehér, das von hier beschriebenen ab-
weicht, und alle daraus folgenden Risikos flir
Ihre Gesundheit liegen in IHRER VERANT-
WORTUNG!

VOR DEM BEGINN DER ARBEIT

= Uberpriifen Sie ob die Spannung des Ver-
sorgungsnetzes der auf dem Typenschild mit
den technischen Daten des Elektrowerkzeu-
ges angegebenen Spannung entspricht.

= Uberzeugen Sie sich vom ordnungsgeméfen
Zustand des Versorgungskabels und des Ste-
ckers. Falls das Versorgungskabel bescha-
digt ist, darf es nur vom Hersteller oder einem
autorisierten Servicefachmann ausgetauscht
werden um eventuelle Austauschrisiken zu
vermeiden.

A WARNUNG! Schalten Sie das
Elektrowerkzeug vor jeglichen Einstellungs-,
Wartungs- und Reparaturarbeiten aus und
trennen Sie es vom Netz. Das gleiche gilt bei
Stromausfall (Gefahr des unbeabsichtigten
Wiederanlaufens).

= Wenn der Arbeitsplatz von der Stromquel-
le entfernt ist, benutzen Sie ein so kurz wie
mdgliches Verlangerungskabel mit geeigne-
tem Querschnitt.
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= Uberpriifen Sie ob der zusatzliche Handgriff
richtig angesetzt und festgezogen ist.

VORBEREITUNG DER ARBEIT MIT
DEM ELEKTROWERKZEUG

STAUBABSAUGUNG

A WARNUNG! Vor Beginn der Arbeit
mit dem Schleifer ist ein Staubsauger der
Klasse “M” anzuschliessen.

Wenn Sie Filter und Beutel fur Staubsauger
verwenden, die nicht fir den Staub aus dem
Trockenschleifen bestimmt sind, wird sich die
Menge in der Luft erhdhen. Das Einatmen der
Staube kann allergische Reaktionen und/oder
Atemwegserkrankungen des Benutzers oder in
der Nahe befindlicher Personen hervorrufen.

ANSCHLUSS EINES STAUBSAUGERS

Legen Sie einen speziellen Beutel, der zum
Staubsammeln beim Trockenschleifen bestimmt
ist in den Staubsauger.

Stecken Sie den Staubsaugerschlauch (24) in
den Adapter (6).

Verbinden Sie den Staubsaugerschlauch (24)
mit dem Stutzen (10) des Gehauses (11).

Wir empfehlen, das Elektrowerkzeug mit einem
SPARKY-Staubsauger zu verwenden, um opti-
male Ergebnisse bei der Staubabsaugung zu
erzielen.

VERWENDUNG VON ZUSATZZUBE-
HOR

Der Schleifer wird mit vormontiertem Adapter (6)
geliefert.

Der Zweck dieses Zubehdrs ist, das zusatzliche
Fixieren des Staubsaugerschlauchs am Elektro-
werkzeug zu sichern.

Der Adapter (6) ist an der Antriebsmaschine (4)
vormontiert.

Befestigen Sie den Staubsaugerschlauch am
Adapter (6).

Da der Adapter (6) fur einen besttimmten Typ
von Staubsaugerschlauch (24) vorgesehen ist,
ist es moglich, dass sich der Schlauch in einigen

Fallen im Adapter (6) bewegt, und in anderen
Fallen festsitzt. Diese Besonderheit verandert
nicht die Anwendung des Elektrowerkzeugs.

AUSWAHL VON SCHLEIFZUBEHOR
UND ARBEITSVORBEREITUNG

Die Auswahl des entsprechenden Werkzeugs
hangt von der Arbeit ab, die Sie auszufiihren be-
absichtigen. Im allgemeinen sind die Arbeiten,
die mit diesem Elektrowerkzeug zugelassen
sind, wie folgt:

- Sandpapierschleifen (18) oder Schleifen mit
Schleifnetz;

- Bearbeitung mit Diamantscheibe (21);

- Feinschleifen, Schleifscheiben zum trockenen
Feinschleifen max. @7” und Klettverschluss.
Machen Sie sich mit der Betriebsanleitung der
Maschine und des entsprechenden Werkzeugs
vertraut Folgen Sie genau und exakt den be-
schriebenen Schritten fir das Anbringen, Aus-
tausch und Demontage der entsprechenden
Werkzeuge.

EIN- UND AUSCHALTEN

Der Schleifer ist gegen ein versehentliches Ein-
schalten gesichert.

Einschalten: Die notwendige Drehzahl mit dem
Regler (19) wahlen. Ein- und Auschalter (5)
nach vorn schieben.

Ausschalten: Den Schalter (5) nach hinten
schieben

ELEKTRONISCHE DREHZAHLREGE-
LUNG

Mit dem Regler (19), der sich auf der Rickseite
des Schleifers befindet, wird die Drehzahl stu-
fenlos reguliert. Der Regelbereich ist von n =240
min-' bis 1250 min-! laut der folgenden Tabelle:

Geschwindigkeit, min™

240
400
570
740
910
1080
1250

Reglerposition

OTMMOO >
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Die empfohlenen Positionen des Reglers fir die
unterschiedlichen Anwendungsbereiche sind
unten angefihrt:

Anwendungsbereich Reglerposition

1. Sandpapierschleifen von

Spachtelmasse E-G
2. Holzschleifen und Saubern von

Farb-/Lackschichten D-G
3. Sandpapierschleifen von Metall E-G

4. Bearbeitung von extrem harten
Werkstoffen wie Metall oder Stein

Der Schleifer ist einer Konstantelektronik aus-
gerustet die folgende Aufgaben hat:

- Sanftanlauf und Anlaufstrombegrenzung;

- Drehzahlvorwahl, Drehzahlregelung und Un-
terhaltung bestandiger Drehzahl unabhangig
von der Belastung;

- Schutz vor kurzzeitigen Uberlastungen (bei
Festklemmen der Scheibe). Zur Wiederherstel-
lung des Betriebs den Schalter aus- und wieder
einschalten.

- Schutz vor anhaltenden Uberlastungen (Th-
emperaturschutz, der zur Vorbeugung vor un-
zulassiger Uberhitzung das Gerat ausschaltet).
Bei Betatigung wird das Gerat arbeitsunfahig.
Zur Wiederherstellung des Betriebs den Schal-
ter aus- und wieder einschalten.

- Wiederanlaufschutz bei Spannungsausfall.
Zur Wiederherstellung des Betriebs den Schal-
ter aus- und wieder einschalten.

ANBRINGEN DER SCHLEIFWERKZEU-
GE

Die Spindel ( 8) des Schleifers durch Driicken
des Spindelarretierungsknopfs (3), der sich auf
dem Getriebegehause befindet, fixieren.

A WARNUNG! Der Spindelarretie-
rungsknopf (3) darf bei sich drehenden Spin-
del (8) nicht gedriickt werden.

SANDPAPIERSCHLEIFEN

Die Auswahl des Sandpapiesr hangt von der
gewlinschten Qualitat der Oberflache ab. Fir
grobe Schleifarbeiten werden  Sandpapiere
mit grosserer Kérnung verwendet, und bei fei-
nen Schleifarbeiten, bei denen eine glanzende
Oberflache gezielt werden soll , werden Sand-
papiere mit kleiner Kérnung verwendet.

Wir empfehlen die Anwendung der Original
SPARKY-Teile, die fir optimale Ergebnisse
entwickelt wurden.

Verwenden Sie nur Schleifscheiben mit Klettver-
schluss.

Verwenden Sie kein Schleifpapier mit grosse-
rem Durchmesser, als dem maximal zulassigen
Durchmesser fir das Elektrowerkzeug.

MONTAGE VON ZUBEHOR ZUM SAND-
PAPIERSCHLEIFEN

Die exakte und genaue Ausfihrung der unten
angeflhrten Hinweise garantieren die zuverlas-
sige und sichere Arbeit mit dem Elektrowerk-
zeug. Beachten und befolgen Sie die Bedie-
nungsanweisungen.

1. Versichern Sie sich, dass der Netzstecker
vor jeglichen Einstellungs- und Wartungsarbei-
ten sowie beim Werkzeugwechsel gezogen ist.

2. Die Maschine so positionieren, dass die
Arbeitszone des Werkzeuges frei zuganglich
ist. Wir empfehlen, das Elektrowerkzeug unbe-
weglich zu stellen und zu befestigen. So haben
Sie die Mdglichkeit, mit beiden Handen zu ar-
beiten und flr eine héhere Sicherheit bei der
Montage.

3. Reinigen Sie das Gewinde und die
Stirnoberflache der Spindel (8) mit einer Blrste
und einem weichen Tuch.

4. Entnehmen Sie das Schleifpapier-Set aus
dem Zubehdrsatz.

5. Reinigen Sie die Stirnoberflache und die
Offnung des Stiitzflansches (14) und die Ober-
flache der Schleifplatte (15) mit einem weichen
Tuch und einer Burste. Der Stutzflansch (14) ist
der Flansch mit der kleineren Gesamtstarke.

6. Setzen Sie den Stutzflansch (14) an der
Spindel (8) an, indem der Flansch dicht auf der
Spindel (8) liegt. Bei unrichtiger Auswahl des
Flansches (14) verschlechtert sich die Staubab-
saugung.

7. Versichern Sie sich, das sich zwischen
Spindel und Flansch keine Fremdkérper (Staub
oder Reste) befinden. Dieses ist eine Voraus-
setzung fur Ungenauigkeit der Bewegung des
Arbeitswerkzeugs und fir Schwingungen, die
zu schlechter Qualitat der bearbeiteten Oberfla-
chen fuihren kénnen.

8. Legen Sie die Schleifplatte (15) auf den
Stitzflansch (14), indem Sie sich versichern,
dass sich keine Fremdkorper dazwischen befin-
den.

9. Schrauben Sie die Spannmutter (16) an,
bis sie die Schleifplatte (15) an der Spindel (8)
unbeweglich fixiert. Unbedingt die Richtung der
Spannmutter (16) beachten, wie es auf dem Bild
A gezeigt ist. Andernfalls ist es nicht mdglich, die
Schleifplatte (15) festzuschrauben.
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10.Den Arretierungsknopf (3) driicken und die
Schleifplatte (15) im Uhrzeigersinn drehen, bis
der Arretierungsknopf die Bewegung der Spin-
del (8) sperrt.

11.Den beigelegten Spezialschlissel (26)
verwenden und die Spannmutter (16) sicher
festschrauben. .

12.Lassen Sie den Arretierungsknopf (3)
los und versichern Sie sich, dass er in seine
Ausgangsposition zuriickgekehrt ist und die Be-
wegung der Spindel (8) nicht mehr sperrt. Bei
Notwendigkeit die Spindel (8) leicht von Hand
drehen, um den Arretierungsknopf (3) zu l6sen
und zur Ausgangsposition zu kommen

13.Entfernen Sie den Spezialschlissel (26).

14.Legen Sie den Schleifteller (17) auf die
Schleifplatte (15). Achten Sie zur Gewabhrleis-
tung einer optimalen Staubabsaugung darauf,
dass die Ausstanzungen im Schleifteller (17) mit
den Bohrungen an der Schleifplatte (15) tuber-
einstimmen.

ANBRINGEN EINES SCHLEIFBLATTES

Das Elektrowerkzeug wird zusammengebaut
geliefert. Sie brauchen nur das gewinschte
Schleifblatt aufzulegen und zu prifen, ob die
Spannmutter (16) ordnungsgemass festgezo-
gen ist.

1. Versichern Sie sich, dass der Netzstecker
vor jeglichen Einstellungs- und Wartungsarbei-
ten sowie beim Werkzeugwechsel gezogen ist.

2. Die Maschine so positionieren, dass die
Arbeitszone des Werkzeuges frei zuganglich
ist. Wir empfehlen, das Elektrowerkzeug unbe-
weglich zu stellen und zu befestigen. So haben
Sie die Mdglichkeit, mit beiden Handen zu ar-
beiten und fir eine héhere Sicherheit bei der
Montage.

3. Schrauben Sie die Spannmutter (16) fest,
indem Sie den beigelegten Spezialschlussel
(26) verwenden.

4. Legen Sie das von lhnen gewabhlte Schleif-
blatt auf, indem Sie es der Schleifplatte gegen-
Uber ausrichten.

5. Achten Sie zur Gewahrleistung einer op-
timalen Staubabsaugung darauf, dass die Aus-
stanzungen im Schleifteller (17) mit denen am
Schleifblatt Ubereinstimmen.

6. Dricken Sie das Schleifblatt (18) auf den
Schleifteller (17), damit Sie das Schleifblatt mit
Kletthaftung schnell und einfach befestigen kon-
nen

7. Die Maschine so positionieren, dass das
Arbeitswerkzeug zum Fussboden des Raumes
gerichtet ist.

8. Den Stecker in die Steckdose stecken.

9. Den elektronischen Regler (19) auf Positi-
on G stellen. Schieben Sie zur Inbetriebnahme
des Elektrowerkzeuges den Ein-/Ausschalter
(5) nach vorn.

10.Den Schleifer fur mindestens eine Minute
im Leerlauf betatigen.

11. Falls Sie hdhere Vibrationen oder andere
untypische Merkmale merken, schalten Sie die
Maschine sofort aus. Wenn Sie die Ursache
dafir nicht finden, wenden Sie sich an eine au-
torisierte SPARKY Vertrags-Kundendienstwerk-
statt. Die Arbeit mit einem beschadigten Elektro-
werkzeug kann zu einemUnfall fihren!

12.Falls Sie keine Stérungen feststellen, kon-
nen Sie die Arbeit mit dem Schleifer beginnen.

SCHLEIFBLATT WECHSELN

1. Versichern Sie sich, dass der Netzstecker
vor jeglichen Einstellungs- und Wartungsarbei-
ten sowie beim Werkzeugwechsel gezogen ist.

2. Die Maschine so positionieren, dass die
Arbeitszone des Werkzeuges frei zuganglich
ist. Wir empfehlen, das Elektrowerkzeug unbe-
weglich zu stellen und zu befestigen. So haben
Sie die Mdglichkeit, mit beiden Handen zu ar-
beiten und fir eine héhere Sicherheit bei der
Montage.

3. Zum Abnehmen des Schleifblattes (18)
fassen Sie es an einer Spitze und ziehen Sie es
vom Schleifteller (17) ab.

4. Folgen Sie den Schritten 4 bis 12 des Ab-
schnitts “Anbringen von Schleifblattern”.

DEMONTAGE DES ZUBEHORS ZUM
SANDPAPIERSCHLEIFEN

1. Versichern Sie sich, dass der Netzstecker
vor jeglichen Einstellungs- und Wartungsarbei-
ten sowie beim Werkzeugwechsel gezogen ist.

2. Die Maschine so positionieren, dass die
Arbeitszone des Werkzeuges frei zuganglich
ist. Wir empfehlen, das Elektrowerkzeug unbe-
weglich zu stellen und zu befestigen. So haben
Sie die Mdglichkeit, mit beiden Handen zu ar-
beiten und fiir eine héhere Sicherheit bei der
Montage.

3. Entfernen Sie das Schleifblatt (18).

4. Entfernen Sie den Schleifteller (17) durch
Herausziehen der Schleifplatte (15).

5. Den Arretierungsknopf (3) dricken und
den Schleifteller in Uhrzeigersinn drehen, bis
der Arretierungsknopf die Bewegung der Spin-
del sperrt. Lésen Sie die Spannmutter (16),
indem Sie den Spezialschlissel verwenden.
Nach dem Ldsen der Spannmutter versichern
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Sie sich, dass der Arretierungsknopf (3) in sei-
ne Ausgangsposition zurlickgekehrt ist und die
Bewegung der Spindel (8) nicht sperrt. Wenn
der Arretierungsknopf (3) die Spindel (8) immer
noch sperrt, drehen Sie leicht die Spindel, bis
der Arretierungsknopf (3sich I8st und zu seiner
Ausgangsposition zurtickkehrt.

6. Entfernen Sie die Schleifplatte (15) und
den Stitzflansch (14).

VERWENDUNG EINES SCHLEIFNET-
ZES

Die Verwendung von Schleifnetzen ist analog
zur Verwendung von Schleifpapier.

Machen Sie sich mit den entsprechenden In-
formationen Uber die Verwendung von Schleif-
papier vertraut und erfillen Sie genau die be-
schriebenen Schritte.

BEARBEITUNG MIT
DIAMANTSCHEIBEN

Entsprechend dem zu bearbeitenden Material
und dem gewinschten Abtrag der Oberflache
ist die Diamantscheibe (21) zu wahlen. Der
maximale zuldssige Durchmesser betragt 7~
(~178 mm). Das maximale Gewicht der Dia-
mantscheibe darf nicht héher 0,5 kg sein. Der
Durchmesser der Offnung der Diamantscheibe
betragt @22,23 mm. Durchmesser, die vom
vorgeschriebenen Durchmesser abweichen,
sind nicht zugelassen.

ANBRINGEN DER DIAMANTSCHEIBE

1. Versichern Sie sich, dass der Netzstecker
vor jeglichen Einstellungs- und Wartungsarbei-
ten sowie beim Werkzeugwechsel gezogen ist.

2. Die Maschine so positionieren, dass die
Arbeitszone des Werkzeuges frei zuganglich
ist. Wir empfehlen, das Elektrowerkzeug unbe-
weglich zu stellen und zu befestigen. So haben
Sie die Moglichkeit, mit beiden Handen zu ar-
beiten und firr eine héhere Sicherheit bei der
Montage.

3. Falls Sie ein anderes Arbeitswerkzeug
schon verwendet haben, entfernen Sie es, in-
dem Sie die Schritte nach dem entsprechenden
Abschnitt folgen.

4. Reinigen Sie das Gewinde und die
Stirnoberflache der Spindel (8) mit einer Burste
und einem weichen Tuch.

5. Nehmen Sie den Flansch (20) zur Arbeit
mit Diamantscheibe und legen Sie ihn auf die
Spindel (8) auf. Beachten Sie, dass sich der
Flansch (20) zur Arbeit mit Diamantscheibe von

dem Flansch (14) zur Abeit mit Schleifblattern
unterscheidet. Der Stitzflansch (20) ist der
Flansch mit der grosseren Gesamtstarke. Bei
unrichtig gewahltem Flansch ist die Arbeit auf-
grund des Herausragens der Spindel Uber die
Diamantscheibenoberflache unmdglich.

6. Versichern Sie sich, das sich zwischen
Spindel und Flansch keine Fremdkérper (Staub
oder Reste) befinden. Dieses ist eine Voraus-
setzung fur Ungenauigkeit der Bewegung des
Arbeitswerkzeugs und fir Schwingungen, die
zu schlechter Qualitat der bearbeiteten Oberfla-
chen fuhren kénnen.

7. Setzen Sie die Diamantscheibe (21) bun-
dig an einer Seite des Flansches (20) an.

8. Schrauben Sie die Spannmutter (16) fest,
bis sie die Diamantscheibe an der Spindel (8)
fixiert. Unbedingt die Richtung der Spannmutter
(16) beachten, wie es auf dem Bild B gezeigt
ist. Andernfalls wird es unmdglich sein, die Dia-
mantscheibe (21) zuverlassig zu fixieren.

9. Den Arretierungsknopf (3) driicken und die
Spindel (8) in Uhrzeigersinn drehen, bis der Ar-
retierungsknopf ihre Bewegung sperrt

10.Den beigelegten Spezialschlussel ver-
wenden und die Spannmutter (16) sicher fest-
schrauben.

11.Lassen Sie den Arretierungsknopf (3)
los und versichern Sie sich, dass er in seine
Ausgangsposition zuriickgekehrt ist und die Be-
wegung der Spindel (8) nicht mehr sperrt. Bei
Notwendigkeit die Spindel (8) oder die Diamant-
scheibe (21) leicht von Hand drehen, um den
Arretierungsknopf (3) zu I6sen.

12.Entfernen Sie den Spezialschlussel.

13.Die Maschine so positionieren, dass das
Arbeitswerkzeug zum Fussboden des Raumes
gerichtet ist.

14.Den Stecker in die Steckdose stecken.
15. Schieben Sie zur Inbetriebnahme des Elek-
trowerkzeuges den Ein-/Ausschalter (5) nach
vorn.

16.Den Schleifer fir mindestens eine Minute
im Leerlauf betatigen.

17.Falls Sie hoéhere Vibrationen oder andere
untypische Merkmale merken, schalten Sie die
Maschine sofort aus. Wenn Sie die Ursache
daflr nicht finden, wenden Sie sich an eine au-
torisierte SPARKY Vertrags-Kundendienstwerk-
statt. Die Arbeit mit einem beschadigten Elektro-
werkzeug kann zu einem Unfall fihren!

18.Falls Sie keine Stérungen feststellen, kon-
nen Sie die Arbeit mit dem Schleifer beginnen.
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DIAMANTSCHEIBE WECHSELN

1. Versichern Sie sich, dass der Netzstecker
vor jeglichen Einstellungs- und Wartungsarbei-
ten sowie beim Werkzeugwechsel gezogen ist.

2. Die Maschine so positionieren, dass die
Arbeitszone des Werkzeuges frei zuganglich
ist. Wir empfehlen, das Elektrowerkzeug unbe-
weglich zu stellen und zu befestigen. So haben
Sie die Moglichkeit, mit beiden Handen zu ar-
beiten und flr eine hohere Sicherheit bei der
Montage.

3. Den Arretierungsknopf (3) dricken und
die Diamantscheibe (21) von Hand im Uhrzei-
gersinn drehen, bis der Arretierungsknopf die
Bewegung der Spindel (8) sperrt. Losen Sie
Die Spannmutter (16), indem Sie den Spezi-
alschliissel verwenden. Nach dem Lésen der
Spannmutter versichern Sie sich, dass der Ar-
retierungsknopf (3) zu seiner Ausgangsposition
zurlickgekehrt ist und die Bewegung der Spin-
del (8) nicht sperrt. Wenn der Arretierungsknopf
(3) die Spindel (8) immer noch sperrt, drehen
Sie leicht die Spindel, bis der Arretierungsknopf
(3) frei wird und zu seiner Ausgangsposition zu-
riickkehrt.

4. Entfernen Sie die Diamantscheibe (21)
und den Flansch (20).

5. Reinigen Sie das Zubehor zur Arbeit mit
Diamantscheibe und bewahren Sie es zu einer
weiteren Anwendung auf.

6. Folgen Sie den Schritten 4 bis 18 des Ab-
schnitts “Anbringen einer Diamantscheibe”.

DEMONTAGE DES ZUBEHORS ZUR
ARBEIT MIT DIAMANTSCHEIBEN

1. Versichern Sie sich, dass der Netzstecker
vor jeglichen Einstellungs- und Wartungsarbei-
ten sowie beim Werkzeugwechsel gezogen ist.

2. Die Maschine so positionieren, dass die
Arbeitszone des Werkzeuges frei zuganglich
ist. Wir empfehlen, das Elektrowerkzeug unbe-
weglich zu stellen und zu befestigen. So haben
Sie die Maglichkeit, mit beiden Handen zu ar-
beiten und flir eine héhere Sicherheit bei der
Montage.

3. Folgen Sie den Schritten 3 bis 5 des Ab-
schnitts “Wechseln der Diamantscheibe”.

VERWENDUNG VON SCHLEIFSCHEI-
BEN ZUM FEINSCHLEIFEN

Es werden Feinschleifscheiben (25) zum Tro-
ckenschleifen verwendet, die mit einem Klett-
system und Schleifteller ausgestattet sind.

Die Auswahl der Feinschleifscheibe (25) hangt

von der gewilinschten Oberflachenglte ab.
Gewohnlich verwendet man mehrere Fein-
schleifscheiben mit unterschiedlicher Kérnung ,
indem man von der groben zur feinen Kérnung
wechselt.

Die Durchmsser der Schleifscheibe (25) und
des Schleiftellers missen gleich sein.

Priufen Sie regelmassig den Klettverschluss des
Schleiftellers (23). Ein defektes Klettsystem ist
eine Voraussetzung fur eine unzureichende
Befestigung der Schleifscheiben (25), was zu
einem Unfall fuihren kann. Verwenden Sie keine
Schleifteller mit defektem Klettsystem.

ANBRINGEN VON SCHLEIFSCHEIBE
ZUM FEINSCHLEIFEN

1. Versichern Sie sich, dass der Netzstecker
vor jeglichen Einstellungs- und Wartungsarbei-
ten sowie beim Werkzeugwechsel gezogen ist.

2. Die Maschine so positionieren, dass die
Arbeitszone des Werkzeuges frei zuganglich
ist. Wir empfehlen, das Elektrowerkzeug unbe-
weglich zu stellen und zu befestigen. So haben
Sie die Mdglichkeit, mit beiden Handen zu ar-
beiten und fir eine héhere Sicherheit bei der
Montage.

3. Falls Sie ein anderes Arbeitswerkzeug
verwendet haben, entfernen Sie es, indem Sie
den Schritten des entsprechenden Abschnitts
folgen.

4. Reinigen Sie das Gewinde und die
Stirnoberflache der Spindel (8) mit einer Blrste
und einem weichen Tuch.

5. Nehmen Sie die Stutzhilse (22) und set-

zen Sie sie an der Spindel (8) an.
6. Versichern Sie sich, das sich zwischen Spin-
del und Flansch keine Fremdkérper (Staub
oder Reste) befinden. Dieses ist eine Voraus-
setzung fur Ungenauigkeit der Bewegung des
Arbeitswerkzeugs und fir Schwingungen, die
zu schlechter Qualitat der bearbeiteten Oberfla-
chen fuhren kénnen.

7. Schrauben Sie den Schleifteller (23) am
Gewinde M14 der Spindel (8) an.

8. Den Arretierungsknopf (3) dricken und
den Schleifteller (23) in Uhrzeigersinn drehen,
bis der Arretierungsknopf die Bewegung der
Spindel (8) sperrt.

9. Ziehen Sie den Schleifteller (23) von Hand
in Uhrzeigersinn fest .

10.Lassen Sie den Arretierungsknopf (3)
los und versichern Sie sich, dass er in seine
Ausgangsposition zuriickgekehrt ist und die Be-
wegung der Spindel (8) nicht mehr sperrt. Bei
Notwendigkeit die Spindel (8) oder den Schleif-
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teller (23) leicht von Hand drehen, um den Arre-
tierungsknopf (3) zu I6sen.

11. Legen Sie die von lhnen gewahlte Schleif-
scheibe auf, indem Sie sie dem Schleifteller
(23) gegenuber ausrichten. Die exakte Ausrich-
tung ist eine Voraussetzung fir das Fehlen von
Schwingungen im Elektrowerkzeug und auch fir
bessere Qualitat der bearbeiteten Oberflache.

12.Die Maschine so positionieren, dass das
Arbeitswerkzeug zum Fussboden des Raumes
gerichtet ist.

13.Den Stecker in die Steckdose stecken.

14.Schieben Sie zur Inbetriebnahme des
Elektrowerkzeuges den Ein-/Ausschalter (5)
nach vorn.

15.Den Schleifer fir mindestens eine Minute
im Leerlauf betatigen.

16.Falls Sie hoéhere Vibrationen oder andere
untypische Merkmale merken, schalten Sie die
Maschine sofort aus. Wenn Sie die Ursache
daflr nicht finden, wenden Sie sich an eine au-
torisierte SPARKY Vertrags-Kundendienstwerk-
statt. Die Arbeit mit einem beschadigten Elektro-
werkzeug kann zu einem Unfall fihren!

17.Falls Sie keine Stérungen feststellen, kon-
nen Sie die Arbeit mit dem Schleifer beginnen.

WECHSELN VON SCHLEIFSCHEIBE
ZUM FEINSCHLEIFEN

1. Versichern Sie sich, dass der Netzstecker
vor jeglichen Einstellungs- und Wartungsarbei-
ten sowie beim Werkzeugwechsel gezogen ist.

2. Die Maschine so positionieren, dass die
Arbeitszone des Werkzeuges frei zuganglich
ist. Wir empfehlen, das Elektrowerkzeug unbe-
weglich zu stellen und zu befestigen. So haben
Sie die Mdglichkeit, mit beiden Handen zu ar-
beiten und firr eine héhere Sicherheit bei der
Montage.

3. Entfernen Sie die Schleifscheibe zum
Feinschleifen (25).

4. Folgen Sie den Schritten 11 bis 17 des
Abschnitts “Anbringen von Schleifscheibe zum
Feinschleifen”.

DEMONTAGE DES ZUBEHORS ZUR
ARBEIT MIT SCHLEIFSCHEIBE ZUM
FEINSCHLEIFEN

1. Versichern Sie sich, dass der Netzstecker
vor jeglichen Einstellungs- und Wartungsarbei-
ten sowie beim Werkzeugwechsel gezogen ist.

2. Die Maschine so positionieren, dass die
Arbeitszone des Werkzeuges frei zuganglich
ist. Wir empfehlen, das Elektrowerkzeug unbe-

weglich zu stellen und zu befestigen. So haben
Sie die Mdglichkeit, mit beiden Handen zu ar-
beiten und flr eine héhere Sicherheit bei der
Montage.

3. Den Arretierungsknopf (3) dricken und

das Arbeits-Set von Hand im Uhrzeigersinn dre-
hen, bis der Arretierungsknopf die Bewegung
der Spindel sperrt.
Lésen Sie den Schleifteller (23), indem Sie ihn
gegen den Uhrzeigersinn drehen. Nach dem
Losschrauben des Schleiftellers (23), I6sen Sie
den Arretierungsknopf (3) und versichern Sie
sich, dass er in seine Ausgangsposition zurlick-
gekehrt ist und die Bewegung der Spindel (8)
nicht mehr sperrt. Wenn der Arretierungsknopf
(3) die Spindel (8) immer noch sperrt, drehen
Sie ihn leicht, bis er sich 16st und zu seiner Aus-
gangsposition zurtickkehrt.

4. Entfernen Sie den Schleifteller (23) und
die Stitzhulse (22).

5. Reinigen Sie das Feinschleif-Set und be-
wahren Sie es fir weitere Anwendung auf.

BEARBEITUNG VON WANDEN UND
DACHERN MIT SCHLEIFPAPIER UND
SCHLEIFNETZ

Das ganze Gehause ist mit einem Blrstenkranz
versehen. Er hat eine doppelte Bestimmung:

- Er erfullt den primaren Kontakt mit der be-
arbeiteten Oberflache. In dieser Weise ist das
Gehause parallel zur bearbeiteten Oberflache
gerichtet, schon bevor das Arbeitswerkzeug mit
ihr in Beruhrung gekommen ist und gewabhrleis-
tet den gleichmassigen Kontakt des Arbeits-
werkzeugs mit der Arbeitszone.

- Er gewahrleistet eine geschlossene Arbeits-
zone, die den wahrend der Arbeit gebildeten
Staub zurtickhalt, und der durch den Staubsau-
ger abgeaugt wird. Falls der Birstenkranz (12)
beschadigt oder deformiert ist, kann er seine
Funktionen nicht erfiillen. Einen Burstenkranz
kénnen Sie in jeder SPARKY - Kundendienst-
werkstatt kaufen

Eine uUbermaRige Erhéhung des Anpressdru-
ckes fuhrt nicht zu einer hdheren Schleifleistung,
sondern zu Kratzern und Ungleichmassigkeiten
der bearbeiteten Oberflache und zu starkerem
Verschleiy des Elektrowerkzeuges und des
Schleifblattes.

Wahrend der ganzen Zeit, wenn der Schleifkopf
mit der bearbeiteten Oberflache in Beruhrung
ist, muss die Antriebsmaschine arbeiten. Der
Schleifkopf muss sich gleichmassig auf der
ganzen bearbeiteten Oberflache bewegen. Zu
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langsame Bewegung verursacht die Bildung
von Vertiefungen und Ungleichmassigkeiten.

BEARBEITUNG VON OBERFLACHEN
MIT DIAMANTSCHEIBE

Die Bearbeitung mit Diamantscheibe wird beim
Reinigen von Beton- und Steinfussboden und
Wandverkleidungen angewendet. Achten Sie
auf gleichmaRigen Anpressdruck, um den Ar-
beitskontakt zu erhalten. Eine GbermaRige Er-
héhung des Anpressdruckes flhrt nicht zu einer
héheren Schleifleistung, sondern zu starke-
rem Verschleil? des Elektrowerkzeugs und der
Scheibe.

BEARBEITUNG VON OBERFLACHEN
MIT FEINSCHLEIFSCHEIBE

Die Schleifscheiben zum trockenen Feinschlei-
fen werden zum Reinigen und Auffrischen von
Fusboden- und Wandbeschichtungen aus deko-
rativen Steinplatten (Marmor, Granit, Kalkstein
u.a.) verwendet. Achten Sie auf gleichmaRigen
Anpressdruck, um den Arbeitskontakt zu erhal-
ten. Eine UbermaRige Erhéhung des Anpress-
druckes fihrt nicht zu einer héheren Schleif-
leistung, sondern zu starkerem Verschleill
des Elektrowerkzeugs und der Schleifscheibe.
Uberméssiger Anpressdruck kann die bearbei-
tete Oberflache beschadigen.

EMPFEHLUNGEN

Beim Schleifen driicken Sie die Maschine nicht
auf der bearbeiteten Oberflache, sondern bewe-
gen Sie das Elektrowerkzeug gleichmassig.

Wartung

A WARNUNG: Ziehen Sie den Stecker
aus der Steckdose, bevor Sie jede Inspektion
oder Wartung vornehmen.

INSTANDSETZUNG DER KOHLEBURS-
TEN

Das elektrische Gerat hat selbstausschaltende
Kohleblirsten. Diese verschleil’en und missen
deshalb von Zeit zu Zeit von einer autorisierten
SPARKY Vertrags-Kundendienstwerkstatt ge-
prift bzw. ausgetauscht werden.

INSTANDHALTUNG

Prifen Sie regelmaRig ob alle Stiitzelemente
fest angezogen sind. Falls eine Klemmschraube
geldst ist, unverzuglich anziehen, um Risiken zu
vermeiden.

Wenn die Anschlussleitung beschadigt ist, muss
sie von einer autorisierten SPARKY Vertrags-
Kundendienstwerkstatt ausgetauscht werden.

REINIGUNG

Pflegen Sie das elektrische Gerat und die Ent-
|Gftungso6ffnungen mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie,
ob bewegliche Gerateteile einwandfrei funktio-
nieren und nicht klemmen, ob Teile gebrochen
oder so beschadigt sind, dass die Funktion des
elektrischen Gerates beeintrachtigt ist. Verwen-
den Sie eine weiche Birste und/oder Pressluft,
um Staub zu entfernen. Tragen Sie eine Schutz-
brille wahrend der Reinigung. Reinigen Sie den
Geratekdrper mit einem weichen, feuchten Tuch
und leichtem Spdilmittel.

AWARNUNG: Die Verwendung von Spi-

ritus, Benzin oder anderen Losmitteln ist nicht
zugelassen. Verwenden Sie keine atzenden
Reinigungsmittel fur die Kunststoffteile.

A WARNUNG: Das Eindringen von
Wasser in das Elektrogerat ist nicht ratsam.

ACHTUNG! Um den sicheren und zuverlassigen
Betrieb des Elektrowerkzeuges sicherzustellen,
lassen Sie alle Gerateeinstellungen, Reparatur-
und Wartungstatigkeiten (einschlief3lich der In-
spektion und Instandsetzung der Kohlebdrsten)
von einer autorisierten SPARKY Vertrags-Kun-
dendienstwerkstatt durchfihren.

Originalbetriebsanleitung
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Garantie

Die Garantiefrist der SPARKY-Elektrowerk-
zeuge wird im Garantieschein bestimmt.
Schaden, die auf natiirliche Abnutzung, Uber-
lastung oder unsachgemasse Handhabung
zurlckzufiihren sind, bleiben von der Garantie
ausgeschlossen.

Schaden, die durch Material- und/oder Herstel-
lerfehler entstanden sind, werden unentgeltlich
durch Ersatzlieferung oder Reparatur beseitigt.
Beanstandungen bezlglich eines beschadigten
SPARKY-Elektrowerkzeugs koénnen nur aner-
kannt werden, wenn das Gerat unzerlegt (im
urspriinglichen Zustand) dem Lieferanten oder
der befugten Kundendienstwerkstatt vorgelegt
wird.

Hinweise

Lesen Sie sorgfaltig die ganze Betriebsanwei-
sung bevor Sie beginnen, das Erzeugnis zu
verwenden.

Der Hersteller behalt sich das Recht vor, Ver-
besserungen und Anderungen in seinen Er-
zeugnissen einzufiihren und die Spezifikationen
ohne Voranmeldung zu andern.

Die Spezifikationen kdénnen sich in den ver-
schiedenen Landern unterscheiden.
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DEBALLAGE

Compte tenu des technologies généralement adoptées pour la production en grande série, il est peu
probable que votre instrument électrique soit défectueux ou qu’il lui manque une piece. Si toutefois
vous remarquez que quelque chose ne va pas, n’'utilisez pas I'instrument électrique avant le rempla-
cement de la piéce défectueuse ou avant I'élimination du dysfonctionnement. Le non-respect de cette
recommandation peut entrainer un grave accident.

MONTAGE

La ponceuse est fournie emballée et montée, a I'exception de la feuille de meulage.

Introduction

Votre nouvel outil a été congu et produit selon tous les standards de qualité pour répondre aux exi-
gences les plus élevées. Son exploitation est facile et sécurisée. Et avec une utilisation correcte il
vous servira longtemps.

AVERTISSEMENT!

Lire attentivement cette notice originale avant d'utiliser votre nouvel outil. Préter attention aux
@ sections «Avertissement». Votre outil électrique posséde des caractéristiques qui facilitent
votre travail.
Cet instrument a été congu et produit selon toutes les exigences de sécurité pour que son
usage et son entretien soient faciles.

Les déchets provenant d’outils électroportatifs ne doivent pas étre ramassés avec les ordures
ménageéres. Priere de recycler sur les lieux qui y sont spécialement destinés. Contacter les
autorités locales ou un représentant pour des consultations concernant le recyclage.

E Ne pas jeter les outils électroportatifs avec les ordures ménageéres!

RESPECT DE L'ENVIRONNEMENT

" Récupération des matiéres premiéres plutdt qu’élimination des déchets. En vue a la protection

ﬁ) de I'environnement, les appareils, comme d’ailleurs leurs accessoires et emballages, doivent
pouvoir suivre chacun une voie de recyclage appropriée. Nos pieces en matieres artificielles
ont été marquées en vue d’un recyclage sélectif des différents matériaux.
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LEGENDE

L'outil électrique porte une plaque décrivant les signes spéciaux. lls apportent une information impor-
tante quant au produit ou des instructions d’utilisation.

I:I Double isolation pour une meilleure sécurité.
c € Conforme aux directives européennes applicables.
EH[ Conforme aux exigences des réglements de I'Union douaniére.

Mo Filetage de la broche porte-outil: M14.

Fixation auto-agrippante.

En conformité avec les exigences des standards ukrainiens.

© W

040

Lisez la notice originale.

3¢

YYYY-Www Période de production, ou, les symboles variables sont les suivants :
YYYY - année de production,
ww — le numéro de la semaine du calendrier.

SM, SMA Ponceuse.
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Données techniques

Modeéle SM 1212CES Plus SMA 1212CES Plus
1200 W

240-1250 min™'

248 mm

225 mm

Diamétre de I'orifice d’accouplement du systéme
d’évacuation de la poussiére

e la broche

@35 mm
M14

486 mm
250 mm
170 mm
3,2 kg

Il

90 dB(A)
3 dB(A)
101 dB(A)
3 dB(A)

Indéterminé K
SWA.-

rotecteurs auditifs!

ion de vibrations*
 vibrations (somme vectorielle sur les trois
“de papier émeri
ations émises a, . 7,5 m/s
' 1,5m
ninées conformément au point 6.2.7 de EN

n EN 60745:

7,5 m/s?
1,5 m/s?

L'amplitude d’ I'accélération indiquée dans ces instructions d’utilisation a été mesurée suivant les
méthodes de mesurage conformément a la norme EN 60745 et peut étre utilisée pour une comparai-
son d’appareils. Le niveau de vibration peut étre utilisé pour faire une estimation provisoire du degré
d’influence vibratoire.

Le niveau de vibration annoncé concerne la fonction principale de I'outil. Dans des cas ou l'outil est
destinée a une autre utilisation ou avec d’autres accessoires, ou s'il est mal entretenu, le niveau de
vibration peut s’écarter de celui qui a été indiqué. Si c’est le cas, le degré d’infuence peut fortement
augmenter au cours de I'utilisation

Pour une estimation précise de l'influence vibratoire pendant un certain temps d’utilisation, il est
recommandé de prendre aussi en considération les espaces de temps pendant lesquels I'appareil
est éteint ou sous tension, mais pas vraiment utilisé. Ceci peut réduire considérablement I'influence
vibratoire pendant toute la durée du travail.

Entretenez I'outil et ses accessoires en bon état. Gardez vos mains chaudes au cours de son utili-
sation — cela va diminuer les conséquences négatives lorsque vous travaillez a des hauts degrés de
vibrations.

Lors de toutes les autres opérations, par exemple, le coupage a I'aide d’'un disque abrasif ou le net-
toyage a I'aide d’'une brosse a fils de métal, les vibrations émises ont d’autres valeurs.

Les poussieres de matériaux tels que peintures contenant du plomb, certains bois, minéraux ou
métaux, peuvent étre nuisibles a la santé. Toucher ou aspirer les poussiéres peut entrainer des réac-
tions allergiques et/ou des maladies respiratoires auprés de I'utilisateur ou de personnes se trouvant
a proximité.

Certaines poussieres telles que les poussieres de chéne ou de hétre sont considérées cancérigenes,
surtout en connexion avec des additifs pour le traitement de bois (chromate, lazure). Les matériaux
contenant de 'amiante ne doivent étre travaillés que par des personnes qualifiées.
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= Sipossible, utilisez une aspiration des poussiéres.
= Veillez a bien aérer la zone de travail.

= |l est recommandé de porter un masque respiratoire de la classe de filtre P2.
Respectez les réglements en vigueur dans votre pays spécifiques aux matériaux a traiter.

Avertissements de
sécurité généraux
pour Poutil

A AVERTISSEMENT! Lire tous les
avertissements de sécurité et toutes les
instructions. Ne pas suivre les avertisse-
ments et instructions peut donner lieu a un
choc électrique, un incendie et/ou une bles-
sure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et
toutes les instructions pour pouvoir s’y
reporter ultérieurement.

Le terme «outil» dans les avertissements fait
référence a votre outil électrique alimenté par
le secteur (avec cordon d’alimentation) ou vo-
tre outil fonctionnant sur batterie (sans cordon
d’alimentation).
1) Sécurité de la zone de travail

a)Conserver la zone de travail propre et

de choc électrique si votre corps est relié a
la terre.

c) Ne pas exposer les outils a la pluie ou a
des conditions humides. La pénétration
d‘eau a l'intérieur d’un outil augmentera le
risque de choc électrique.

d)Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais
utiliser le cordon pour porter, tirer ou
débrancher I'outil. Maintenir le cordon
a I’écart de la chaleur, du lubrifiant, des
arétes ou des parties en mouvement.
Des cordons endommagés ou emmélés
augmentent le risque de choc électrique.

e)Lorsqu’on utilise un outil a P’extérieur,
utiliser un prolongateur adapté a I'utili-
sation extérieure. L utilisation d’un cordon
adapté a l'utilisation extérieure réduit le ris-
que de choc électrique.

f) Si 'usage d’un outil dans un emplace-
ment humide est inévitable, utiliser une
alimentation protégée par un dispositif
a courant différentiel résiduel (RCD).
L'usage d’'un RCD réduit le risque de choc
électrique.

bien éclairée. Les zones en désordre ou 3) Sécurité des personnes

sombres sont propices aux accidents.

b) Ne pas faire fonctionner les outils élec-
triques en atmosphére explosive, par
exemple en présence de liquides inflam-
mables, de gaz ou de poussiéres. Les
outils électriques produisent des étincelles
qui peuvent enflammer les poussiéres ou
les fumées.

c) Maintenir les enfants et les personnes
présentes a I’écart pendant I'utilisation
de Poutil. Les distractions peuvent vous
faire perdre le contréle de I'outil.

2) Sécurité électrique

a)ll faut que les fiches de I'outil électrique
soient adaptées au socle. Ne jamais mo-
difier la fiche de quelque fagon que ce
soit. Ne pas utiliser d’adaptateurs avec
des outils a branchement de terre. Des
fiches non modifiées et des socles adaptés
réduiront le risque de choc électrique.

b) Eviter tout contact du corps avec des
surfaces reliées a la terre telles que les
tuyaux, les radiateurs, les cuisiniéres et
les réfrigérateurs. Il existe un risque accru

a)Rester vigilant, regarder ce que vous
étes en train de faire et faire preuve
de bon sens dans votre utilisation de
I'outil. Ne pas utiliser un outil lorsque
vous étes fatigué ou sous I'’emprise de
drogues, d’alcool ou de médicaments.
Un moment d’inattention en cours d'utilisa-
tion d’un outil peut entrainer des blessures
graves des personnes.

b) Utiliser un équipement de sécurité. Tou-
jours porter une protection pour les
yeux. Les équipements de sécurité tels
que les masques contre les poussieres,
les chaussures de sécurité antidérapantes,
les casques ou les protections acoustiques
utilisés pour les conditions appropriées ré-
duiront les blessures de personnes.

c) Eviter tout démarrage intempestif. S’as-
surer que l'interrupteur est en position
arrét avant de brancher I’outil au secteur
et/ou au bloc de batteries, de le ramas-
ser ou de le porter. Porter les outils en
ayant le doigt sur l'interrupteur ou brancher
des outils dont l'interrupteur est en position
marche est source d’accidents.
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d)Retirer toute clé de réglage avant de
mettre I'outil en marche. Une clé laissée
fixée sur une partie tournante de I'outil peut
donner lieu a des blessures de personnes.

e)Ne pas se précipiter. Garder une posi-
tion et un équilibre adaptés a tout mo-
ment. Cela permet un meilleur contréle de
l'outil dans des situations inattendues.

f) S’habiller de maniére adaptée. Ne pas
porter de vétements amples ou de bi-
joux. Garder les cheveux, les vétements
et les gants a distance des parties en
mouvement. Des vétements amples, des
bijoux ou les cheveux longs peuvent étre
pris dans des parties en mouvement.

g)Si des dispositifs sont fournis pour le
raccordement d’équipements pour I'ex-
traction et la récupération des poussie-
res, s’assurer qu’ils sont connectés et

mettant de couper. Des outils destinés a
couper correctement entretenus avec des
piéces coupantes tranchantes sont moins
susceptibles de bloquer et sont plus faciles
a contréler.

g) Utiliser I’outil, les accessoires et les la-
mes etc., conformément a ces instruc-
tions, en tenant compte des conditions
de travail et du travail a réaliser. L'utilisa-
tion de l'outil pour des opérations différen-
tes de celles prévues pourrait donner lieu a
des situations dangereuses.

5) Maintenance et entretien

a) Faire entretenir I'outil par un réparateur
qualifié utilisant uniquement des piéces
de rechange identiques. Cela assurera
que la sécurité de l'outil est maintenue.

Instructions
supplémentaires de
sécurité lors du travail
avec des ponceuses

correctement utilisés. Uliliser des collec-
teurs de poussiére peut réduire les risques
dus aux poussieres.
4) Utilisation et entretien de I'outil

a) Ne pas forcer I’outil. Utiliser I’outil adap-
té a votre application. L'outil adapté réali-
sera mieux le travail et de maniére plus sire
au régime pour lequel il a été construit.

b) Ne pas utiliser I’outil si I'interrupteur ne
permet pas de passer de I’état de mar-

Avertissements de sécurité communs
pour les opérations de pongage, de
brossage métallique ou de lustrage:

che a arrét et vice versa. Tout outil qui ne
peut pas étre commandeé par l'interrupteur
est dangereux et il faut le réparer.

c) Débrancher la fiche de la source d’ali-
mentation en courant et/ou le bloc de
batteries de I'outil avant tout réglage,
changement d’accessoires ou avant de
ranger I'outil. De telles mesures de sécu-
rité préventives réduisent le risque de dé-
marrage accidentel de l'outil.

d) Conserver les outils a I’arrét hors de la
portée des enfants et ne pas permettre
a des personnes ne connaissant pas
I'outil ou les présentes instructions de
le faire fonctionner. Les outils sont dange-
reux entre les mains d’utilisateurs novices.

e)Observer la maintenance de I'outil. Vé-
rifier qu’il n’y a pas de mauvais aligne-
ment ou de blocage des parties mobi-
les, des piéces cassées ou toute autre
condition pouvant affecter le fonction-
nement de I'outil. En cas de dommages,
faire réparer I'outil avant de I'utiliser. De
nombreux accidents sont dus a des outils
mal entretenus.

f) Garder affiités et propres les outils per-

a) Cet appareil électrique peut étre utilisé
pour le pongcage avec du papier émeri.
Lire toutes les mises en garde de sécu-
rité, les instructions, les illustrations et
les spécifications fournies avec cet outil
électrique. Le fait de ne pas suivre toutes
les instructions données ci-dessous peut
provoquer un choc électrique, un incendie
et/ou une blessure grave.

b)Les opérations de pongage ou de tron-
connage ne sont pas recommandées
avec cet outil électrique. Les opérations
pour lesquelles l'outil électrique n’a pas
été congu peuvent provoquer un danger et
causer un accident corporel.

c)Ne pas utiliser d’accessoires non
congus spécifiquement et recomman-
dés par le fabricant d’outils. Le simple
fait que I'accessoire puisse étre fixé a votre
outil électrique ne garantit pas un fonction-
nement en toute sécurité.

= Ne jamais monter des fraises disques
ou des meules.

= Nutiliser que des accessoires appro-
priés au matériau travaillé et la vitesse
de rotation.

d) La vitesse assignée de I"accessoire doit
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étre au moins égale a la vitesse maxi-
male indiquée sur I'outil électrique. Les
accessoires fonctionnant plus vite que leur
vitesse assignée peuvent se rompre et vo-
ler en éclat.

e)Le diameétre extérieur et I’épaisseur de

f

votre accessoire doivent se situer dans
le cadre des caractéristiques de capaci-
té de votre outil électrique. Les accessoi-
res dimensionnés de fagon incorrecte ne
peuvent pas étre protégés ou commandés
de maniere appropriée.

Le montage fileté d’accessoires doit étre
adapté au filet de I’arbre de la meuleuse.
Pour les accessoires montés avec des
flasques, l'alésage central de l’acces-
soire doit s’adapter correctement au
diametre du flasque. Les accessoires
qui ne correspondent pas aux éléments
de montage de [l'outil électrique seront en
déséquilibre, vibreront de maniére exces-
sive et pourront provoquer une perte de
contréle.

=

g)Ne pas utiliser d’accessoire endom-

magé. Avant chaque utilisation exami-
ner les accessoires comme les meules
abrasives pour détecter la présence
éventuelle de copeaux et fissures, les
patins d’appui pour détecter des traces
éventuelles de fissures, de déchirure ou
d’usure excessive, ainsi que les bros-
ses métalliques pour détecter des fils
desserrés ou fissurés. Si I'outil électri-
que ou l'accessoire a subi une chute,
examiner les dommages éventuels ou
installer un accessoire non endomma-
gé. Aprés examen et installation d’un
accessoire, placez-vous ainsi que les
personnes présentes a distance du plan
de l'accessoire rotatif et faire marcher
I'outil électrique a vitesse maximale a
vide pendant 1 min. Les accessoires en-
dommagés seront normalement détruits
pendant cette période d’essai.

h) Porter un équipement de protection in-

dividuelle. En fonction de I'application,
utiliser un écran facial, des lunettes de
sécurité ou des verres de sécurité. Le
cas échéant, utiliser un masque anti-
poussiéres, des protections auditives,
des gants et un tablier capables d’arré-
ter les petits fragments abrasifs ou des
piéces a usiner. La protection oculaire doit
étre capable d’arréter les débris volants
produits par les diverses opérations. Le
masque antipoussiéres ou le respirateur

doit étre capable de filtrer les particules

produites par vos travaux. L’exposition

prolongée aux bruits de forte intensité peut
provoquer une perte de 'audition.

Maintenir les personnes présentes a

une distance de sécurité par rapport a la

zone de travail. Toute personne entrant
dans la zone de travail doit porter un
équipement de protection individuelle.

Des fragments de piece a usiner ou d’un

accessoire cassé peuvent étre projetés et

provoquer des blessures en dehors de la
zone immeédiate d’opération.

= Fixer la piéce travaillée dans un étau ou
a l’aide d’un dispositif de fixation appro-
prié.

= Ne pas exercer une pression latérale
pour faire arréter le disque aprés avoir
débranché la machine.

= N’amener I'outil sur la piéce a travailler
que lorsqu’il est mis en rotation.

j) Placer le cable éloigné de I’accessoire
de rotation. Si vous perdez le contréle, le
cable peut étre coupé ou subir un accroc et
votre main ou votre bras peut étre tiré dans
I'accessoire de rotation.

k) Ne jamais reposer [Ioutil électrique
avant que l'accessoire n’ait atteint un
arrét complet. L’accessoire de rotation
peut agripper la surface et arracher l'outil
électrique hors de votre contréle.

1) Ne pas faire fonctionner Ioutil électri-
que en le portant sur le c6té. Un contact
accidentel avec ['accessoire de rotation
pourrait accrocher vos vétements et attirer
I'accessoire sur vous.

m) Nettoyer réguliérement les orifices d’aé-
ration de I'outil électrique. Le ventilateur
du moteur attirera la poussiére a l'intérieur
du boitier et une accumulation excessive
de poudre de métal peut provoquer des
dangers électriques.

n)Ne pas faire fonctionner P’outil électri-
que a proximité de matériaux inflamma-
bles. Des étincelles pourraient enflammer
ces matériaux.

o) Ne pas utiliser d’accessoires qui néces-
sitent des réfrigérants fluides. L'utilisa-
tion d’eau ou d’autres réfrigérants fluides
peut aboutir a une électrocution ou un choc
électrique.

= L’appareil ne peut étre utilisé que pour
le pongage a sec.

= L’appareil doit étre utilisé uniquement
pour les travaux pour lesquels il a été
prévu. Toute autre utilisation, différente

=
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que celle décrite dans la présente ins-
truction, doit étre considérée comme
abusive. Le producteur décline toute res-
ponsabilité en cas de dommage ou de bles-
sure causée par une utilisation abusive,
cette responsabilité étant alors entierement
assumeée par I'utilisateur.

* Le producteur décline toute responsa-
bilité en cas de modifications apportées
a l’appareil électrique ou de dommages
provoqués par ces modifications.

= Lors du travail dans un milieu poussié-
reux, les orifices de ventilation de la
machine doivent étre gardés propres.
S’ils ont besoin d’étre nettoyés de la
poussiére, commencez par couper le
courant, puis utilisez pour le nettoyage
des outils non métalliques en veillant a
ne pas endommager les piéces intérieu-
res de la machine. L’appareil électrique
risque de se surchauffer en cas de refroi-
dissement insuffisant di a I'obstruction des
orifices de ventilation.

Autres instructions de sécurité pour
toutes les opérations

Rebonds et mises en garde correspondan-
tes

Le ricochet est une réaction subite résultant du
coincement ou du blocage d’un accessoire, par
exemple, d’'un disque élastique, etc. Le pince-
ment ou 'accrochage provoque un blocage ra-
pide de l'accessoire en rotation qui, a son tour,
contraint I'outil électrique hors de contréle dans
le sens opposé de rotation de I'accessoire au
point du grippage.

Le rebond résulte d’'un mauvais usage de l'outil
et/ou de procédures ou de conditions de fonc-
tionnement incorrectes et peut étre évité en
prenant les précautions appropriées spécifiées
ci-dessous.

a)Maintenir fermement I'outil électrique
et placer votre corps et vos bras pour
vous permettre de résister aux forces de
rebond. Toujours utiliser une poignée
auxiliaire, le cas échéant, pour une mai-
trise maximale du rebond ou de la réac-
tion de couple au cours du démarrage.
L'opérateur peut maitriser les couples de
réaction ou les forces de rebond, siles pré-
cautions qui s'imposent sont prises.

b) Ne jamais placer votre main a proximité
de I'accessoire en rotation. L’accessoire
peut effectuer un rebond sur votre main.

c)Ne pas vous placer dans la zone ou

I'outil électrique se déplacera en cas de
rebond. Le rebondissement fait sursau-
ter l'appareil électrique dans la direction
contraire a celle de rotation du disque dans
le point de blocage.

d) Apporter un soin particulier lors de tra-
vaux dans les coins, les arétes vives
etc. Eviter les rebondissements et les
accrochages de I'accessoire. Les coins,
les arétes vives ou les rebondissements
ont tendance a accrocher 'accessoire en
rotation et a provoquer une perte de contré-
le ou un rebond.

e)N’utilisez pas de disques a chaine ou de
disques circulaires pour le traitement
du bois. Ces accessoires provoquent
fréequemment un rebondissement ou une
perte de contréle sur 'appareil électrique.

Mises en garde de sécurité spécifiques
aux opérations de pongage
a)Ne pas utiliser de papier abrasif trop
surdimensionné pour les disques de
poncage. Suivre les recommandations
des fabricants, lors du choix du pa-
pier abrasif. Un papier abrasif plus grand
s’étendant au-dela du patin de pongage
présente un danger de lacération et peut
provoquer un accrochage, une déchirure
du disque ou un rebond.

Description de Pappareil
électrique

Avant de commencer le travail avec I'appareil
électrique, prenez connaissance des particulari-
tés de son fonctionnement et des conditions de
sécurité a respecter.

L’appareil et ses accessoires doivent étre utili-
sés uniquement pour les travaux pour lesquels
ils ont été prévus. Toute autre utilisation est
strictement interdite.

PRINCIPAUX ELEMENTS DE L’APPA-
REIL ELECTRIQUE POUR TOUTES LES
APPLICATIONS POSSIBLES

Logement du palier

Poignée avant

Bouton d’arrét

Machine assurant I'entrainement
Interrupteur

Fixateur

Vis de limitation

Noahrwob =
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8. Broche

9. Ressort

10. Raccord pour I'élimination de Iq poussiere

11. Gaine de protection

12.Brosse

13.Anneau circlips

14.Bride de support

15.Disque de support

16.Ecrou de serrage

17.Disque élastique

18.Papier émeri

19.Régulateur électronique de la vitesse de

rotation

20.Bride de support

21.Disque diamanté allége *

22.Collier de support

23.Disque élastique M14 *

24.Tuyau d’'aspirateur *

25.Semelle de pongage pour un pongage fin

asec™

26.Clé spéciale
* Les accessoires supplémentaires représentés
sur les figures ou décrits dans la consigne d’uti-
lisation ne font pas partie du kit.

ACCESSOIRES QUI PEUVENT ETRE
UTILISES AVEC CET APPAREIL ELEC-
TRIQUE

Feuilles abrasives allant jusqu'a @200 mm
pour SM 1212CES Plus ;

Feuilles abrasives allant jusqu'a @225 mm
pour SMA 1212CES Plus ;

Cercles de filet abrasif de @200 mm pour
SM 1212CES Plus ;

Cercles de filet abrasif de @225 mm pour
SMA 1212CES Plus ;

Disques diamantés a grains de grosseur diffé-
rente, max. @7” (max 0,5 kg) ;

Semelles de pongage pour un pongage fin a
sec, max. @7” a fixation auto-agrippante ;

Disque élastique a filetage M14, a fixation
auto-agrippante.

Instructions pour
le travail

Ces appareils électriques sont alimentés uni-
quement par un courant alternatif monophasé.
lls possédent une double isolation, conformé-
ment a EN 60745-1 et IEC 60745-1 et peuvent
étre branchés a des prises qui ne possédent
pas de bornes de protection. Pour ce qui est des

interférences radio, il est conforme aux la direc-
tive sur la compatibilité électromagnétique.

Cet instrument électrique est destiné principale-
ment au pongage de plafonds et de murs recou-
verts d’'un rebouchage au platre, au pongage
de surfaces recouvertes d’'un enduit en platre
sec, de méme que l'élimination de restes de
peinture, de papiers peints et de colle a l'aide
de papier émeri.

Moyennant l'utilisation d’'un outil convenable,
I'appareil peut étre utilisé pour le nettoyage de
surfaces en pierre et béton.

Cet instrument n’est pas destiné au COUPAGE !

A AVERTISSEMENT: L'utilisation de
cet appareil électrique avec des accessoires
différents de ceux qui ont été décrits peut en-
trainer un accident durant le travail. Le fait
qu’a I'appareil peut étre raccordé un outil ne
signifie pas que cet appareil est congu pour
étre utilisé avec lui !

VOUS PORTEZLARESPONSABILITE pour
toute utilisation de I'appareil électrique avec
des accessoires autres que ceux qui ont été
décrits et pour tous les risques qui en décou-
lent!

AVANT LE DEBUT DU TRAVAIL

= Assurez-vous que la tension du secteur cor-
respond a celle indiquée sur la plaquette
contenant les données techniques sur l'ins-
trument.

= Assurez-vous que le cable électrique et sa
fiche sont en parfait état. Si le cable d’alimen-
tation est endommagé, il doit étre remplacé
par le producteur ou un spécialiste agréé par
celui-ci afin d’éviter les éventuels risques liés
a son remplacement.

A AVERTISSEMENT: Arrétez toujours
I'appareil électrique et débranchez-le du ré-
seau avant d’effectuer sur celui-ci tout régla-
ge et opération de service ou d’entretien ou
lors d’'une baisse de la tension dans le réseau
d’alimentation.

= Si la zone de travail est éloignée de la prise
de courant, utilisez une rallonge aussi courte
que possible, a section du cable appropriée.
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= Vérifiez si la poignée auxiliaire est correcte-
ment montée et bien serrée.

PREPARATION POUR LE TRAVAIL
AVEC L’APPAREIL ELECTRIQUE

ELIMINATION DE LA POUSSIERE

A AVERTISSEMENT: Avant de com-
mencer le travail avec la meuleuse, vous
devez obligatoirement raccorder celle-ci a un
aspirateur de la classe «M».

Si vous utilisez des filtres et des sacs a aspi-
rateur qui ne sont pas destinés a recevoir la
poussiére se dégageant lors du pongage a sec,
la quantité de poussiére dans I'air augmentera.
Lors d’un travail prolongé, dans l'air peut s’ac-
cumuler une quantité de poussiére capable de
nuire au systeme respiratoire de 'opérateur.

RACCORDEMENT A UN ASPIRATEUR

Placez dans I'aspirateur un sac destiné a rece-
voir la poussiére se dégageant lors du pongage
a sec en respectant les instructions figurant
dans sa consigne d'utilisation.

Faites passer le tuyau de I'aspirateur (24) par
le fixateur (6).

Raccordez le tuyau de l'aspirateur (24) au rac-
cord (10) sur la gaine de protection (11).

Nous vous recommandons d'utiliser I'appareil
électrique avec des aspirateurs de Sparky, qui
vous permettront d’obtenir des résultats opti-
maux lors de I'élimination de la poussiére déga-
gée pendant le travail.

UTILISATION D’ACCESSOIRES SUP-
PLEMENTAIRES

Pour faciliter votre tache, I'appareil électrique
est fourni avec un fixateur monté (6).

La destination de cet accessoire est d’assurer
une fixation supplémentaire du tuyau de 'aspi-
rateur a I'appareil électrique.

Le fixateur (6) est monté sur machine assurant
'entrainement (4).

Fixez le tuyau de I'aspirateur dans le fixateur
(6).

Etant donné que le fixateur (6) est destiné a un
certain type de tuyaux d’aspirateur (24) il peut 'y
avoir des cas dans lesquels le tuyau se déplace
a lintérieur du fixateur (6) et d’autres dans les-

quels il y est solidement fixé. Cette particularité
n’entraine aucune modification dans I'utilisation
de I'appareil électrique.

CHOIX D’UN ASSESSOIRE ET PREPA-
RATION POUR LE TRAVAIL

Le choix d’'un accessoire ou d’'un autre dépend
de I'opération que vous vous apprétez a effec-
tuer. D’une fagon générale, les opérations qu'il
est permis d’exécuter a l'aide de cet appareil
électrique sont les suivantes:

- poncgage a I'aide de papier émeri (18) ou d’un
filet abrasif;

- nettoyage a l'aide d’un disque diamanté (21);
- poncage fin a l'aide de semelles de pongage
pour le pongage fin a sec, max. @7” a fixation
auto-agrippante.

Prenez bien connaissance des instructions
concernant la préparation de I'appareil pour
le travail avec I'accessoire respectif. Exécutez
correctement et avec précision les étapes de
montage, remplacement et démontage des ac-
cessoires respectifs.

MARCHE - ARRET

La ponceuse est protégée contre une mise en
marche involontaire.

Marche: Sélectionnez la vitesse de rotation né-
cessaire en faisant tourner le régulateur électro-
nique (19). Déplacez le bouton de démarrage
(5) en avant.

Arrét: Déplacez le bouton de démarrage (5) en
arriére.

REGLAGE ELECTRONIQUE DE LA
VITESSE DE ROTATION

En faisant tourner le régulateur électronique
(19) situé dans la partie arriére de la ponceuse,
on régle progressivement la vitesse de rotation.
Le diapason de réglage varie de n = 240 min™
a 1250 min™', conformément au tableau figurant
ci-dessous :
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Vitesse, min-'

240
400
570
740
910
1080
1250

Les positions recommandées du régulateur
pour les différents domaines d’application sont
indiquées ci-dessous :

Position du régulateur

OGTMmMOoOOW>»

Position du
régulateur

Domaine d’application

1. Pongage d’'un rebouchage au platre
a l'aide de papier émeri E-G
2. Pongage de bois et nettoyage de
revétements en vernis ou peinture D-G
3. Poncage de métal a l'aide
de papier émeri
4. Nettoyage grossier, pongage
de métal ou de pierre G
La ponceuse est dotée d’'une commande élec-
tronique tacho-constante semi-périodique, as-
surant :
- Le démarrage progressif et la limitation auto-
matique du courant ;
- La présélection et le réglage de la vitesse,
ainsi que le maintien de vitesse constante en
cas d’augmentation de la charge ;
- La protection contre les surcharges de courte
durée (lors du coincement du disque). Pour
reprendre le travail, il est nécessaire d’arréter,
puis de redémarrer la machine en se sevrant de
l'interrupteur.
- La protection contre les surcharges d'une
longue durée (protection thermique qui arréte la
machine pour la protection du moteur électrique
contre une surchauffe inadmissible). Lorsque la
protection est activée, la machine ne peut plus
fonctionner. Pour reprendre le travail, il faut ar-
réter, puis redémarrer la machine en se servant
de l'interrupteur.
- La protection contre les démarrages sponta-
nés apres le rétablissement d’une baisse de la
tension d’alimentation. Pour reprendre le travail,
il est nécessaire d’arréter, puis de redémarrer la
machine en se sevrant de l'interrupteur.

E-G

MONTAGE DE L’'ENSEMBLE ET DES
OUTILS DE TRAVAIL

Lors du montage des outils de pongcage (des
accessoires), fixez la broche (1) de la ponceuse
en pressant sur le bouton (3), situé sur le boitier
du réducteur.

A AVERTISSEMENT: Il est interdit de
presser sur le bouton (3) lorsque la broche (8)
tourne.

PONCAGE A L’AIDE DE PAPIER EMERI

Le choix du papier émeri dépend de la qualité
de la surface que vous désirez obtenir. Pour les
opérations plus grossiéres sont utilisés des pa-
piers émeri aux gros grains, alors que pour des
travaux précis de finition, aux cours desquels on
vise a obtenir une surface lisse, on a recours a
des papiers émeri aux grains fins.

Il est recommandé d'utiliser les matériaux de
consommations d’origine proposés par SPARKY,
qui ont été congus spécialement pour I'obtention
d’un résultat optimal.

Utilisez uniquement des feuilles auto-agrippan-
tes.

Evitez d'utiliser des feuilles de papier émeri dont
le diameétre est supérieur au diamétre maximal
autorisé pour cet appareil.

MONTAGE DES ACCESSOIRES POUR
LE PONGAGE A L’AIDE DE PAPIER
EMERI

L'exécution correcte et précise des procédures
décrites ci-dessous garantit un travail fiable
et sécurisé avec l'appareil électrique. Toutes
les instructions sont importantes et résultent
de notre grande expérience acquise lors de la
conception et de I'utilisation d’appareils électri-
ques ayant la destination décrite.

1. Assurez-vous que le cable d’alimentation
est débranché du réseau d’alimentation électri-
que.

Tournez I'appareil de fagon a avoir accés a la
zone de l'outil de travail.

2. Il est recommandé de placer correctement
et d'immobiliser I'appareil. Ainsi, vous pourrez
vous servir des deux mains pour plus de com-
modité et de sécurité lors du montage.

3. A raide d’une brosse et d’'un chiffon mou,
nettoyez le filetage et la surface frontale de la
broche (8).
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4. Choisissez dans le kit de I'appareil I'en-
semble pour le travail avec du papier émeri.

5. ATlaide d’une brosse et d’un chiffon mou,
nettoyez la surface frontale et I'orifice de la bride
(14), de méme que les parties frontales du dis-
que intercalaire (15). La bride de support (14)
est celle qui a une épaisseur globale moins
grande.

6. Placez la bride de support (14) sur la bro-
che (8) en respectant son orientation : sa partie
frontale lisse doit entrer en contact avec la bride
de la broche (8). Si on n’a pas choisi la bonne
bride (14), I'élimination de la poussiére est mau-
vaise.

7. Assurez-vous qu’entre les parties fron-
tales de la broche (8) et de la bride (14) il n'y
a aucun corps empéchant I'établissement du
contact frontal. La présence de corps étrangers
et 'établissement d’'un contact frontal incorrect
engendrent un mouvement imprécis de 'outil et
des vibrations, ce qui conduit a une qualité insa-
tisfaisante des surfaces traitées.

8. Placez le disque intercalaire (15) sur la
bride de support (14) en vous assurant qu’entre
leurs parties frontales il n’y a aucun corps étran-
ger.

9. Vissez I'écrou de serrage (16) jusqu’a ce
qu’il immobilise le disque diamanté (15) contre
la broche (8) de I'appareil. Respectez obligatoi-
rement 'orientation de I'écrou de serrage (16),
comme il est indiqué sur la fig. A. En cas de
non-respect de l'orientation de I'écrou de ser-
rage (16), vous ne serez pas a méme de serrer
le disque intercalaire (15).

10.Pressez sur le bouton d’arrét (3) et faites
tourner le disque intercalaire (15) en sens horai-
re, jusqu’a ce que le bouton s’enfonce et bloque
le mouvement de la broche (8).

11. En vous servant de la clé spéciale (26) fi-
gurant dans le kit, serrez solidement I'écrou de
serrage (16).

12.Libérez le bouton d’arrét (3) et assurez-
vous qu'il est revenu en position initiale et qu'il
ne bloque pas le mouvement de la broche (8).
Si nécessaire, faites tourner légérement a la
main la broche (8) afin de débloquer le bouton
d’arrét (3) pour que celui-ci revienne en position
initiale.

13.Enlevez la clé spéciale (26).

14.Prenez le disque élastique (17) et placez-
le sur le disque intercalaire (15) en faisant atten-
tion d’obtenir la conncidence entre les orifices
du disque intercalaire (15) et ceux du disque
élastique (17) pour une meilleure élimination de
la poussiére. La bonné élimination de la pous-

siére est une condition assurant la bonne qualité
de la surface traitée.

POSE DU PAPIER EMERI

L'appareil est fourni monté. On vous demande
uniquement de placer la feuille de papier émeri
choisie et de vérifier si 'écrou de serrage (16) a
été correctement serré.

1. Assurez-vous que le cable d’alimentation
est débranché du réseau d’alimentation électri-
que.

2. Tournez 'appareil de fagon a avoir accés
a la zone de I'outil de travail. Il est recommandé
de placer correctement et d'immobiliser I'appa-
reil. Ainsi, vous pourrez vous servir des deux
mains pour plus de commodité et de sécurité
lors du montage.

3. Serrez solidement I'écrou de serrage (16)
en vous servant de la clé spéciale (26) faisant
partie du kit.

4. Placez sur le disque choisi du papier éme-
ri, en tdchant d’assurer sa position concentrique
par rapport au disque élastique et au disque de
support.

5. Assurez la coincidence des orifices dans
le papier émeri avec ceux dans le disque élas-
tique (17) pour assurer une meilleure élimina-
tion de la poussiere. La bonne élimination de la
poussiére est une condition assurant la bonne
qualité de la surface traitée.

6. Serrez frontalement le papier émeri (18)
contre le disque élastique (17) afin d’assurer
une adhésion optimale des feuilles auto-agrip-
pantes.

7. Tournez I'appareil de fagon a ce que le pa-
pier émeri soit orienté vers le plancher du local.

8. Raccordez le cable d’alimentation au ré-
seau d’alimentation électrique.

9. Sélectionnez sur le régulateur électroni-
que (19) la position G. En déplagant le bouton
de démarrage (5) en avant, mettez I'appareil en
marche.

10.Laissez I'appareil tourner a vide environ
une minute sans permettre a l'outil de travail
d’entrer en contact avec une surface.

11.Si vous remarquez une augmentation
des vibrations ou d’autres indices témoignant
d’'un fonctionnement incorrect, arrétez immeé-
diatement I'appareil et recherchez la raison de
'anomalie. Si vous n’arrivez pas a la découvrir,
adressez-vous au représentant agréé le plus
proche de SPARKY. Le travail avec un appareil
qui ne fonctionne pas correctement peut entrai-
ner un accident !
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12.Si vous ne remarquez aucune anomalie,
vous pouvez commencer le travail avec 'appa-
reil.

REMPLACEMENT DU PAPIER EMERI

1. Assurez-vous que le cable d’alimentation
est débranché du réseau d’alimentation électri-
que.

2. Tournez l'appareil de fagon a avoir accés
a la zone de I'outil de travail. Il est recommandé
de placer correctement et d'immobiliser 'appa-
reil. Ainsi, vous pourrez vous servir des deux
mains pour plus de commodité et de sécurité
lors du montage.

3. Enlevez la feuille usée de papier émeri
(18) en l'arrachant (la décollant) du disque élas-
tique (17).

4. Exécutez les étapes de 4 a 12 de la sec-
tion « Pose de papier émeri ».

DEMONTAGE DES ACCESSOIRES
POUR LE PONGAGE A L’AIDE DE PA-
PIER EMERI

1. Assurez-vous que le cable d’alimentation
est débranché du réseau d’alimentation électri-
que.

2. Tournez l'appareil de fagon a avoir accés
a la zone de I'outil de travail. Il est recommandé
de placer correctement et d'immobiliser I'appa-
reil. Ainsi, vous pourrez vous servir des deux
mains pour plus de commodité et de sécurité
lors du montage.

3. Enlevez la feuille de papier émeri (18).

4. Enlevez le disque élastique (17) en l'arra-
chant (le décollant) du disque intercalaire (15).

5. Pressez sur le bouton d’arrét (3) et faites
tourner a la main l'outil en sens horaire jusqu’a
ce que le bouton d’arrét s’enfonce et bloque la
broche. Dévissez I'écrou de serrage (16) en uti-
lisant la clé spéciale faisant partie du kit. Aprés
avoir dévissé I'écrou de serrage (16), assurez-
vous que le bouton d’arrét (3) est revenu en po-
sition initiale et ne bloque plus le mouvement de
la broche (8). Si le bouton d’arrét (3) continue a
bloquer la broche (8), faites tourner Iégérement
la broche jusqu’a ce que le bouton d’arrét se dé-
bloque et revienne en sa position initiale.

6. Enlevez le disque intercalaire (15) et la
bride de supports (14).

UTILISATION D’UN FILET ABRASIF

L'utilisation du filet abrasif est tout a fait identi-
que a celle du papier émeri.
Consultez les informations respectives dans les

paragraphes consacrés a I'utilisation du papier
émeri et exécutez avec précision les étapes qui
y sont décrites.

NETTOYAGE A L’AIDE D’UN DISQUE
DIAMANTE

Le choix d’'un disque diamanté (21) dépend du
matériau a traiter, de la qualité de la surface que
vous désirez obtenir, etc. Le diamétre maximal
du disque diamanté pour lequel est congu I'ap-
pareil est de 7” (~178 mm). Le poids maximal
du disque diamanté ne doit pas dépasser 0,5
kg. Le diametre de l'orifice du disque diamanté
est de @22,23 mm. Il est interdit d'utiliser des
disques dont le diameétre de I'orifice est différent
du diamétre indiqué.

MONTAGE D’UN DISQUE DIAMANTE

1. Assurez-vous que le cable d’alimentation
est débranché du réseau d’alimentation électri-
que.

Tournez I'appareil de fagon a avoir accés a la
zone de l'outil de travail.

2. Il est recommandé de placer correctement
et d'immobiliser I'appareil. Ainsi, vous pourrez
vous servir des deux mains pour plus de com-
modité et de sécurité lors du montage.

3. Sivous avez préalablement utilisé I'appa-
reil électrique avec un autre accessoire, démon-
tez celui-ci en respectant les étapes décrites
dans le paragraphe respectif, consacré a l'ac-
cessoire utilisé.

4. A laide d’'une brosse et d’'un chiffon mou,

nettoyez le filetage et la surface frontale de la
broche (8).
Prenez la bride (20) pour le travail avec un dis-
que diamanté et placez-la de fagon a ce qu’elle
entre en contact avec la partie frontale de la
broche (8).

5. Faites attention au fait que la bride (20)
pour le travail avec un disque diamanté est dif-
férente de la bride (14) pour le travail avec du
papier émeri. La différence visible consiste dans
I'épaisseur des brides : celle pour le travail avec
un disque diamanté est plus épaisse. La bride
de support (20) est celle dont I'épaisseur glo-
bale est plus grande. Lorsqu’on n’a pas choisi la
bonne bride, le travail est impossible en raison
de la trop grande saillie de broche au-dessus de
la surface de travail du disque diamanté.

6. Assurez-vous qu’entre les parties fron-
tales de la broche (8) et de la bride (20) il n’y
a aucun corps empéchant I'établissement du
contact frontal. La présence de corps étrangers
et I'établissement d’'un contact frontal incorrect
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engendrent un mouvement imprécis de 'outil et
des vibrations, ce qui conduit a une qualité insa-
tisfaisante des surfaces traitées.

7. Placez le disque diamanté (21) de facon
a ce que son orifice pénétre a fond jusqu’a la
surface d’appui de la bride (20).

8. Vissez I'écrou de serrage (16) jusqu’a ce
qu’il immobilise le disque diamanté (21) contre
la broche (8) de I'appareil. Respectez obligatoi-
rement l'orientation de I'écrou de serrage (16),
comme il est indiqué sur la fig. B. En cas de
non-respect de l'orientation de I'écrou de ser-
rage (16), vous ne parviendrez pas a fixer de
maniére fiable le disque diamanté (21).

9. Pressez sur le bouton d’arrét (3) et faites
tourner la broche (8) en sens horaire, jusqu’a
ce que le bouton s’enfonce et bloque le mouve-
ment de celle-ci.

10.En vous servant de la clé spéciale figurant
dans le kit, serrez solidement I'écrou de serrage
(16).

11.Libérez le bouton d’arrét (3) et assurez-
vous qu'il est revenu en position initiale et qu'il
ne bloque pas le mouvement de la broche (8).
En cas de besoin, faites tourner [égérement a la
main la broche (8) ou le disque diamanté (21)
pour que le bouton d’arrét se libére (3) et re-
vienne en position initiale.

12.Enlevez la clé spéciale.

13.Tournez l'appareil de fagon a ce que le
disque diamanté soit orienté vers le plancher du
local.

14.Raccordez le cable d’alimentation au ré-
seau d’alimentation électrique.

15.En déplacant le bouton de démarrage (5)
en avant, mettez I'appareil en marche.

16.Laissez I'appareil tourner a vide environ
une minute sans permettre a l'outil de travail
(21) d’entrer en contact avec une surface.

17.Si vous remarquez que les vibrations ont
augmenté ou que d’autres indices témoignent
d’'une anomalie dans le fonctionnement de I'ap-
pareil, arrétez immédiatement celui-ci et tachez
d’en découvrir la raison. Si vous n’arrivez pas
a la découvrir, adressez-vous au représentant
agréé le plus proche de SPARKY. Le travail
avec un appareil qui ne fonctionne pas correcte-
ment peut entrainer un accident !

18.Si vous ne remarquez aucune anomalie,
vous pouvez commencer le travail avec 'appa-
reil.

REMPLACEMENT D’UN DISQUE DIA-
MANTE

1. Assurez-vous que le cable d’alimentation

est débranché du réseau d’alimentation électri-
que.

Tournez I'appareil de fagon a avoir accés a la
zone de l'outil de travail.

2. Il est recommandé de placer correctement
et d'immobiliser I'appareil. Ainsi, vous pourrez
vous servir des deux mains pour plus de com-
modité et de sécurité lors du montage.

3. Pressez sur le bouton d’'arrét (3) et fai-
tes tourner a la main le disque diamanté (21)
en sens horaire jusqu’a ce que le bouton d’ar-
rét s’enfonce et bloque la broche (8). Dévissez
I'écrou de serrage (16) en vous servant de la
clé spéciale (26). Aprés avoir dévissé I'écrou,
assurez-vous que le bouton d’arrét (3) est re-
venu en position initiale et qu’il ne bloque plus le
mouvement de la broche (8). Si le bouton d’arrét
(3) continue a bloquer la broche, faites tourner
légérement celle-ci jusqu’a ce que le bouton
d’arrét se débloque et revienne en sa position
initiale.

4. Enlevez le disque diamanté (21) et la bride
(20).

5. Nettoyez les accessoires pour le travail
avec un disque diamanté et rangez-les pour leur
utilisation suivante.

6. Exécutez les étapes de 4 a 18 de la sec-
tion « Montage d’'un disque diamanté ».

DEMONTAGE DES ACCESSOIRES
POUR LE TRAVAIL AVEC UN DISQUE
DIAMANTE

1. Assurez-vous que le cable d’alimentation
est débranché du réseau d’alimentation électri-
que.

Tournez I'appareil de fagon a avoir accés a la
zone de l'outil de travail.

2. Il est recommandé de placer correctement
et d'immobiliser I'appareil. Ainsi, vous pourrez
vous servir des deux mains pour plus de com-
modité et de sécurité lors du montage.

3. Exécutez les étapes de 3 a 5 du paragra-
phe « Remplacement d’'un disque diamanté ».

UTILISATION D’UNE SEMELLE POUR
LE PONCAGE FIN

On utilise a cet effet des semelles pour le pon-
cage fin (25) a sec, qui possédent un systéme
de fixation auto-agrippante et un disque élasti-
que.

Le choix de la semelle pour le pongage fin (25)
dépend de la qualité de la surface que vous dé-
sirez obtenir. Habituellement, pour obtenir une
surface a aspect achevé, on utilise une succes-
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sion de semelles pour le pongage fin a grains
d’une taille différente, en allant de celles a gros
grains a celles a grains toujours plus fins.

Les diametres des semelles pour le pongage fin
(25) doivent étre les mémes que ceux du disque
élastique.

Vérifiez régulierement I'état du systeme de fixa-
tion auto-agrippante du disque élastique (23).
Un systéme de fixation auto-agrippante aux cro-
chets endommagés et usés crée des conditions
de mauvaise fixation des semelles pour le pon-
cage fin (25) et engendre un danger d’accident.
Ne travaillez pas avec des disques élastiques
dont le systéme de fixation auto-agrippante est
endommage.

MONTAGE D’UNE SEMELLE POUR LE
PONCAGE FIN

1. Assurez-vous que le cable d’alimentation
est débranché du réseau d’alimentation électri-
que.

Tournez I'appareil de fagcon a avoir accés a la
zone de l'outil de travail.

2. Il est recommandé de placer correctement
et d'immobiliser I'appareil. Ainsi, vous pourrez
vous servir des deux mains pour plus de com-
modité et de sécurité lors du montage.

3. Sivous avez préalablement utilisé I'appa-
reil électrique avec un autre accessoire, démon-
tez celui-ci en respectant les étapes décrites
dans le paragraphe respectif, consacré a 'ac-
cessoire utilisé.

4. A raide d’une brosse et d’'un chiffon mou,
nettoyez le filetage et la surface frontale de la
broche (8).

5. Prenez le collier de support (22) et placez-
le de fagon a ce qu'’il entre en contact avec la
partie frontale de la broche (8).

6. Assurez-vous qu’entre les parties fron-
tales de la broche (8) et du collier (22) il n'y a
aucun corps étranger empéchant leur entée en
contact. La présence de corps étrangers et I'éta-
blissement d’'un contact frontal incorrect engen-
drent un mouvement imprécis de l'outil et des
vibrations, ce qui conduit a une qualité insatis-
faisante des surfaces traitées.

7. Montez le disque élastique (23) sur la bro-
che (8) en le vissant sur le filetage M14.

8. Pressez sur le bouton d’arrét (3) et faites
tourner le disque élastique (23) en sens horaire
jusqu’a ce que le bouton s’enfonce et bloque le
mouvement de la broche (8).

9. Serrez a la main le disque élastique (23)
en le tournant en sens horaire.

10.Libérez le bouton d’arrét (3) et assurez-

vous qu'’il est revenu en position initiale et qu'il
ne bloque pas le mouvement de la broche (8). Si
nécessaire, faites tourner Iégérement a la main
la broche (8) ou le disque élastique (23) afin de
débloquer le bouton d’arrét (3) pour que celui-ci
revienne en position initiale.

11. Placez la semelle pour le pongage fin (25)
que vous avez choisie en tachant d’assurer sa
position concentrique par rapport au disque
élastique (23). L'obtention de la position concen-
triqgue est une condition assurant I'absence de
vibrations de I'appareil et de la, une meilleure
qualité de la surface traitée.

12.Tournez I'appareil de fagon a ce que la se-
melle pour le pongage fin (25) soit orientée vers
le plancher du local.

13.Raccordez le céble d’alimentation au ré-
seau d’alimentation électrique.

14.En déplacant le bouton de démarrage (5)
en avant, mettez I'appareil en marche.

15.Laissez I'appareil tourner a vide environ
une minute en ne permettant pas a la semelle
pour le pongage fin (25) d’entrer en contact avec
une surface.

16.Si vous remarquez que les vibrations ont
augmenté ou que d’autres indices témoignent
d’'une anomalie dans le fonctionnement de I'ap-
pareil, arrétez immédiatement celui-ci et tachez
de découvrir la raison de I'anomalie. Si vous
n’arrivez pas a la découvrir, adressez-vous au
représentant agréé le plus proche de SPARKY.
Le travail avec un appareil qui ne fonctionne pas
correctement peut entrainer un accident !

17.Si vous ne remarquez aucune anomalie,
vous pouvez commencer le travail.

REMPLACEMENT D’UNE SEMELLE
POUR LE PONCAGE FIN

1. Assurez-vous que le cable d’alimentation
est débranché du réseau d’alimentation électri-
que.

Tournez I'appareil de fagon a avoir accés a la
zone de l'outil de travail.

2. Il est recommandé de placer correctement
et d'immobiliser I'appareil. Ainsi, vous pourrez
vous servir des deux mains pour plus de com-
modité et de sécurité lors du montage.

3. Enlevez la semelle pour le pongage fin
(25) utilisée.

4. Exécutez les étapes de 11 a 17 de la sec-
tion « Montage d’'une semelle pour le pongage
fin ».
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DEMONTAGE DES ACCESSOIRES
POUR LE TRAVAIL AVEC UNE SEMEL-
LE POUR LE PONCAGE FIN

1. Assurez-vous que le cable d’alimentation
est débranché du réseau d’alimentation électri-
que.

Tournez I'appareil de fagon a avoir accés a la
zone de l'outil de travail.

2. Il est recommandé de placer correctement
et d'immobiliser I'appareil. Ainsi, vous pourrez
vous servir des deux mains pour plus de com-
modité et de sécurité lors du montage.

3. Pressez sur le bouton d’'arrét (3) et faites
tourner a la main I'ensemble de I'outil en sens
horaire jusqu’a ce que le bouton d’arrét s’en-
fonce et bloque la broche. Dévissez le disque
élastique (23) en le faisant tourner en sens an-
tihoraire. Aprés avoir dévissé le disque (23), li-
bérez le bouton d’arrét (3) et assurez-vous qu'il
est revenu en position initiale et qu’il ne bloque
pas le mouvement de la broche (8). Si le bouton
d’arrét (3) continue a bloquer la broche, faites
légerement tourner celle-ci jusqu'a ce que le
bouton se débloque et revienne en position ini-
tiale.

4. Enlevez le disque élastique (23) et le col-
lier de support (22).

5. Nettoyez les accessoires pour le travail
avec des semelles pour le pongage fin et ran-
gez-les pour leur utilisation suivante.

TRAITEMENT DES MURS ET DES PLA-
FONDS A L’AIDE DE PAPIER EMERI
OU D’UN FILET ABRASIF

Tout au long de la périphérie de la gaine de pro-
tection (11) est située une couronne a brosse
(12). Elle a une double destination.

- Elle sert a établir le premier contact avec la
surface a traiter. Ainsi, la gaine de protection
occupe une position paralléle a la surface a
traiter avant que l'outil ne soit entré en contact
avec elle, ce qui assure un contact régulier entre
I'outil et la zone traitée.

- Elle assure la fermeture de la zone traitée
dans une chambre qui retient la poussiére géné-
rée durant le travail, cette poussiére étant aspi-
rée par le systéme d’élimination de la poussiere
et I'aspirateur. Si la couronne a brosse (12) est
endommagée, déformée ou fortement usée, elle
ne pourra pas remplir les fonctions pour lesquel-
les elle est prévue. Ceci impose son remplace-
ment immédiat. Vous pouvez trouver une cou-
ronne a brosse (12) dans n'importe quel centre
d’entretien de Sparky.

Une pression trop forte entraine I'apparition
d’éraflures en spirale, de creux et empéche I'ob-
tention d’une surface lisse. Elle conduit en outre
a une surcharge de la transmission de I'appareil
et crée un risque d’endommagement de 'appa-
reil.

Durant tout le temps ou la téte de pongage est
en contact avec la surface traitée, la machine
assurant I'entrainement doit étre en mouve-
ment.

La téte de pongage doit étre déplacée de fagon
réguliére sur toute la surface traitée. Son dépla-
cement trop lent et sa retenue a un seul endroit
conduisent a un traitement irrégulier de la sur-
face, a I'enfoncement de I'outil dans le matériau
et a la formation de creux et d’inégalités de la
surface.

TRAITEMENT DE SURFACES A L’AIDE
D’UN DISQUE DIAMANTE

Le disque diamanté est utilisé le plus souvent
pour le nettoyage de sols en béton ou en pierre
et de revétements de murs (de socles).

La pression que le disque diamanté (21) exerce
sur la surface traitée doit étre suffisante pour en-
tretenir le contact de travail. N'exercez pas une
pression excessive. La pression excessive ne
meéne pas a une augmentation de la producti-
vité. Elle crée des conditions de détérioration de
I'appareil électrique.

TRAITEMENT DE SURFACES A L’AIDE
D’UNE SEMELLE POUR LE PONCAGE
FIN

Les semelles pour le pongage fin a sec (25) sont
utilisées le plus souvent pour communiquer une
certaine finition aux surfaces (nettoyage, rafrai-
chissement, obtention d’'un éclat) des sols et
des murs revétus de plaques décoratives en
pierre (marbre, granit, calcaire, etc.).

La pression exercée par la semelle pour le
pongage fin (25) sur la surface traitée doit étre
suffisante pour entretenir le contact de travail.
N’exercez pas une pression excessive.La pres-
sion excessive ne méne pas a une augmenta-
tion de la productivité. Elle crée des conditions
de détérioration de l'appareil électrique. La
pression excessive peut endommager la sur-
face traitée.

RECOMMANDATIONS

Lors du pongage, ne pressez pas l'appareil
contre la surface traitée, déplacez-le de fagon
continue.
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Entretien

A AVERTISSEMENT: Arrétez toujours
'appareil et débranchez-le du réseau avant
d’effectuer sur celui-ci toute vérification et
toute opération d’entretien.

REMPLACEMENT DES BALAIS

L'appareil est doté de balais qui se déconnec-
tent automatiquement. Lorsque les balais sont
usés, il faut les remplacer les deux a la fois par
des balais d’origine de SPARKY pour 'entretien
de I'appareil dans le cadre de la garantie et en
dehors de celle-ci.

EXAMEN GENERAL

Vérifiez régulierement tous les éléments de
fixation pour vous assurer qu’ils sont solidement
serrés. Si quelque vis s'est desserrée, resser-
rez-la immédiatement afin d’éviter tout risque.
Si le cable d’alimentation est endommagé, il doit
étre remplacé par le producteur ou un spécia-
liste agréé par celui-ci afin d’éviter les éventuels
risques liés a son remplacement.

NETTOYAGE

Pour assurer un fonctionnement sécurisé, en-
tretenez toujours I'appareil et ses orifices de
ventilation propres.

Vérifiez régulierement si dans les orifices de
ventilation du moteur électrique ou autour des
commutateurs il 'y a pas de poussiere ni de
corps étrangers. Utilisez une brosse douce et/
ou un jet d’air comprimé pour éliminer la pous-
siére accumulée a ces endroits. Afin de protéger
VoS yeux, lors des opérations de nettoyage, por-
tez des lunettes de protection.

Si le boitier de I'appareil a besoin d’étre nettoyé,
essuyez-le a I'aide d’'un chiffon doux humide.
Vous pouvez utiliser un produit de nettoyage
peu agressif.

A AVERTISSEMENT: |l est interdit
d'utiliser de I'alcool, de I'essence ou d’autres
solvants. N'utilisez jamais des produits agres-
sifs pour le nettoyage des piéces en matiére
plastique.

A AVERTISSEMENT: Ne pas permettre
a de I'eau d’entrer en contact avec I'appareil.

AVIS IMPORTANT! Afin d’assurer la sécurité du
travail avec I'appareil et le fonctionnement fiable
de celui-ci, toutes le opérations de réparation,
d’entretien et de réglage (y compris la vérifica-
tion de I'état des balais et leur remplacement)
doivent étre effectuées dans les centres d’entre-
tien agréés de SPARKY avec l'utilisation exclu-
sive de pieces d’origine.

Garantie

La période de garantie des outils électroportatifs
SPARKY est définie dans le contrat de garantie.
La garantie ne couvre pas les pannes apparues
suite a l'usure naturelle, une surcharge ou une
mauvaise exploitation.

Les pannes survenues pour cause de maté-
riaux défectifs et/ou d’erreurs de fabrication
seront réparées gratuitement ou le produit sera
échangé.

Les réclamations pour un instrument SPARKY
défectueux seront honorées si la machine est
retournée au livreur ou est présenté a un ser-
vice aprés-vente agréé assemblé et dans son
état original (assemblée).

Notes

Lire attentivement les instructions avant d’utili-
ser ce produit.

Le producteur retient son droit d’améliorer ses
produits et de changer les spécifications sans
avis spécial.

Les spécifications peuvent varier selon le pays.
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DISIMBALLO

Prima dell'uso verificare la presenza di tutti i componenti e degli accessori elencati. In caso di man-
canze o apparenti difetti rivolgersi al rivenditore specializzato. L'inosservanza di tale raccomandazio-
ne potrebbe provocare gravi incidenti.

ASSEMBLAGGIO

La smerigliatrice viene fornita imballata e montata, ad eccezione del foglio per smerigliatura.

Introduzione

Questo utensile SPARKY superera le Vostre aspettative. La produzione secondo i rigorosi standard
di qualita SPARKY assicura un’ottima prestazione. Se utilizzato correttamente, l'utensile risultera
maneggevole e sicuro, e garantira un uso duraturo.

AVVERTENZA:

Leggere attentamente tutte le istruzioni prima dell'utilizzo dell’'utensile. Leggere con cura
soprattutto le parti introdotte da “Attenzione!”. Questo utensile SPARKY presenta numerose
caratteristiche che faciliteranno il Suo lavoro. Sicurezza, qualita ed affidabilita sono punti chiave
nello sviluppo di questo utensile, e lo rendono semplice nell’'uso e nella manutenzione.

Residui di prodotti elettrici devono essere smaltiti separatamente dai rifiuti domestici e
sottoposti ad un riciclaggio ecologico. Si prega di informarsi presso le autorita locali o i
rivenditori specializzati circa il piu vicino luogo di raccolta.

g Non smaltire elettroutensili insieme a rifiuti domestici!

RISPETTO DELL’AMBIENTE

™) Macchina, accessori ed imballaggio devono essere destinati ad una riutilizzazione ecologica
% per il recupero di materie prime.
| componenti in plastica sono contrassegnati per relativo riciclaggio.
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SIMBOLI

L'etichetta che si trova sulla macchina contiene alcuni simboli. Questi forniscono importanti informa-
zioni sull’'utensile o istruzioni sull’'uso dello stesso.

n Doppio isolamento per una protezione supplementare

c € Corrisponde alle direttive europee applicabili.

EH[ Corrisponde alle esigenze dei regolamenti dell’'unione doganale.
,;!14 Filettatura di attacco dell’alberino M14.

1 Fissaggio con adesione (Fissaggio del tipo “Velcro®).

@ Conforme alle esigenze dei documenti normativi ucraini.
040

@ Prendere conoscenza delle istruzioni per 'uso

YYYY-Www  Periodo di produzione, ove i simboli variabili sono:
YYYY - I'anno di produzione,
ww — la settimana di calendario consecutiva

SM, SMA Smerigliatrice.
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Dati tecnici

Modello SM 1212CES Plus SMA 1212CES Plus
1200 W

240-1250 min™'

248 mm

225 mm

@35 mm
M14

lunghezza 475 mm 486 mm
250 mm
170 mm
3,2kg
I

90 dB(A

3 dB(A).

101dB
3dB(A)

90 dB(A)
3 dB(A)
101 dB(A)
3 dB(A)

Valore totale delle vibrazioni (somma vettoriale lungo i tre assi), determinato conformemente alla
norma EN 60745:

Il livello di vibrazione sopra indicato € stato definito seguendo il metodo di misurazione riportato nella
normativa EN 60745 e puo essere utilizzato per confrontare tra di loro diversi elettroutensili. Inoltre &
adatto per effettuare una stima provvisoria del livello di esposizione.

Il livello di vibrazione si riferisce alle modalita d’'uso principali dell’'utensile. Tuttavia, se utilizzato per
scopi diversi da quelli previsti, con punte poco stabili 0 senza adeguata manutenzione, il livello di
vibrazione puo¢ variare. Cid pud aumentare sensibilmente il livello di esposizione durante il lavoro.
Per una precisa definizione del livello di esposizione dovrebbe essere preso in considerazione anche
I'arco di tempo in cui I'utensile & spento o funzionante ma non in uso. Cio pud ridurre sostanzialmente
il livello di esposizione durante il lavoro.

Utilizzare I'utensile e gli accessori con cura, e maneggiarlo mantenendo le mani calde cosi da ridurre
gli effetti dannosi dell’elevato livello di vibrazioni.

Polvere derivante da materiali come vernici contenenti particelle di piombo, alcuni tipi di legno, mine-
rali e metallo potrebbe essere nociva. Il contatto o I'inalazione di tali polveri potrebbe causare reazioni
allergiche e/o problemi al sistema respiratorio dell’'utente o di terzi.

Talune tipologie di polveri, come ad esempio quella derivante da legno di quercia o faggio, soprattutto
se trattati con additivi e conservanti, sono classificate come cancerogene. Si consiglia di fare trattare
materiali contenenti asbesto solo a persone esperte.

= Se possibile collegare sempre la macchina ad un dispositivo di aspirazione.

= Tenere |'area di lavoro ben pulita e ventilata.

= Si consiglia I'uso di una mascherina o filtro di classe P2.

Osservare le direttive nazionali relative al materiale da lavorare.
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Istruzioni generali
di sicurezza nel
lavoro con
elettroutensili

A AVVERTENZA! Leggere tutte le
istruzioni d’uso e le avvertenze di sicurez-
za. L'inosservanza delle istruzioni seguenti
puo causare folgorazioni, incendi e/o gravi
danni a persone.

Conservare con cura queste istruzioni.

Il termine ‘utensile” in tutte le avvertenze suc-
cessive si riferisce sia agli utensili collegati alla
rete elettrica (con cavo di alimentazione) che
agli utensili a batteria (senza cavo).

1) Area di lavoro

a)Mantenere I'area di lavoro pulita e ben
illuminata. Le zone buie ed ingombre di
oggetti favoriscono incidenti.

b)Non utilizzare I'utensile in presenza di
liquidi infiammabili, gas o polvere. Le
scintille generate potrebbero infiammare
polvere e/o vapore.

c) Tenere a distanza bambini e terzi duran-
te il funzionamento. Per una distrazione
potreste perdere il controllo dell’utensile.

2) Sicurezza elettrica

a)La spina dell’utensile deve essere adat-
ta alla presa utilizzata. Non modificare
la spina in alcun modo. Non utilizzare
adattatori con gli utensili collegati a ter-
ra. L'impiego di una spina integra ed una
presa adatta riduce i rischi di folgorazione.

b) Evitare di toccare con il corpo le super-
fici collegate a terra quali tubi, radiatori,
forni e frigoriferi. // rischio di folgorazione
aumenta se il corpo é collegato a terra.

c)Non esporre l'utensile alla pioggia e
alllumidita. La penetrazione d’acqua
nell’utensile aumenta il rischio di folgora-
zione.

d)Non utilizzare il cavo per scopi diversi
da quello previsto. Non utilizzare il cavo
per trasportare o tirare l'utensile, op-
pure per staccare la spina dalla presa.
Tenere il cavo lontano da fonti di calo-
re, olio, parti appuntite o in movimento.
Cavi danneggiati o attorcigliati aumentano
il rischio di folgorazione.

e)Se lutensile viene utilizzato all’aperto,

usare una prolunga adatta all’uso esterno.
L'impiego di una prolunga da esterno redu-
ce il rischio di folgorazione.

f) Se il lavoro in una ambiente umido &
strettamente necessario, utilizzare una
presa protetta da dispositivo a corrente
residua. Cio reduce | rischi di scosse.

3) Sicurezza personale

a)Ll’uso di elettroutensili richiede atten-
zione e buon senso. Non utilizzare gli
utensili se si & stanchi o sotto I'effetto di
droghe, alcol o medicinali. Una breve di-
sattenzione puo provocare gravi danni alle
persone.

b) Munirsi di indumenti e dispositivi di pro-
tezione. Indossare sempre occhiali da
lavoro. L'uso di dispositivi di protezione tra
cui mascheriina antipolvere, scarpe antisci-
volo, casco e protezioni per l'udito riduce il
rischio di danni a persone.

c) Evitare I’accensione accidentale. Accer-
tarsi che l'interruttore sia in posizione
“OFF” prima di inserire la spina. Se si
trasportano gli utensili con il dito sull’inter-
ruttore o si inserisce la spina nella presa
con l'interruttore in posizione “ON” aumen-
ta il rischio di incidenti.

d) Togliere tutte le chiavi di regolazione
prima di accendere l'utensile. Una chia-
ve lasciata inserita in una parte rotante di
un utensile puo provocare danni a perso-
ne.

e)Non utilizzare l'utensile in condizioni
estreme. Mantenere sempre I’equilibrio
ed i piedi ben appoggiati a terra. Questo
consente un maggior controllo dell’'utensile
in caso di imprevisti.

f) Indossare un abbigliamento adeguato.
Non indossare abiti svolazzanti o gioiel-
li. Tenere capelli, vestiti, e guanti lontani
dalle parti in movimento. Abiti svolazzan-
ti, gioieli o capelli potrebbero impigliarsi
nelle parti in movimento.

g) In presenza di apparecchiature per il col-
legamento a dispositivi di aspirazione
e raccolta delle polveri, accertarsi che
essi siano collegati ed utilizzarli corret-
tamente. L'uso di queste apparecchiature
puo ridurre i rischi causati dalla polvere.

4) Uso e manutenzione dell’'utensile

a) Utilizzare I'utensile piu adatto per il la-
voro da svolgere. L’impiego dell'utensile
giusto migliora la qualita del lavoro e la si-
curezza.

b)Non utilizzare I'utensile se non & pos-
sible accenderlo e spegnerlo con I'ap-

50 SM 1212CES Plus ¢ SMA 1212CES Plus



posito interruttore. Gli utensili che non
possono essere controllati con l'interruttore
sono pericolosi e devono essere riparati.

c) Staccare la spina dall’alimentazione di
corrente prima di eseguire regolazioni,
cambiare accessori o riporre l'utensile.
Osservando queste precauzioni si riduce il
rischio di accensione accidentale dell’'uten-
sile.

d)Riporre gli utensili non utilizzati fuori
dalla portata dei bambini e non consen-
tirne l'utilizzo a persone che non cono-
scono l'utensile o queste instruzioni.
Nelle mani di persone inesperte gli utensili
possono diventare pericolosi.

e)Sottoporre l'utensile a manutenzione.

Verificare il corretto allineamento di

tutte le parti mobili, controllare che non

siano grippate e che non vi siano rottu-
re o altri guasti che potrebbero influire
sul funzionamento dell’utensile. Far ri-

parare gli utensili danneggiati prima di

riutilizzarli. Molti incidenti sono causati da

utensili in pessime condizioni.

Tenere le punte e gli strumenti da taglio

puliti ed affilati. Se sottoposti ad una rego-

lare manutenzione e pulizia consentono di

lavorare in modo piu preciso e sono mag-

giormente controllabili.

g) Utilizzare l'utensile, gli accessori, gli
attrezzi etc. secondo quanto indicato
in queste istruzioni nonché tenendo in
considerazione le condizioni di lavoro e
il lavoro da eseguire. L'impiego di utensili
per scopi diversi da quelli per cui sono stati
progettati puo dare origine a situazioni pe-
ricolose.

f

=

5) Manutenzione

a) Far riparare I'utensile da personale qua-
lificato che utilizzi solo parti di ricambio
originali. In caso contrario la sicurezza
dell’'utensile potrebbe risultare compro-
messa.

Istruzioni
supplementari di
sicurezza nel lavoro
con smerigliatrici

Istruzioni generali di sicurezza nella
smerigliatura con carta vetrata:

a) Questo elettroutensile puo essere usa-
to come una smerigliatrice con carta

vetrata. Leggere tutte le indicazioni di
sicurezza, istruzioni, immagini e dati
che avete ricevuto con la macchina. La
mancata soddisfazione delle indicazioni di
sicurezza potrebbe provocare lesione di
corrente elettrica, incendio e/o ferimento
grave.

b) Questo elettroutensile non & adatto per
smerigliatura o taglio con mola abrasi-
va. Operazioni per le quali I'elettroutensile
non e destinato, potrebbero generare peri-
coli e provocare ferimento.

c) Non usare accessori che non sono per-
messi o consigliati dal produttore appo-
sitamente per questo utensile. Il solo fat-
to che si puo fissare I'accessorio al Vostro
elettroutensile, non garantisce il suo uso
sicuro.

= Non montare in nessun caso lame, o
mole disegnate per smerigliatrici ango-
lari.

= Usare soltanto accessori che corrispon-
dono esclusivamente al materiale lavo-
rato e alla velocita di rotazione.

d) Il numero di giri nominale dell’accesso-
rio deve essere almeno uguale a quello
massimo indicato sull’elettroutensile.
Accessori che girano con una velocita su-
periore alla loro velocita nominale, potreb-
bero rompersi e i loro pezzi volare via.

e)ll diametro esterno e lo spessore
dell’utensile devono rientrare nei limiti
indicati del Vostro elettroutensile. Ac-
cessori con dimensioni inconvenienti non
possono essere protetti o guidati bene.

f) Accessori con filetto riportato devono
essere adatti in modo preciso alla filet-
tatura dell’alberino. Negli accessori che
vengono montati tramite flangia, il dia-
metro del foro dell’accessorio deve cor-
rispondere al diametro di alloggiamento
della flangia. Accessori che non vengono
fissati in modo preciso all’elettroutensile
non ruotano in modo uniforme, vibrano
molto forte e possono provocare la perdita
del controllo.

g)Non usare accessori guasti. Verificare
prima di ogni impiego gli accessori — i
dischi elastici per incrinature, lacerazio-
ne o forte logorio, le spazzole metalliche
per fibre allentate o rotte. Se I’elettrou-
tensile o 'accessorio viene lasciato ca-
dere, controllare per danneggiamento o
montare un accessorio non danneggia-
to. Avendo controllato e montato I'ac-
cessorio, mettersi insieme alle persone
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estranee fuori del piano di rotazione
dell’accessorio e lasciare I'elettrouten-
sile funzionare a giri massimi a vuoto
per un minuto. Di solito questo tempo e
sufficiente per gli accessori guasti di rom-
persi.
h)Indossare mezzi personali di protezio-
ne. A seconda del caso concreto, usare
uno scudo protettivo per la faccia, od
occhiali protettivi. Usare se necessario
maschera antipolvere, mezzi per prote-
zione dell’udito, guanti protettivi o un
grembiule speciale, per trattenere le
particelle provenienti dall’accessorio di
levigatura o pulizia, o dal pezzo da la-
vorare. | mezzi per protezione degli occhi
devono proteggere dai frammenti volanti
risultanti dalle diverse operazioni. Le ma-
schere antipolvere o antigas devono filtra-
re le particelle emanate durante il lavoro.
L’esposizione continuativa a forte rumore
puo provocare perdita dell’'udito.
Tenere le persone estranee a distanza
sicura dall’area del lavoro. Ogni indi-
viduo che si trova nell’area del lavoro
deve indossare mezzi personali di pro-
tezione. E possibile che frammenti volanti
provenienti dal pezzo da lavorare o da un
accessorio rotto, causino ferimento anche
fuori dai limiti dellimmediata area di lavo-
ro.
= Fissare il pezzo da lavorare in una mor-
sa o in qualche altro modo convenevo-
le.
= Non esercitare pressione laterale per
fermare la rotazione del disco dopo aver
spento la macchina.
= Guidare la macchina contro il pezzo da
lavorare soltanto nello stato acceso.
k) Tenere il cavo di alimentazione fuori
dalla portata operativa dell’accessorio
girante. Se si perde il controllo dell’elet-
troutensile, il cavo di alimentazione potreb-
be essere tagliato, o intricare il palmo o la
mano nella portata dell’'utensile girante.
Non posare mai I'elettroutensile prima
che l'accessorio abbia completamente
smesso di girare. L’accessorio girante po-
trebbe impigliare il materiale lavorato e far-
Vi perdere il controllo dell’elettroutensile.
m) Non lasciare I’elettroutensile in funzio-
namento mentre viene portato. Un tocco
casuale dell’accessorio girante agli indu-
menti potrebbe impigliarli e I'accessorio
potrebbe ferire il Vostro corpo.

=

=

n) Pulire regolarmente i fori di ventilazione
dell’elettroutensile. I/ ventilatore del mo-
tore elettrico succhia polvere nella carcas-
sa, e 'ammassamento eccessivo di polve-
re metallica puo causare pericolo di scossa
elettrica.

o) Non usare l’elettroutensile in vicinanza
di materiali inflammabili. Le scintille pos-
sono accendere tali materiali.

p) Non usare accessori, il lavoro con i quali
richiede mezzi liquidi refrigeranti. L'uso
di acqua o altri mezzi liquidi refrigeranti po-
trebbe causare lesione o scossa elettrica.

= La macchina puo essere usata soltanto
in lucidatura secca.

= Usare l'elettroutensile soltanto secon-
do la sua destinazione d’uso. Ogni altro
impiego, differente da quello descritto
in queste istruzioni, sara considerato
impiego erroneo. La responsabilita per
qualsiasi guasto o ferimento che risulta da
uso erroneo, cadra sull’utente, e non sul
fabbricante.

= |l fabbricante non sara tenuto responsa-
bile per modifiche apportate dall’utente
all’elettroutensile, o per guasti causati
da tali modifiche.

= Allavoro in un ambiente polveroso man-
tenere puliti i fori di ventilazione della
macchina. Se questi devono essere pu-
liti dalla polvere, disniserire prima I’ali-
mentazione elettrica e usare oggetti non
metallici per pulire la polvere, stando
attenti di non danneggiare i pezzi interni
della macchina. Lelettroutensile sara so-
vrariscaldato con raffreddamento diminuito
a causa dei fori di ventilazione impolverati.

= Non usare [Ielettroutensile all’aperto
quando piove, in un ambiente umido
(dopo una pioggia), o in vicinanza di
liquidi o gas facilmente infiammabili. I
posto di lavoro deve essere ben illumi-
nato.

Altre istruzioni di sicurezza per tutte le
operazioni

Rimbalzo (contraccolpo) e le istruzioni di si-
curezza relative ad esso

Il contraccolpo ¢ la reazione subitanea in seguito
ad un incastro o bloccaggio dell'accessorio, per
esempio un platorello elastico, ecc. Lincastro
o bloccaggio cagiona I'improvviso arresto della
rotazione dell’accessorio, che da parte sua spin-
ge I'elettroutensile incontrollabile nella direzione
contraria al senso di rotazione dell'utensile nel
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punto d’incastro.

Il contraccolpo ¢ il risultato di uso erroneo e/o
operazione erronea, o condizioni avverse di la-
voro con l'elettroutensile, che si potrebbe pre-
venire attraverso le precauzioni adatte, descritte
qui di seguito.

a) Tenere l’elettroutensile saldamente, oc-
cupare un atteggiamento appropriato,
e mettere le mani di modo che si possa
trattenere la forza del rimbalzo. Usare
sempre l'impugnatura supplementare,
se l’elettroutensile ne & munito, per ave-
re il maggiore controllo possibile della
forza del contraccolpo, o del momento
reattivo nell’inserimento. Attraverso le
precauzioni adatte I'operatore puo conte-
nere il momento reattivo ed il contraccol-
po.

b) Non stendere mai le braccia in prossimi-
ta dell’accessorio rotante. L’accessorio
potrebbe balzare sulla Vostra mano.

c) Non mettersi entro il raggio in cui I’elet-
troutensile si sarebbe spostato dopo
un contraccolpo. /I contraccolpo muove
’elettroutensile nel senso contrario al mo-
vimento del disco, nel punto di bloccaggio.

d)Nel trattare angoli, spigoli acuti, ecc.,
lavorare con attenzione aumentata. Non
permettere all’accessorio di balzare o
di bloccarsi nel pezzo lavorato. Nella la-
vorazione di angoli o spigoli acuti esiste la
probabilita per I'accessorio rotante di incu-
nearsi, causando cosi la perdita di controllo
o contraccolpo.

e)Non usare dischi a catena o da sega cir-
colare per lavorare legno. Tali accessori
causano spesso contraccolpo o la perdita
di controllo dell’elettroutensile.

Istruzioni specifiche di sicurezza nella
smerigliatura con carta vetrata

a)Non usare fogli troppo grandi di carta
vetrata, osservare le istruzioni del co-
struttore sulle dimensioni della carta
vetrata. Foglio di carta vetrata che sporge
dal disco elastico, e soggetto al pericolo di
lacerazione e puo causare bloccaggio, lo
squarcio della carta vetrata, o contraccol-

po.

Prendere visione
dell’elettroutensile

Prima di iniziare a lavorare con I'elettroutensile,

prendere conoscenza di tutte le caratteristiche
operative e norme di sicurezza.

Impiegare [l'elettroutensile e i suoi accessori
solo per la loro destinazione d’'uso. Qualsiasi al-
tra applicazione € espressamente vietata.

| COMPONENTI PRINCIPALI
DELL’ELETTROUTENSILE PER OGNI
POSSIBILE APPLICAZIONE

Sede del cuscinetto
Impugnatura anteriore
Pulsante di arresto
Macchina motrice
Interruttore ON/OFF
Fermo
Vite di limitazione
Alberino
. Molla
10. Raccordo per depolverizzazione
11. Involucro protettivo
12.Spazzola
13.Anello elastico di arresto
14.Flangia di supporto
15.Disco di supporto
16.Dado di serraggio
17.Disco elastico
18.Carta vetrata
19.Regolatore elettronico dei giri
20.Flangia di supporto
21.Disco diamantato alleggerito *
22.Bussola di spinta
23.Disco elastico M14 *
24.Tubo flessibile di aspirapolvere *
25.Tampone di smerigliatura a secco *
26.Chiave speciale
* Gli accessori supplementari mostrati nelle fi-
gure o descritti nel manuale d’uso, non sono
inclusi nel corredo.

©ReNOOTAWN =

ACCESSORI CHE POSSONO ESSERE
USATI CON QUESTO ELETTROUTEN-
SILE

Fogli abrasivi fino a @200 mm per
SM 1212CES Plus;

Fogli abrasivi fino a @225 mm per
SMA 1212CES Plus;

Dischi di rete abrasiva @200 mm per
SM 1212CES Plus;

Dischi di rete abrasiva @225 mm per

SMA 1212CES Plus;

Dischi diamantati di varia grana, max. @7”
(max 0,5 kg);

Tamponi di smerigliatura fina a secco max.
@7” con adesione a velcro;
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Disco elastico con filettatura M14 con adesio-
ne a velcro.

Istruzioni per 'uso

Questi elettroutensili vengono alimentati sol-
tanto di corrente alternata monofase. Si pos-
sono inserire in prese senza piattine di massa,
avendo un isolamento doppio conformemente
allEN 60745-1 e all'lEC 60745-1. | disturbi radio
corrispondono alla Direttiva sulla compatibilita
elettromagnetica.

Questo elettroutensile & disegnato per la sme-
rigliatura innanzitutto di soffitti e pareti con ap-
plicata stuccatura in gesso, per la smerigliatura
di superfici stuccate in cartongesso, nonché per
rimuovere residui di vernici, carta da parati o
adesivo, con l'ausilio di carta vetrata.

Con l'uso di utensili adatti, la macchina puo es-
sere impiegata per la pulitura di superfici di pie-
tra o calcestruzzo.

Questo elettroutensile non & disegnato per IL
TAGLIO!

A ATTENZIONE: L'uso di questo elet-
troutensile con accessori differenti da quelli
descritti, pud causare infortunio durante il
lavoro. La possibilita di fissare sulla macchi-
na un utensile operativo non significa che la
macchina € stata disegnata ad essere usata
con tale utensile!

Ogni impiego dell’elettroutensile con acces-
sori differenti da quelli descritti, e tutti i rischi
che ne derivano per la Vostra salute, sono
sotto la VOSTRA RESPONSABILITA!

PRIMA DI COMINCIARE IL LAVORO

= Accertarsi che la tensione della rete elettrica
corrisponde a quella riportata sulla targhetta
con i dati tecnici dell’elettroutensile.

= Accertarsi del buono stato del cordone e della
spina. Se il cordone & guasto, la sostituzio-
ne va effettuata dal costruttore o da un suo
specialista di centro assistenza tecnica, per
evitare i pericoli della sostituzione.

A ATTENZIONE: Spegnere sempre
I'elettroutensile e tirare la spina dalla presa
prima di effettuate qualsiasi regolazione, ag-
giustaggio o manutenzione, e ad abbassa-
mento della tensione di alimentazione.

= Se l'area del lavoro ¢ lontana dalla fonte di
alimentazione, usare una prolunga che sia la
piu corta possibile, con sezione adatta.

= Verificare che l'impugnatura supplementare
sia montata correttamente e serrata in manie-
ra affidabile.

PREPARAZIONE PER IL LAVORO CON
L'ELETTROUTENSILE

DEPOLVERIZZAZIONE

A ATTENZIONE: Prima di iniziare il
lavoro con la smerigliatrice € obbligatorio col-
legarla ad un aspirapolvere della classe “M“.

Se saranno usati filtri o sacchetti per aspira-
polvere che non sono disegnati per raccoglie-
re la polvere che si sprigiona in smerigliatura
a secco, la sua quantita nell’aria aumentera. A
lavoro continuativo si accumulera tanta polvere
nell’area, da poter arrecare danni al sistema re-
spiratorio dell’operatore.

COLLEGAMENTO AD UN ASPIRAPOL-
VERE

Mettere nell’aspirapolvere un sacco speciale
per raccogliere la polvere che si sprigiona in
smerigliatura a secco, in conformita dei consigli
dati nelle istruzioni per il suo uso.

Far passare il tubo flessibile dell’aspirapolvere
(24) attraverso il fermo (6).

Collegare il tubo flessibile dell’aspirapolvere
(24) con il raccordo (10) dell’involucro protetti-
vo (11).

Consigliamo di usare I'elettroutensile con degli
aspirapolvere SPARKY, con i quali si otterranno
reisultati ottimali nella raccolta della polvere ac-
cumulatasi durante il lavoro.

IMPIEGO DI ACCESSORI

Per facilitare il cliente, I'elettroutensile viene for-
nito con un fermo (6) montato.
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La destinazione di questo accessorio € di as-
sicurare un serraggio supplementare del tubo
flessibile dell’aspirapolvere sull’elettroutensile.

Il fermo (6) € montato sulla macchina motri-
ce (4).

Fissare il tubo flessibile dell’'aspirapolvere nel
fermo (6).

Siccome il fermo (6) € disegnato per un tipo
definito di tubo flessibile per aspirapolvere (24),
sono possibili casi in cui il tubo flessibile potra
muoversi nel fermo (6), ed altri in cui esso sara
fissato saldamente. Questa particolarita non
comporta alcun cambiamento nell’'uso dell’elet-
troutensile.

SCELTA DELL’ACCESSORIO E PREPA-
RAZIONE PER IL LAVORO

La scelta del rispettivo accessorio dipende
dall’'operazione che si intende effettuare. In li-
nea di massima le operazioni ammesse di esse-
re eseguite con questo elettroutensile sono:

- smerigliatura con carta vetrata (18) o rete
abrasiva;

- pulizia con il disco diamantato (21);

- levigatura fina con cuffie per levigare da le-
vigatura fina a secco, max. @7, e adesione a
velcro.

Prendere buona conoscenza delle istruzioni re-
lative alla preparazione della macchina per il la-
voro con il rispettivo accessorio. Eseguire esat-
tamente e precisamente i passi descritti relativi
al montaggio, la sostituzione e lo smontaggio
dei rispettivi accessori.

AVVIAMENTO - ARRESTO

La smerigliatrice € assicurata contro I'avviamen-
to involontario.

Avviamento: Aggiustare i giri necessari girando
il regolatore elettronico (19). Spostare l'interrut-
tore ON/OFF (5) in avanti.

Arresto: Spostare linterruttore ON/OFF (5) in-
dietro.

REGOLAZIONE ELETTRONICA DEI
GIRI

Girando il regolatore elettronico (19) che si trova
sulla parte posteriore della macchina, regolare
dolcemente i giri.

Il campo di regolazione € da n = 240 min™ a
1250 min' in conformita alla tabella qui sotto:

Posizione del regolatore Velocita, min-'

240
400
570
740
910
1080
1250

G@TMOOm>

Le posizioni raccomandate del regolatore per i
diversi campi di applicazione, sono indicate qui
sotto:

Campo di applicazione Posizione del

regolatore
1. Smerigliatura di applicata
stuccatura in gesso E-G
2. Smerigliatura di legno e rimozione
di strati di vernice o colore D-G
3. Smerigliatura di metallo con
carta vetrata E-G

4. Pulizia grezza, smerigliatura
di metallo o pietra G

La smerigliatrice ha elettronica con costante ta-
chimetrica con due semiperiodi per:

- Avviamento dolce e limitazione della corrente
di avviamento;

- Preselezione e regolazione dei giri, € mante-
nimento di giri costanti sotto carico;

- Protezione da sovraccarichi di breve tempo
(ad inceppamento del disco). Per riprendere il
lavoro & necessario disinserire e poi reinserire
l'interruttore ON/OFF;

- Protezione da sovraccarichi continuativi (pro-
tezione termica, la quale spegne la macchina
per proteggere il suo motore elettrico da surri-
scaldamento inammissibile). All'azionamento
della protezione la macchina diventa inoperosa.
Per riprendere il lavoro & necessario disinserire
e poi reinserire l'interruttore ON/OFF.

- Protezione contro avviamento involontario
dopo aver ripreso I'alimentazione interrotta. Per
riprendere il lavoro & necessario disinserire e
poi reinserire I'interruttore ON/OFF.

MONTAGGIO DEGLI ACCESSORI IN
CORREDO E DEGLI UTENSILI OPERA-
TIvI

Nel montare e nello smontare utensili (accesso-
ri) per smerigliatura, fissare I'alberino (1) della
smerigliatrice premendo il pulsante (3), che si
trova sulla scatola di riduzione.
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A ATTENZIONE: Non & ammesso
premere il pulsante (3) con I'alberino in rota-
zione (1).

SMERIGLIATURA CON CARTA VETRA-
TA

La selezione della carta vetrata € a seconda del-
la qualita della superficie che si mira a ottenere.
Per operazioni piu grezze si usano carte vetrate
di grana piu grossa, mentre per operazioni fine o
lavori di finitura, nei quali si mira alla levigatezza
delle superfici, si usano carte vetrate di grana
piu fina.

Si consiglia I'uso di materiali di consumo origina-
li SPARKY, i quali sono disegnati appositamente
per ottenere risultati ottimali.

Usare soltanto fogli autoadesivi con fissaggio a
velcro.

Non usare carta vetrata con il diametro superio-
re al massimo ammissibile per I'elettroutensile.

MONTAGGIO DEGLI ACCESSORI PER
SMERIGLIATURA CON CARTA VETRA-
TA

L'esecuzione precisa ed esatta delle procedure
descritte di seguito, & una garanzia per il lavoro
affidabile e sicuro con I'elettroutensile. Tutte le
istruzioni sono importanti e sono la conseguen-
za della nostra enorme esperienza acquisita
durante la progettazione e I'esercizio di elettrou-
tensili con la descritta destinazione d’'uso.

1. Accertarsi che il cordone di alimentazione
sia disinnestato dalla rete elettrica.

2. Volgere la macchina in modo che ci sia ac-
cesso all'area dell'utensile operativo. Si consi-
glia di posare e fissare la macchina in posizione
immobilizzata. In tale modo si avra la possibilita
di usare entrambe le mani, per maggiore como-
dita e sicurezza del montaggio.

3. Pulire con l'aiuto di una spazzola ed un
panno soffice la filettatura e la superficie frontale
dell’alberino (8).

4. Prendere dal corredo della macchina il set
di lavoro con carta vetrata.

5. Pulire con l'aiuto di una spazzola ed un
panno soffice le superfici frontali ed il foro della
flangia di supporto (14) e le fronti del disco di
supporto (15). La flangia di supporto (14) & la
flangia di minore spessore totale.

6. Mettere la flangia di supporto (14) sull'al-
berino (8), rispettando 'orientamento — la fronte
piatta deve aderire alla flangia dell’alberino (8).

Se la flangia (14) non & selezionata bene, la de-
polverizzazione & di peggiore qualita.

7. Accertarsi che tra la fronte dell’alberino (8)
e la fronte della flangia (14) non sia penetrato al-
cun corpo estraneo. La presenza di corpi estra-
nei ed il contatto frontale disturbato portano al
movimento impreciso dell’'utensile e all'induzio-
ne di vibrazioni, pregiudicando cosi la qualita
delle superfici trattate.

8. Mettere il disco di supporto (15) sulla flan-
gia di supporto (14), accertandosi che tra le loro
fronti non sia penetrato alcun corpo estraneo.

9. Avvitare il dado di fissaggio (16) finché
esso abbia fissato in maniera immobile il disco
di supporto (15) all'alberino (8) della macchina.
Rispettare obbligatoriamente I'orientamento del
dado di fissaggio (16) come mostrato nella Fig.
A. Amancato rispetto dell'orientamento del dado
di fissaggio (16) non si potra stringere il disco di
supporto (15).

10.Premere il pulsante di arresto (3) e girare
il disco di supporto (15) in senso orario, finché
il pulsante si sprofonda e blocca il movimento
dell’alberino (8).

11. Usando la chiave speciale (26) presente in
corredo, stringere saldamente il dado di fissag-
gio (16).

12.Rilasciare il pulsante di arresto (3) e con-
vincersi che esso sia ritornato nella sua posizio-
ne di partenza e non blocca il movimento dell’al-
berino (8). Se necessario girare leggermente a
mano l'alberino (8), per sbloccare il pulsante di
arresto (3) e farlo ritornare nella sua posizione
di partenza.

13.Togliere la chiave speciale (26).

14.Prendere il disco elastico (17) e metterlo
sul disco di supporto (15), provvedendo alla cor-
rispondenza tra i fori dell disco di supporto (15)
e i fori del disco elastico (17) — per una migliore
depolverazzizazione. La buona depolverazziza-
zione € una premessa per la qualita buona della
superficie trattata.

MESSA DELLA CARTA VETRATA

La macchina viene fornita montata. Da Voi si
richiede soltanto di mettere il disco di carta ve-
trata e di verificare che il dado di fissaggio (16)
sia fissato in maniera affidabile.

1. Accertarsi che il cordone di alimentazione
sia disinnestato dalla rete elettrica.

2. Volgere la macchina in modo che ci sia ac-
cesso all'area dell’'utensile operativo. Si consi-
glia di posare e fissare la macchina in posizione
immobilizzata. In tale modo si avra la possibilita
di usare entrambe le mani, per maggiore como-
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dita e sicurezza del montaggio.

3. Stringere bene il dado di fissaggio (16),
usando la chiave speciale (26) presente in cor-
redo.

4. Mettere il disco di carta vetrata scelto, cer-
cando di ottenere la sua posizione concentrica
rispetto al disco elastico e al disco di supporto.

5. Provvedenre alla corrispondenza tra i fori
della carta vetrata e i fori del disco elastico (17)
— per una migliore depolverazzizazione. La buo-
na depolverazzizazione € una premessa per la
qualita buona della superficie trattata.

6. Premere frontalmente la carta vetrata (18)
al disco elastico (17) per assicurare il migliore
possibile attacco dei fogli autoadesivi con vel-
cro.

7. Volgere la macchina in modo che la carta
vetrata sia orientata verso il pavimento del loca-
le.

8. Innestare il cavo di alimentazione nella
rete elettrica.

9. Impostare il regolatore elettronico (19) alla
posizione G. Spostando l'interruttore ON/OFF
(5) in avanti, accendere la macchina.

10.Lasciare la macchina funzionare per circa
un minuto a vuoto, non permettendo all’'utensile
di entrare in contatto con alcuna superficie.

11. Se si notano vibrazioni aumentate o altri
segni non tipici del funzionamento della mac-
china, arrestare immediatamente la macchina
e cercarne la ragione. Se la ragione non viene
scoperta, rivolgersi al piu vicino centro assisten-
za autorizzato SPARKY. Il lavoro con la macchi-
na guasta potrebbe provocare infortunio!

12.Se non vengono constatati inconvenienti,
si puo procedere al lavoro con la macchina.

SOSTITUZIONE DELLA CARTA VETRA-
TA

1. Accertarsi che il cordone di alimentazione
sia disinnestato dalla rete elettrica.

2. Volgere la macchina in modo che ci sia ac-
cesso all'area dell’'utensile operativo. Si consi-
glia di posare e fissare la macchina in posizione
immobilizzata. In tale modo si avra la possibilita
di usare entrambe le mani, per maggiore como-
dita e sicurezza del montaggio.

3. Rimuovere il foglio logorato di carta ve-
trata (18) strappandolo (staccandolo) dal disco
elastico (17).

4. Eseguire i passi da 4 a 12 della sezione
“Messa della carta vetrata”.

SMONTAGGIO DI ACCESSORI PER LA
SMERIGLIATURA CON CARTA VETRA-
TA

1. Accertarsi che il cordone di alimentazione
sia disinnestato dalla rete elettrica.

2. Volgere la macchina in modo che ci sia ac-
cesso all'area dell’'utensile operativo. Si consi-
glia di posare e fissare la macchina in posizione
immobilizzata. In tale modo si avra la possibilita
di usare entrambe le mani, per maggiore como-
dita e sicurezza del montaggio.

3. Rimuovere il foglio di carta vetrata (18).

4. Rimuovere il disco elastico (17) strappan-
dolo (staccandolo) dal disco di supporto (15).

5. Premere il pulsante di arresto (3) e girare a
mano |'attrezzo in senso orario, finché il pulsan-
te di arresto si sprofonda e blocca il movimen-
to dell’alberino. Svitare il dado di fissaggio (16)
usando la chiave speciale presente in corredo.
Avendo svitato il dado di fissaggio (16) accertar-
si che il pulsante di arresto (3) sia ritornato nella
sua posizione di partenza e non blocchi il movi-
mento dell’alberino (8). Se il pulsante di arresto
(3) sta ancora bloccando I'alberino (8), girare
I'alberino lievemente finché il pulsante di arresto
non sia rilasciato e ritornato nella sua posizione
di partenza.

6. Rimuovere il disco di supporto (15) e la
flangia di supporto (14).

USO DI RETE ABRASIVA

L'uso di rete abrasiva € completamente analogi-
co all'uso di carta vetrata.

Prendere conoscenza delle rispettive informa-
zioni dai paragrafi relativi all’'uso di carta vetrata
ed eseguire esattamente i passi descritti.

ASPORTAZIONE CON IL DISCO DIA-
MANTATO

La selezione del disco diamantato (21) dipen-
de dal materiale trattato, dalla qualita della su-
perficie che si mira a ottenere, ecc. Il diametro
massimo del disco diamantato con il quale la
macchina & prevista di funzionare, & 7" (~178
mm). |l peso massimo del disco diamantato non
deve superare 0,5 kg. Il diametro del foro del di-
sco diamantato € ©@22,23 mm. Non &€ ammesso
I'uso di dischi con diametro del foro differente da
quello prescritto.

MONTAGGIO DEL DISCO DIAMANTATO

1. Accertarsi che il cordone di alimentazione
sia disinnestato dalla rete elettrica.
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2. Volgere la macchina in modo che ci sia ac-
cesso all'area dell’'utensile operativo. Si consi-
glia di posare e fissare la macchina in posizione
immobilizzata. In tale modo si avra la possibilita
di usare entrambe le mani, per maggiore como-
dita e sicurezza del montaggio.

3. Se l'elettroutensile & ormai stato usato con
un altro accessorio, rimuoverlo ed seguire i pas-
si descritti nel paragrafo relativo all’accessorio
usato.

4. Pulire con laiuto di una spazzola ed un
panno soffice la filettatura e la superficie frontale
dell’alberino (8).

5. Prtendere la flangia (20) per il lavoro con
disco diamantato, e metterla stesa sulla fron-
te dell'alberino (8). E da notare che la flangia
(20) per il lavoro con disco diamantato differisce
dalla flangia (14) per funzionamento con carta
vetrata. La differenza visuale tra le flange & nel
loro spessore — quella per funzionamento con
disco diamantato & piu spessa. La flangia di
supporto (20) & la flangia di maggiore spessore
totale. Con una flangia scelta eeroneamente il
processo di lavoro € impossibile, a causa della
forte sporgenza dell’alberino sopra la superficie
operativa del disco diamantato.

6. Accertarsi che tra la fronte dell’alberino (8)
e la fronte della flangia (14) non sia penetrato
alcun corpo estraneo, che disturbi il contatto
frontale. La presenza di corpi estranei ed il con-
tatto frontale disturbato portano al movimento
impreciso dell'utensile e all'induzione di vibra-
zioni, pregiudicando cosi la qualita delle superfi-
ci trattate.

7. Mettere il disco diamantato (21) in modo
che il suo foro entri strettamente nel piede della
flangia (20).

8. Avvitare il dado di fissaggio (16) finché
esso avra fissato in maniera immobile il disco
diamantato (21) all’alberino (8) della macchi-
na. Rispettare obligatoriamente I'orientamento
del dado di fissaggio (16) come indicato nella
Fig. B. A mancato rispetto dell’'orientamento del
dado di fissaggio (16) il disco diamantato non
sara fissato in modo affidabile (21).

9. Premere il pulsante di arresto (3) e girare
I'alberino (8) in senso orario, finché il pulsante
non si affondera e blocchera il suo movimento.

10.Usando la chiave speciale presente in cor-
redo, stringere saldamente il dado di fissaggio
(16).

11. Rilasciare il pulsante di arresto (3) e accer-
tarsi che esso sia ritornato nella sua posizione di
partenza e che non blocchi il movimento dell’al-
berino (8). Se necessario girare leggermente a
mano l'alberino (8) o il disco diamantato (21),

per sbloccare il pulsante di arresto (3) e farlo
ritornare nella sua posizione di partenza.

12.Rimuovere la chiave speciale.

13.Volgere la macchina in modo che il disco
diamantato sia orientato verso il pavimento del
locale.

14.Innestare il cavo di alimentazione nella
rete elettrica.

15.Spostando [linterruttore ON/OFF (5) in
avanti, accendere la macchina.

16.Lasciare la macchina funzionare per circa
un minuto a vuoto, non permettendo al disco
diamantato (21) di entrare in contatto con alcu-
na superficie.

17.Se si notano vibrazioni aumentate o altri
segni non tipici del funzionamento della mac-
china, arrestare immediatamente la macchina e
cercarene la ragione. Se la ragione non viene
scoperta, rivolgersi al piu vicino centro assisten-
za autorizzato SPARKY. Il lavoro con la macchi-
na guasta potrebbe provocare infortunio!

18.Se non vengono constatati inconvenienti,
si puo procedere al lavoro con la macchina.

SOSTITUZIONE DEL DISCO DIAMAN-
TATO

1. Accertarsi che il cordone di alimentazione
sia disinnestato dalla rete elettrica

2. Volgere la macchina in modo che ci sia ac-
cesso all'area dell’'utensile operativo. Si consi-
glia di posare e fissare la macchina in posizione
immobilizzata. In tale modo si avra la possibilita
di usare entrambe le mani, per maggiore como-
dita e sicurezza del montaggio.

3. Rilasciare il pulsante di arresto (3) e gira-
re leggermente a mano il disco diamantato (21)
in senso orario, finche il pulsante di arresto non
si affondera e blocchera I'alberino (8). Svitare
il dado di fissaggio (16) usando la chiave spe-
ciale (26). Avendo svitato il dado accertarsi che
il pulsante di arresto (3) sia ritornato nella sua
posizione di partenza e che non blocchi il movi-
mento dell’alberino (8). Se il pulsante di arresto
(3) sta ancora bloccando I'alberino, girare I'albe-
rino lievemente finché esso non sia rilasciato e
ritornato nella sua posizione di partenza.

4. Rimuovere il disco diamantato (21) e la
flangia (20).

5. Pulire gli accessori per il lavoro con il disco
diamantato e conservarli per uso ulteriore.

6. Eseguire il passi da 4 a 18 della sezione
“Messa del disco diamantato”.
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SMONTAGGIO DEGLI ACCESSORI PER
LAVORO CON IL DISCO DIAMANTATO

1. Accertarsi che il cordone di alimentazione
sia disinnestato dalla rete elettrica.

2. Volgere la macchina in modo che ci sia ac-
cesso all'area dell'utensile operativo. Si consi-
glia di posare e fissare la macchina in posizione
immobilizzata. In tale modo si avra la possibilita
di usare entrambe le mani, per maggiore como-
dita e sicurezza del montaggio.

3. Eseguire il passi da 3 a 5 del paragrafo
“Sostituzione del disco diamantato”.

USO DI TAMPONE PER SMERIGLIATU-
RA FINA

Tamponi per smerigliatura fina (25) vengono
usati per smerigliatura a secco, i quali sono au-
toadesivi con velcro e disco elastico.

La selezione del tampone per smerigliatura fina
(25) & a seconda della qualita della superficie
che si mira a ottenere. Di solito per ottenere
'aspetto finale della superficie, si usano alcuni
tamponi per smerigliatura fina di grana differen-
te, partendo da tamponi da piu grossi verso piu
fini (grossezza della grana).

| diametri del tampone per smerigliatura e del
disco elastico devono essere uguali.
Controllare regolarmente la condizione del siste-
ma di fissaggio a velcro del disco elastico (23).
Un sistema di fissaggio a velcro con ganci dan-
neggiati o usurati, provoca 'attacco non buono
dei tamponi per smerigliatura (25), e quindi la
probabilita di infortunio. Non lavorare con plato-
relli il cui sistema di fissaggio a velcro & guasto.

MESSA DEL TAMPONE PER SMERI-
GLIATURA FINA

1. Accertarsi che il cordone di alimentazione
sia disinnestato dalla rete elettrica.

2. Volgere la macchina in modo che ci sia ac-
cesso all'area dell'utensile operativo. Si consi-
glia di posare e fissare la macchina in posizione
immobilizzata. In tale modo si avra la possibilita
di usare entrambe le mani, per maggiore como-
dita e sicurezza del montaggio.

3. Se l'elettroutensile & ormai stato usato con
un altro accessorio, rimuoverlo ed seguire i pas-
si descritti nel paragrafo relativo all’accessorio
usato.

4. Pulire con laiuto di una spazzola ed un
panno soffice la filettatura e la superficie frontale
dell’alberino (8).

5. Prendere la bussola di spinta (22) e met-
terla stesa sulla fronte dell’alberino (8).

6. Accertarsi che tra la fronte dell’alberino (8)
e la fronte della bussola (14) non sia penetra-
to alcun corpo estraneo, che disturbi il contatto
frontale. La presenza di corpi estranei ed il con-
tatto frontale disturbato portano al movimento
impreciso dell’'utensile e all'induzione di vibra-
zioni, pregiudicando cosi la qualita delle superfi-
ci trattate.

7. Montare il disco elastico (23) sull’alberino
(8), avvitandolo nella filettatura M14.

8. Premere il pulsante di arresto (3) e girare il
disco elastico (23) in senso orario, finché il pul-
sante non si affondera e blocchera il movimento
dell’alberino (8).

9. Stringere a mano il disco elastico (23), gi-
randolo in senso orario.

10.Rilasciare il pulsante di arresto (3) e accer-
tarsi che esso sia ritornato nella sua posizione di
partenza e che non blocchi il movimento dell’al-
berino (8). Se necessario girare leggermente a
mano l'alberino (8) o il disco elastico (23), per
sbloccare il pulsante di arresto (3) e farlo ritor-
nare nella sua posizione di partenza.

11. Mettere il selezionato tampone per smeri-
gliatura (25), cercando di ottenere la sua posi-
zione concentrica rispetto al disco elastico (23).
L'assicurazione della concentricita & una pre-
messa per la mancanza di vibrazioni, e quindi
per la migliore qualita della superficie trattata.

12.Volgere la macchina in modo che il tampo-
ne per smerigliatura sia orientato verso il pavi-
mento del locale.

13.Innestare il cavo di alimentazione nella
rete elettrica.

14.Spostando [linterruttore ON/OFF (5) in
avanti, accendere la macchina.

15.Lasciare la macchina funzionare per circa
un minuto a vuoto, non permettendo al tampone
per smerigliatura (25) di entrare in contatto con
alcuna superficie.

16.Se si notano vibrazioni aumentate o altri
segni non tipici del funzionamento della mac-
china, arrestare immediatamente la macchina e
cercarene la ragione. Se la ragione non viene
scoperta, rivolgersi al piu vicino centro assisten-
za autorizzato SPARKY. Il lavoro con la macchi-
na guasta potrebbe provocare infortunio!

17.Se non vengono constatati inconvenienti,
si puo procedere al lavoro con la macchina.

SOSTITUZIONE DEL TAMPONE PER
SMERIGLIATURA FINA

1. Accertarsi che il cordone di alimentazione
sia disinnestato dalla rete elettrica.
2. Volgere la macchina in modo che ci sia ac-
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cesso all'area dell’'utensile operativo. Si consi-
glia di posare e fissare la macchina in posizione
immobilizzata. In tale modo si avra la possibilita
di usare entrambe le mani, per maggiore como-
dita e sicurezza del montaggio.

3. Rimuovere I'usato tampone per smeriglia-
tura fina (25).

4. Eseguire il passi da 11 a 17 della
sezione”Messa del tampone per smerigliatura
fina”.

SMONTAGGIO DEGLI ACCESSORI PER
FUNZIONAMENTO CON TAMPONE
PER SMERIGLIATURA FINA

1. Accertarsi che il cordone di alimentazione
sia disinnestato dalla rete elettrica.

2. Volgere la macchina in modo che ci sia ac-
cesso all'area dell’'utensile operativo. Si consi-
glia di posare e fissare la macchina in posizione
immobilizzata. In tale modo si avra la possibilita
di usare entrambe le mani, per maggiore como-
dita e sicurezza del montaggio.

3. Premere il pulsante di arresto (3) e girare
a mano il set di lavoro in senso orario, finché il
pulsante di arresto non si affondera e blocchera
il movimento dell’alberino. Svitare il disco ela-
stico (23) girandolo in senso antiorario. Dopo lo
svitamento del disco (23) rilasciare il pulsante
di arresto (3) e accertarsi che esso sia ritornato
nella sua posizione di partenza e che non bloc-
chi il movimento dell’alberino (8). Se il pulsante
di arresto (3) sta ancora bloccando l'alberino,
girarlo leggermente finché non diventera libero
e ritornera nella sua posizione di partenza.

4. Rimuovere il disco elastico (23) e la bus-
sola di spinta (22).

5. Pulire gli accessori per il lavoro con tam-
poni per smerigliatura fina, e conservarli per uso
ulteriore.

TRATTAMENTO DI PARETI E SOFFITTI
CON CARTA VETRATA O RETE ABRA-
SIVA

Sullintero circuito dell’involucro protettivo (11) si
trova una corona con spazzola (12). Essa ha un
duplice scopo:

- Di effettuare il contatto iniziale con la superfi-
cie trattata. In questo modo I'involucro protettivo
si pone parallelamente alla superficie trattata
prima ancora che l'utensile sia entrato in con-
tatto operativo con essa, ed assicura il contatto
uniforme tra l'utensile I'area operativa.

- Di assicurare la chiusura dell’area lavorata
in una camera chiusa — trattiene la polvere ge-

nerata durante il lavoro, la quale viene aspirata
dal sistema di depolverizzazione e dall’aspira-
polvere. Se la corona con spazzola (12) viene
danneggiata, deformata o fortemente logorata,
essa non potra eseguire le funzioni per le quali
¢ disegnata. Cosi la sua sostituzione immedia-
ta si rende necessaria. Involucro protettivo (12)
si pud trovare in ogni centro assistenza tecnica
della SPARKY.

La pressione troppo forte causerebbe graffiature
elicoidali, avvallamenti e irregolarita della super-
ficie trattata. Porta inoltre al sovraccarico della
trasmissione della macchina e alla probabilita di
guasto della macchina.

In tutto il tempo durante il quale la testa di sme-
rigliatura € in contatto con la superficie trattata,
la macchina di propulsione deve essere in mo-
vimento.

La testa di smerigliatura deve muoversi uni-
formemente sullarea intera della superficie
trattata. Il suo movimento troppo lento e il suo
trattenimento su un luogo, provocheranno la
lavorazione irregolare della superficie, I'ecces-
siva penetrazione dell’'utensile e 'emersione di
avvallamenti e irregolarita.

LAVORAZIONE DI SUPERFICI CON IL
DISCO DIAMANTATO

L'uso di disco diamantato si applica il piu delle
volte nella pulizia di pavimenti in calcestruzzo o
in pietra, e di rivestimenti (zoccolo).

La pressione con la quale il disco diamantato
(21) viene premuto sulla superficie trattata, deve
esserer sufficiente per mantenere un contatto
operativo. Non premere troppo forte. La pressio-
ne eccessiva non aumenta il rendimento. Essa
comporta il danneggiamento dell’'utensile.

LAVORAZIONE DI SUPERFICI CON IL
TAMPONE PER SMERIGLIATURA FINA

| tamponi per smerigliatura fina (25) si usano il
piu delle volte per impartire un aspetto definito
(pulizia, rinfresco, lucentezza) a rivestimenti di
pavimenti e pareti di lastre di pietra ornamentali
(marmo, granito, calcare, ecc.).

La pressione con la quale il tampone per smeri-
gliatura fina (25) viene premuto sulla superficie
trattata, deve essere sufficiente per mantene-
re un contatto operativo. Non premere troppo
forte. La pressione eccessiva non aumenta il
rendimento. Essa comporta il danneggiamento
dell’utensile. La pressione eccessiva potrebbe
danneggiare la superficie lavorata.
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CONSIGLI

Nella smerigliatura non premere con la macchi-
na la superficie trattata, ma muovere la macchi-
na dolcemente.

Manutenzione

A ATTENZIONE: Disinserire sempre
I’elettroutensile e disinnestare la spina dalla
presa prima di effettuare qualsiasi verifica o
manutenzione.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE

L'elettroutensile € munito di spazzole che si
disinseriscono da sole. Quando le spazzole di-
ventano usurate, le due spazzole vanno sostitu-
ite simultaneamente con spazzole originali in un
centro assistenza SPARKY per manutenzione
in o fuori garanzia.

VERIFICA GENERALE

Verificare regolarmente tutti gli elementi di fis-
saggio e accertarsi che siano saldamente stretti.
Nel caso in cui qualche vite si & allentata, strin-
gerla subito, per evitare situazioni di rischio.

Se il cavo di alimentazione viene danneggiato,
la sostituzione va effettuata dal fabbricante o da
un suo specialista di centro assistenza tecnica,
per ovviare ai pericoli della sostituzione.

PULIZIA

Per un lavoro sicuro mantenere sempre puliti la
macchina e i fori di ventilazione.

Controllare regolarmente che nella griglia di
ventilazione vicino al motore elettrico o intorno
ai commutatori non siano penetrati polvere o
corpi estranei. Usare una setola soffice per ri-
muovere la polvere accumulata. Per proteggere
gli occhi, indossare durante la pulizia occhiali
protettivi.

Se la carcassa della macchina necessita di pu-
lizia, strofinarla con un soffice panno umido. Si
pud usare un detersivo debole.

A ATTENZIONE: Non & ammesso l'uso
di alcole, benzina o altri solventi. Non ado-
perare mai preparati attaccanti per la pulizia
delle parti plastiche.

A ATTENZIONE: Non & ammessa I'en-
trata di acqua in contatto con la macchina.

IMPORTANTE! Per provvedere al lavoro sicuro
con l'elettroutensile, e alla sua affidabilita, tutte
le attivita relative alla riparazione, la manuten-
zione e la regolazione (ivi incluse la verifica e la
sostituzione delle spazzole) si devono effettuare
nei centri assistenza autorizzati SPARKY, usan-
do soltanto pezzi di ricambio originali.

Garanzia

Il periodo di garanzia per gli utensili SPARKY
ha validita a partire dalla data di acquisto ed &
conforme alle normative europee.

Non sono coperti da garanzia danni derivanti da
usura, sovraccarico 0 Uso improprio.

L’azienda produttrice assicura la sostituzione di
tutte le parti non funzionanti in cui si riconosca-
no difetti di materiale e/o di lavorazione.

Le prestazioni di garanzia saranno erogate solo
se la macchina richiesta sara inviata in condizio-
ni integre al rivenditore o ad un centro di assi-
stenza, accompagnata dallo scontrino fiscale.

Ulteriori informazioni

Leggere attentamente tutte le istruzioni prima di
iniziare a lavorare con I'utensile.

L’azienda produttrice si riserva il diritto di appor-
tare modifiche tecniche senza preavviso.

Le specifiche tecniche possono variare da pa-
ese a paese.

Istruzioni originali

61




Contenido

L)oo LU Tt o o I U P TS PPPP
DatOS tECNICOS ...ttt
Instrucciones generales de seguridad al operar con herramientas eléctricas .
Instrucciones adicionales de seguridad al operar con esmeriladoras .............
Componentes principales de la herramienta eléctrica...........ccceeeieeeiiiieeicie e

INStruCCIONES PAra 12 OPEIrACION ......c..veieeuiee et e et e e e este e e et e e e snaeaeenaeeeeneeeeenneeeennneaeenneeas
Mantenimiento
Garantia..........

DESENVASE

En conformidad con las tecnologias de grandes series generalmente aceptadas, es poco probable
que su herramienta eléctrica sea defectuosa o que le falte alguna pieza. Si observa que algo no esta
en orden, no opere con la herramienta eléctrica hasta que su pieza dafiada no haya sido sustituida o
su defectuosidad no haya sido eliminada. El incumplimiento de esta recomendacion puede conducir
a un accidente de trabajo grave

ENSAMBLAJE

La esmeriladora se suministra empaquetada y ensamblada, salvo la hoja esmeriladora.

Introduccion

La herramienta eléctrica SPARKY que acaba de adquirir superara sus expectativas. Ha sido fabricada
conforme a las altas normas de calidad de SPARKY que responden a las exigencias mas rigurosas
del usuario. Su mantenimiento es facil y es segura a la hora de explotarse. Si se usa correctamente,
esta herramienta eléctrica le servira con fiabilidad durante largos afios.

iADVERTENCIA!

Lea con atencion e integramente estas instrucciones de explotacién antes de usar la
herramienta eléctrica SPARKY que acaba de adquirir. Preste una atencion especial a los
textos encabezados por la palabra “Advertencia”. Su herramienta eléctrica SPARKY posee
muchas cualidades que facilitaran su trabajo. Al disefiarse esta herramienta eléctrica, se ha
prestado una mayor atencion a la seguridad, a las cualidades de explotacion y a la fiabilidad
que facilitan su mantenimiento y explotacién.

Los residuos de productos eléctricos no deben recogerse junto con los residuos domésticos.
Por favor, reciclelos en los lugares destinados a ello. Péngase en contacto con las autoridades
locales o con un representante suyo para informarse respecto al reciclaje.

g iNo tire la herramienta eléctrica junto con los residuos domésticos!

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

PP Con miras a la proteccion del medio ambiente, esta herramienta eléctrica, sus accesorios y
su envase deben someterse a un tratamiento adecuado para reutilizar las materias primas
que contienen.
Para facilitar el reciclaje de las piezas fabricadas de materiales artificiales, éstas han sido
marcadas de la forma correspondiente.
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DESCRIPCION DE LOS SiMBOLOS

Sobre la placa de caracteristicas técnicas de la herramienta eléctrica se han marcado simbolos
especiales. Estos facilitan informacion importante sobre el producto o instrucciones para su manejo.

I:I Doble aislamiento de proteccion adicional.
c € Conformidad con las directrices europeas aplicables.
EH[ Cumple con las regulaciones de la Union Aduanera.

Mi'l4 Rosca de unién del husillo M14.

Cierre adhesivo (Fijacion tipo Velcro).

© %l

Compatible con los requisitos de los documentos normativos ucranianos.

040

Consulte el manual de usuario.

%)

YYYY-Www Periodo de produccion en que los simbolos variables son:
YYYY — afio de produccion,
ww — semana natural consecutiva

SM, SMA Esmeriladora.
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Datos técnicos
M

SM 1212CES Plus SMA 1212CES Plus
1200 W

240-1250 min™'

248 mm

225 mm

zal esmerilador
de la hoja abrasiva

@35 mm
M14

486 mm
250 mm
170 mm
3,2 kg

Il

dimiento 01/2014)
(EN 60745-1) [O]

90 dB(A)
3 dB(A)
101 dB(A)
3 dB(A)

7,5 m/s?
1,5 m/s?

El nivel de las vibraciones determinado en esta instruccion ha sido medido en conformidad con la me-
todologia de ensayo indicada en EN 60745 y podra utilizarse para comparar instrumentos eléctricos.
El nivel de las vibraciones podra utilizarse para una evaluacion previa del grado de influencia.

El nivel declarado de las vibraciones se refiere a la destinacion principal del instrumento eléctrico. En
los casos cuando el instrumento eléctrico se utilice con otra destinacion, con otros accesorios o cuan-
do el instrumento eléctrico no haya sido mantenido debidamente, el nivel de las vibraciones podra
ser diferente al indicado. En estos casos, el nivel de influencia podra aumentar considerablemente
dentro de los limites del periodo total de funcionamiento.

En la evaluacion del nivel de influencia de las vibraciones se debera tener en consideracion el tiempo
durante el cual el instrumento eléctrico queda desconectado o conectado, pero no se utiliza. Esto
podra reducir notablemente el nivel de influencia dentro de los limites del periodo total de funciona-
miento.

iManténganse el instrumento eléctrico y los accesorios en buen estado! Procure tener las manos
calientes durante el trabajo. Esto disminuira la influencia nociva durante un trabajo con vibraciones
elevadas.

El polvo desprendido en el procesamiento de los materiales, como pinturas que contienen plomo,
algunos tipos de madera, minerales y metales, podra ser peligroso para la salud. El contacto o la
aspiracion del polvo podra provocar reacciones alérgicas y/o enfermedades de las vias respiratorias
del operario o de las personas a su alrededor.

Algunos tipos de polvo, por ejemplo, de roble o de haya, se consideran cancerigenos, ante todo si se
combinan con adiciones para procesar la madera (cromato, conservantes). El material que contenga
asbesto se ha de procesar Unicamente por especialistas.
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= Cuando sea posible, utilice la evacuacion de polvo.

= Asegure una buena ventilacion del lugar de trabajo.

= Se recomienda usar una mascarilla antipolvo de proteccién con filtro clase P2.

Respétense las disposiciones vigentes en su pais acerca del procesamiento de los respectivos ma-

teriales.

Instrucciones
generales de
seguridad al operar
con herramientas
eléctricas

A ADVERTENCIA! Lea integramente
estas advertencias e instrucciones de se-
guridad. Si no se respetan las advertencias
e instrucciones de seguridad, podra llegar a
causarse una averia por la corriente eléctrica,
un incendio y/o una lesion grave.

Guardense todas las advertencias e
instrucciones de seguridad para su uso
futuro.

El término "herramienta eléctrica” empleado en
todas las advertencias descritas a continuacion
se refiere a su instrumento eléctrico alimentado
de la red (con un cordén eléctrico) y/o de una
maquina eléctrica alimentada por una bateria
de acumuladores (sin cordén eléctrico).
1) Seguridad del puesto de trabajo
a)Mantenga limpio y bien iluminado su
puesto de trabajo. E/ desorden y la insu-
ficiente iluminacién son premisas para un
accidente de trabajo.

b)No trabaje con la herramienta eléctrica
en un entorno de aire explosivo donde
hay liquidos inflamables, gases o pol-
vo. Las herramientas eléctricas producen
chispas que pueden incendiar el polvo o el
vapor.

c) Mantenga a los nifos y a las personas
extraitias a una distancia cuando esté
trabajando con una herramienta eléc-
trica. Una distraccion suya le puede hacer
perder el control sobre el instrumento eléc-
trico.

2) Seguridad eléctrica

a)Los enchufes de las herramientas eléc-
tricas deben corresponder a la toma
de corriente. No cambie el enchufe ba-
jo ningun concepto. No emplee ningin
enchufe adaptador en las herramientas
eléctricas de puesta a tierra. E/ uso de

enchufes no modificados y su corerspon-
diente toma de corriente reduce el riesgo
de una averia causada por la corriente
eléctrica.

b) Evite el contacto de su cuerpo con la
tierra o con supeerficies con puesta a
tierra, como tubos, radiadores, cocinas
y refrigeradores. Si su cuerpo esta con
puesta a tierra, existe un mayor riesgo de
producirse una averia por la corriente eléc-
trica.

c)No exponga la herramienta eléctrica a
la lluvia o en un ambiente humedo. La
penetracion del agua en el interior del ins-
trumento eléctrico aumenta el riesgo de
producirse una averia por la corriente eléc-
trica.

d) Utilice el cordon eléctrico conforme a su
destino. Jamas utilice el cordon eléctri-
co para trasladar el instrumento eléctri-
co, tirar o sacar el enchufe de la toma de
corriente. Mantenga el cordén eléctrico
alejado del calor, de lubricantes, aristas
vivas o piezas moviles. Los cordones
eléctricos deteriorados o enredados au-
mentan el riesgo de producirse una averia
por la corriente eléctrica.

e)Al trabajar con la herramienta eléctri-
ca a la intemperie, utilice un alargador
apropiado para trabajar al aire libre. La
utilizacion de un alargador adecuado para
trabajar a la interperie reduce el riesgo de
producirse una averia por la corriente eléc-
trica.

f) Para interrumpir la alimentacion, utili-
ce un dispositivo de seguridad que se
pone en funcionamiento por la corriente
eléctrica restante de ser imprescindible
el empleo de la herramienta eléctrica en
un ambiente himedo. La aplicacién de un
dispositivo de seguridad reduce el riesgo
de producirse una averia por la corriente
eléctrica.

3) Seguridad personal

a)Manténgase en alerta, trabaje con ma-
yor atencién y sea pruedente mientras
esté trabajando con la heramienta eléc-
trica. No utilice la herramienta eléctrica
si estuviese cansado bajo el efecto de
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drogas, alcohol o medicamentos. Un
instante de falta de atencion al trabajar con
un instrumento eléctrico puede provocar
un grave accidente de trabajo.

b) Utilice medios de proteccion personal.
Lleve siempre medios para la protec-
cién de los ojos. Los medios de protec-
cion personal como carreta antipolvo, za-
patos seguros con suela antideslizante,
casco o protectores auditivos utilizados en
en condiciones concretas reducen el riesgo
de accidentes de trabajo.

c) Evite una puesta en marcha involunta-
ria. Antes de asir o trasladar el instru-
mento eléctrico, asegurese de que el
interruptor esté desconectado previa
su conexion a la fuente de alimentacion
yl/o a la bateria de acumuladores. Puede
dar lugar a un accidente de trabajo que la
herramienta eléctrica sea trasladada con
el dedo sobre el interruptor, o bien la co-
nexion de dicha herramienta a una fuente
de alimentacion con el interruptor en posi-
cion conectada.

d)Retire toda llave de ajuste o llaves de
tuercas antes de conectar la herramien-
ta eléctrica. Una llave de ajuste o llave de
tuercas fijada a una pieza rotatoria puede
producir un accidente de trabajo.

e) iNo alargue la mano! Mantenga en todo
momento la postura correcta y el equi-
librio. Ello permitira un mejor manejo de
la herramienta eléctrica en caso de que se
presente una situacion inesperada.

f) Lleve una ropa de trabajo adecuada.
No lleve prendas anchas o joyas. Man-
tenga su cabello, vestimenta y guantes
alejados de las piezas moviles. La ropa
ancha, las joyas o el pelo largo se podran
enganchar a las piezas en movimiento.

g) Siempre que sea posible, utilice equi-
pos de aspiracion o recogepolvos y ase-
gurese que estén conectados y que se
utilicen correctamente. E/ uso de estos
dispositivos puede reducir los riesgos que
son producto del polvo.

4)Uso y cuidado de las herramientas eléctri-
cas

a)No sobrecargue la herramienta eléctri-
ca. Segun el uso, hagase una correcta
seleccion de la herramienta eléctrica. La
herramienta correctamente seleccionada
funciona mejor y con mayor seguridad en
el régimen de trabajo para el que ha sido
disefada.

b)No utilice la herramienta eléctrica si el

interruptor no conmuta en posicién de
“conectado” y “desconectado”. Toda
herramienta eléctrica que no pueda ser
manejada con el interruptor es peligrosa y
ha de ser reparada.

c) Antes de efectuar cualquier ajuste, sa-
que el enchufe de la red de alimentacion,
previo cambio de cualquier accesorio o
antes de guardar la herramienta. Estas
medidas de seguridad preventivas reducen
el riesgo de poner en funcionamiento la he-
rramienta eléctrica accidentalmente.

d) Guarde las herramientas eléctricas que
no hayan sido utilizadas en lugares que
estén fuera del alcance de los nifios, y
no permita que trabajen con ella las per-
sonas que prestan servicios y desco-
nozcan la herramienta eléctrica y estas
instrucciones. Las herramientas eléctri-
cas son peligrosas en manos de usuarios
inexpertos.

e)Mantenga la herramienta eléctrica. Ave-
rigiie si sus piezas moviles funcionan
correctamente y se mueven con libertad,
asi como la integridad y el buen estado
de las piezas, como también cualquier
otra circunstancia que pudiera afectar
de forma desfavorable el funcionamien-
to de la herramienta eléctrica. En caso
de que esté deteriorada, la herramien-
ta habra de repararse antes de que se
continie usando. Muchos accidentes se
deben al mal mantenimiento de las herra-
mientas eléctricas.

f) Mantenga las herramientas cortantes
limpias y afiladas. Las herramientas cor-
tantes con bordes afilados y cortantes que
tengan un mantenimiento correcto es me-
nos probable que bloqueen y son mas faci-
les de manejar.

g) Utilice la herramienta eléctrica, los acce-
sorios, las piezas, etc., de acuerdo con
estas instrucciones y de la forma pre-
vista para el tipo de herramienta eléctri-
ca concreta, tomando en consideracion
las condiciones laborales y el trabajo a
realizar. E/ uso de la herramienta eléctrica
con fines diferentes a aquellos para los que
ha sido disefiada puede causar una situa-
cion de peligro.

5) Servicio

a) Repare su herramienta eléctrica con un
técnico cualificado en reparaciones, uti-
lizando solo piezas de recambio origina-
les. Ello garantizara el mantenimiento y la
seguridad de la herramienta eléctrica.

66 SM 1212CES Plus ¢ SMA 1212CES Plus



InstrUCCiones Los utiles que no vayan fijados exactamen-

te sobre la herramienta eléctrica giran des-

adicionales de centrados, vibran mucho, y pueden hacerle
seguridad al operar perder el control sobre el aparato.

- g) No utilice accesorios dafados. Antes de

con esmerlladoras cualquier uso, revise los accesorios: los

discos elasticos, por grietas, rupturas o

Instrucciones generales de seguridad desgaste fuerte; los cepillos de alam-

al esmerilar con papel de lija: bre, por fibras aflojadas o rotas. Si llega

a dejar caer la herramienta eléctrica o
el accesorio, revise si se ha producido
algun dafio, o bien monte un accesorio
en buen estado. Después de que el ac-
cesorio haya sido revisado y montado,
situese junto con las personas extrafas
fuera de la superficie de rotacion del ac-
cesorio y deje que la herramienta eléc-
trica funcione a revoluciones maximas
en marcha en vacio durante un minuto.
Generalmente, este tiempo es suficiente
para que los accesorios dafiados se rom-
pan.
h)Lleve medios de protecciéon personal.
Segun el caso concreto, utilice una pan-
talla protectora para el rostro o gafas de
proteccion. Si es necesario, utilice una
careta antipolvo, medios de proteccion
del oido, guantes de proteccion o un
delantal especial que retenga las parti-
culas pequenas del accesorio de esme-
rilado o de limpieza, o bien la pieza que
se esta procesando. Los medios para
proteger los ojos deben proteger contra los
cascajos volantes que se hayan despren-
dido durante las distintas operaciones. Las
caretas antipolvo y antigas deben filtrar
las particulas que se desprenden durante
la operacion. La exposicién duradera a un
ruido fuerte puede causar pérdida de la au-
dicion.
Mantenga a las personas extrafas a una
distancia segura de la zona de opera-
cion. Toda persona que se encuentre en
la zona de operacién debe llevar medios
de proteccion personal. Es posible que
los cascajos volantes de la pieza que se
esta procesando o de un accesorio roto
provoquen una lesién también fuera de los
limites de la zona de operacién directa.
= Fije la pieza que esta procesando en un
apretador o de otra forma apropiada.
= No ejerza presion lateral para detener
la rotacion del disco después de desco-
nectar la maquina.
La maquina debe conducirse contra la
pieza unicamente cuando esté conecta-

a)Esta herramienta eléctrica puede utili-
zarse como esmeriladora con papel de
lija. Lea todas las instrucciones de se-
guridad, las indicaciones, las imagenes
y los datos que haya obtenido con la
maquina. El incumplimiento de las instruc-
ciones de seguridad puede provocar dafios
de corriente eléctrica, incendio y/o una le-
sién grave.

b) Esta herramienta eléctrica no es apro-
piada para esmerilar ni cortar con disco
abrasivo. Las operaciones para las que
la herramienta eléctrica no esté destinada
pueden crear peligro y provocar lesiones.

c) No utilice accesorios que no hayan sido
autorizados y recomendados por el fa-
bricante especialmente para esta herra-
mienta eléctrica. E/ hecho de que pueda
fijar el accesorio a su herramienta eléctrica
no garantiza su uso seguro.

= No monte bajo ningin concepto discos
circulares o discos destinados a esme-
riladoras angulares.

= Utilice solamente accesorios que co-
rresponden exclusivamente al material
que se esta procesando y a la velocidad
de rotacion.

d) Las revoluciones nominales del acceso-
rio deben ser, por lo menos, iguales a
las revoluciones maximas indicadas en
la herramienta eléctrica. Los accesorios
que giran a una velocidad superior a su
velocidad nominal pueden romperse y sus
trozos pueden empezar a volar.

e) El diametro externo y el grosor de la he-
rramienta de trabajo deben estar en los
limites de las dimensiones indicadas
para su herramienta eléctrica. Los ac-
cesorios de dimensiones inapropiadas no
pueden estar protegidos, ni pueden mane-
Jarse correctamente.

f) Los utiles de fijacion a rosca deberan
ajustar exactamente en la rosca del hu-
sillo. En los utiles de fijacion por brida
su diametro de encaje debera ser com-
patible con el de alojamiento en la brida.

=
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da.

k) Mantenga el cable de alimentacion fuera
del alcance de funcionamiento del acce-
sorio rotatorio. Si se llega a perder el con-
trol sobre la herramienta eléctrica, el cable
de alimentacion puede llegar a cortarse o
a arrastrarle la palma o la mano hacia el
alcance de la herramienta rotatoria.

I) No deje nunca la herramienta eléctrica
antes de que el accesorio haya dejado
de girar completamente. E/ accesorio
rotatorio puede llegar a atrapar el material
que se esta procesando, perdiéndose asi
el control sobre la herramienta eléctrica.

m) No deje que la herramienta eléctrica fun-
cione mientras la esté llevando. El roce
casual del accesorio rotatorio con su ves-
timenta puede engancharla y lesionar su
cuerpo.

n)Limpie regularmente los orificios de
ventilacion de la herramienta eléctrica.
El ventilador del motor eléctrico aspira pol-
vo en el cuerpo, y la acumulacion excesiva
de polvo metalico puede provocar un peli-
gro de electrocucion.

o) No utilice la herramienta eléctrica cerca
de materiales combustibles. Las chispas
pueden incendiar estos materiales.

p)No utilice accesorios cuyo trabajo re-
quiera medios de refrigeracion liquidos.
El uso del agua o de otros medios liquidos
de refrigeracién puede provocar dafio o
choque de corriente eléctrica.

= La maquina puede usarse solamente
para pulir en seco.

= La herramienta eléctrica debe usarse
solamente segun los fines para los que
ha sido concebida. Se considera uso in-
correcto cualquier otro uso distinto del
que se describe en estas instrucciones.
La responsabilidad por cualquier dafio o le-
sién originados por el uso incorrecto sera
asumida por el usuario y no por el fabrican-
te.

= El fabricante no asume responsabilidad
por las modificaciones en la herramien-
ta eléctrica que hayan sido efectuadas
por el usuario o por los dafios que ha-
yan sido provocados a raiz de semejan-
tes modificaciones.

= Al operar en un entorno polvoriento, los
orificios de ventilacion de la maquina
deben mantenerse limpios. Si es preci-
so limpiarlos del polvo, desconecte pri-
mero la alimentacion y utilice objetos no
metalicos para limpiar el polvo, procu-

rando no daiar las piezas internas de la
maquina. La herramienta eléctrica se so-
brecalentara si la refrigeracién ha disminui-
do como consecuencia de que los orificios
de ventilacion se hayan cubierto de polvo.

= Laherramienta eléctrica no debe usarse
al aire libre cuando esté lloviendo, en
un entorno himedo (después de llover)
o cerca de liquidos y gases facilmente
inflamables. El puesto de trabajo debe
estar bien iluminado.

Otras instrucciones de seguridad para
todas las operaciones

Rebote (golpe contrario) e instrucciones de
seguridad relacionadas con él

El rebote es la reaccion repentina como conse-
cuencia del acufiamiento o del bloqueo de un
accesorio, por ejemplo, el disco elastico, el cepi-
llo de alambre, etc. El acufiamiento o el bloqueo
conducen a una parada inesperada de la rota-
cion del accesorio, que, por su parte, empuja la
herramienta eléctrica incontrolable en el sentido
opuesto al sentido de rotacion de la herramienta
de trabajo, en el punto de acufiamiento.

El rebote es el resultado del uso incorrecto y/o
de la explotacion incorrecta, o bien de las con-
diciones de trabajo con la herramienta eléctrica,
y puede evitarse a través de las medidas de se-
guridad descritas a continuacion.

a) Sujete fuertemente la herramienta eléc-
trica, adopte una posicién apropiada del
cuerpo y coloque sus manos de modo
que pueda dominar la fuerza del rebo-
te. Utilice siempre la empunadura adi-
cional, si la herramienta eléctrica esta
provista de ésta, para tener el mayor
control posible sobre la fuerza del rebo-
te o del momento reactivo al poner en
marcha. A través de medidas de seguridad
apropiadas, el operador puede dominar el
momento reactivo y el rebote.

b) No deje nunca sus manos cerca del ac-
cesorio rotatorio. E/ accesorio puede re-
botar sobre su mano.

c) No se posicione en el area donde la he-
rramienta eléctrica puede desplazarse
al rebotar. El rebote acciona la herramien-
ta eléctrica en direccion contraria a la del
movimiento del disco o del cepillo, en el
lugar de bloqueo.

d) Cuando esté procesando angulos, bor-
des agudos, etc., opere con mayor aten-
cion. No permita que el accesorio rebote
o bloquee en la pieza. Al procesar angu-
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los y bordes agudos, existe la probabilidad
de que el accesorio rotatorio se acufie, con
lo cual se puede provocar una pérdida de
control o un rebote.

e)No utilice discos de cadena o circulares
para procesar madera. Estos accesorios
provocan frecuentemente rebote o pérdida
de control sobre la herramienta eléctrica.

Instrucciones especificas de seguridad
al esmerilar con papel de lija

a) No utilice hojas de papel de lija grandes.
Siga las instrucciones del fabricante
respecto a las dimensiones del papel de
lija. Una hoja de papel de lija, que sobre-
sale del disco elastico, corre el riesgo de
romperse y puede provocar bloqueo, rup-
tura del papel de lija o rebote.

Componentes princi-
pales de la herramienta
eléctrica

Antes de empezar a operar con la herramienta
eléctrica, informese acerca de todas sus pecu-
liaridades operativas y de las condiciones de
seguridad.

Utilice la herramienta eléctrica y sus acceso-
rios solamente segun el fin con que han sido
concebidos. Queda terminantemente prohibida
cualquier otra aplicacion.

ELEMENTOS BASICOS DE LA HERRA-
MIENTA ELECTRICA PARA TODAS LAS
APLICACIONES POSIBLES

Caja del cojinete

Asidero anterior

Botdn de retencion

Maquina de accionamiento

Interruptor

Fijador

Tornillo limitador

Husillo

. Resorte

10. Manguito para la evacuacion del polvo
11. Funda protectora

12.Cepillo

13.Anillo de seguridad

14.Brida de apoyo

15.Disco de soporte

16.Tuerca de apriete

17.Disco elastico

18.Papel de lija

19.Regulador electronico de las revoluciones

CONOOA LN

20.Brida de apoyo

21.Disco adiamantado aligerado *

22.Casquillo de apoyo

23.Disco elastico M14 *

24 Manguera para la aspiradora *

25.Soporte esmerilador para esmerilado

fino en seco *

26.Llave especial
* Los accesorios adicionales, representados en
las figuras o descritos en el manual de usuario,
no se incluyen en el kit.

ACCESORIOS QUE PUEDEN SER UTI-
LIZADOS CON ESTA HERRAMIENTA
ELECTRICA

Hojas abrasivas hasta @200 mm para
SM 1212CES Plus;

Hojas abrasivas hasta @225 mm para
SMA 1212CES Plus;

Circulos de malla abrasiva @200 mm para
SM 1212CES Plus;

Circulos de malla abrasiva @225 mm para
SMA 1212CES Plus;

Discos adiamantados con distinto tamafio de
los granos max. @7” (max 0,5 kg);

Soportes esmeriladores para esmerilado fino
en seco max. @7” con cierre adhesivo;

Disco elastico con rosca M14, con cierre ad-
hesivo.

Instrucciones para
la operacion

Estas herramientas eléctricas se alimentan so-
lamente mediante voltaje monofasico alterno.
Poseen doble aislamiento, segun las normas
EN 60745-1 e IEC 60745-1, y pueden conectar-
se a tomas de corriente sin bornes de protec-
cion. Las radiointerferencias corresponden a la
Directiva de Compatibilidad Electromagnética.
Esta herramienta eléctrica esta destinada prin-
cipalmente a esmerilar techos y paredes, so-
bre las cuales se ha aplicado masilla de yeso,
a esmerilar superficies enmasilladas de papel
piedra, asi como para retirar restos de pintura,
papel pintado y pegamento con la ayuda de un
papel de lija.

Al utilizar una herramienta adecuada, la maqui-
na puede usarse para limpiar superficies de pie-
dra y de hormigén.

jEsta herramienta no esta destinada a COR-
TAR!

Instrucciones de uso originales
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A ADVERTENCIA: El uso de esta he-
rramienta eléctrica con accesorios que di-
fieren de los descritos puede conducir a un
accidente durante la operacion. jLa posibili-
dad de acoplar una herramienta de trabajo a
la maquina no significa que la maquina haya
sido disefiada para usarse con ella!

iCada uso de la herramienta eléctrica con ac-
cesorios distintos a los descritos y todos los
riesgos para su salud, que se derivan de este
uso, seran de RESPONSABILIDAD SUYA!

ANTES DE EMPEZAR LA OPERACION

= Revise si el voltaje de la red eléctrica corres-
ponde al indicado en la placa de datos técni-
cos de la herramienta eléctrica.

= Cercidrese del buen estado del cable de ali-
mentacion y del enchufe. Si el cable de ali-
mentacion esta dafado, su sustitucion debe
efectuarse por el fabricante o por un técnico
de servicio suyo para evitar los peligros de la
sustitucion.

A ADVERTENCIA: Desconecte siem-
pre la herramienta eléctrica y saque el enchu-
fe de la toma de corriente antes de efectuar
cualquier ajuste, servicio o mantenimiento o
al producirse una caida en el voltaje de ali-
mentacion.

= Si la zona de operacion esta alejada de la
fuente de alimentacion, utilice un prolongador
de seccion apropiada lo mas corto posible.

= Revise sila empufiadura adicional ha sido co-
locada correctamente y si ha sido tensada de
forma segura.

PREPARACION PARA OPERAR CON
LA HERRAMIENTA ELECTRICA

EVACUACION DEL POLVO

A ADVERTENCIA: Antes de empezar
a operar con la esmeriladora, es obligatorio
conectarla a una aspiradora clase “M*.

Si utiliza filtros o bolsas para aspiradora, que
no estén destinados a colectar el polvo que se
desprende durante el esmerilado en seco, su
cantidad en el aire puede aumentar. Durante
una operacion continua, en el aire se acumula-
ra tanto polvo que podra ocasionar dafios en el
sistema respiratorio del operador.

CONEXION A ASPIRADORA

Coloque en la aspiradora una bolsa especial
para colectar el polvo que se desprende durante
el esmerilado en seco, segun las recomenda-
ciones dadas en su manual de usuario.
Traspase la manguera de la aspiradora (24) a
través del fijador (6).

Conecte la manguera de la aspiradora (24) al
manguito (10) de la funda protectora (11).

Le recomendamos que utilice la herramienta
eléctrica con aspiradoras SPARKY, con las cua-
les obtendra resultados 6ptimos al recoger el
polvo generado durante la operacion.

USO DE ACCESORIOS ADICIONALES

Para facilitarle, la herramienta eléctrica se sumi-
nistra con el fijador (6) montado.

El fin con el que ha sido concebido este acce-
sorio es para garantizar la fijacion adicional de
la manguera de la aspiradora a la herramienta
eléctrica.

El fijador (6) esta montado a la maquina de ac-
cionamiento (4).

Fije la manguera de la aspiradora en el fija-
dor (6).

Puesto que el fijador (6) esta destinado a un
determinado tipo de manguera para aspirado-
ra (24), son posibles también casos, en los que
la manguera podra moverse en el fijador (6), y
casos, en los que el fijador estara fuertemen-
te fijado. Esta peculiaridad no conlleva ningin
cambio en el uso de la herramienta eléctrica.

SELECCION DEL ACCESORIO Y PRE-
PARACION PARA OPERAR

La seleccién del accesorio respectivo depende
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de la operacion que tiene intenciones de reali-
zar. En general, las operaciones que se admiten
realizar con esta herramienta eléctrica son:

- esmerilado con papel de lija (18) o malla
abrasiva;

- limpieza con disco adiamantado (21);

- esmerilado fino, con soportes esmeriladores
para esmerilar en seco de forma fina max. @7” y
cierre adhesivo.

Familiaricese bien con las instrucciones de
preparacion de la maquina para operar con el
accesorio respectivo. Siga con exactitud y pre-
cision los pasos descritos para colocar, sustituir
y desmontar los respectivos accesorios.

CONEXION - DESCONEXION

La esmeriladora esta asegurada contra la co-
nexion fortuita.

Conexion: Ajuste las revoluciones necesarias,
girando el regulador electrénico (19). Desplace
el botdn de arranque (5) hacia adelante.
Desconexion: Desplace el botdon de arranque
(5) hacia atras.

REGULACION ELECTRONICA DE LAS
REVOLUCIONES

Al girar el regulador electronico (19), que esta
en la parte posterior de la esmeriladora, las re-
voluciones se regularan cadenciosamente.

El alcance de regulacion es de n = 240 min”' a
1250 min-!, segun la tabla a continuacion:

Velocidad, min!

240
400
570
740
910
1080
1250

Las posiciones recomendables del regulador
para las distintas areas de aplicacion se indican
a continuacion:

Posicién del regulador

GTMmMOoOOW>»

Area de aplicacion Posicion del
regulador

1. Esmerilado de masilla de
yeso con papel de lija E-G

2. Esmerilado de madera y limpieza
de revestimientos de barniz

o pintura D-G
3. Esmerilado de metal con papel

de lija E-G
4.Limpieza basta, esmerilado

de metal o piedra G

La esmeriladora es con electronica taco-cons-
tante de dos semiciclos para:

- Poner en marcha suavemente vy limitar la co-
rriente de arranque;

- Seleccionar previamente, regular las revolu-
ciones y mantener revoluciones constantes al
cargar;

- Proteger contra sobrecargas de duracion
breve (al acufiarse el disco). Para renovar la
operacion, es necesario desconectar y volver a
conectar el interruptor.

- Proteger contra sobrecargas continuas (pro-
teccion térmica que desconecta la maquina para
proteger su motor eléctrico de un sobrecalenta-
miento inadmisible). Al accionar la proteccion, la
maquina se vuelve inoperante. Para renovar la
operacion, es necesario desconectar y volver a
conectar el interruptor.

- Proteger contra el autoarranque después de
recuperarse la caida de la alimentacion. Para
renovar la operacion, es necesario desconectar
y volver a conectar el interruptor.

MONTAR EL KIT Y LAS HERRAMIEN-
TAS DE TRABAJO

Al montar herramientas (accesorios) para
esmerilar, fije el husillo (1) de la esmeriladora,
apretando el boton (3) que se encuentra sobre
la caja reductora.

A ADVERTENCIA: |No se debe apretar
el boton (3) cuando el husillo (1) esté giran-
do!

ESMERILAR CON PAPEL DE LIJA

La seleccion del papel de lija depende de la ca-
lidad de la superficie que desea obtener. Para
operaciones mas bastas, se utiliza papel de lija
con mayor tamarfo de los granos, y para opera-
ciones finas y de acabado, en las cuales se per-
sigue que las superficies sean lisas, se emplea
papel de lija con granos de tamafio pequefo.
Recomendamos que se utilicen consumibles
originales de SPARKY disefiados especialmen-
te para obtener resultados 6ptimos.

Utilice solamente hojas autoadhesivas de cierre
adhesivo.

No utilice un papel de lija de diametro superior
al maximo admisible para la herramienta eléc-
trica.

Instrucciones de uso originales
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MONTAR LOS ACCESORIOS PARA
ESMERILAR CON PAPEL DE LIJA

La ejecucion precisa y exacta de los procedi-
mientos descritos a continuacion es una garan-
tia para operar de forma fiable y segura con la
herramienta eléctrica. Todas las instrucciones
son importantes y se derivan de nuestra gran
experiencia adquirida al disefiar y usar las he-
rramientas eléctricas con la destinacion descri-
ta.

1. Cerciérese de que el cable de alimenta-
cion esté desconectado de la red eléctrica.

2. Voltee la maquina de modo que tenga ac-
ceso a la zona de la herramienta de trabajo. Le
recomendamos que la maquina esté colocada y
fijada de forma inmévil. Asi tendra la posibilidad
de hacer uso de ambas manos para una mayor
comodidad y seguridad del montaje.

3. Con la ayuda de un cepillo y de un pafio
suave, limpie la rosca y la superficie frontal del
husillo (8).

4. Retire del kit de la maquina el kit de opera-
cion con papel de lija.

5. Con la ayuda de un pafio suave y de un
cepillo, limpie las superficies frontales y la aber-
tura de la brida de apoyo (14), asi como las
cabezas del disco de soporte (15). La brida de
apoyo (14) es la brida de menor grosor gene-
ral.

6. Coloque la brida de apoyo (14) sobre el
husillo (8), respetando la orientacion: la cabeza
plana debe adherirse a la brida del husillo (8). Si
la brida (14) no ha sido seleccionada correcta-
mente, la evacuacion del polvo habra empeora-
do.

7. Cerciérese de que entre las cabezas del
husillo (8) y la brida (14) no hayan entrado nin-
gunos cuerpos que puedan alterar el contacto
frontal. La presencia de cuerpos ajenos y el
contacto frontal alterado son premisas para una
imprecision del movimiento de la herramienta
de trabajo y de las vibraciones, lo cual condu-
cira a una calidad insatisfactoria de las superfi-
cies que se estan procesando.

8. Coloque el disco de soporte (15) sobre la
brida de apoyo (14), cerciorandose de que en-
tre sus cabezas no hayan caido ningunos cuer-
pos.

9. Enrosque la tuerca de apriete (16) hasta
que haya fijado de forma inmovil el disco de so-
porte (15) al husillo (8) de la maquina. Es obli-
gatorio respetar la orientacion de la tuerca de
apriete (16), como se ha indicado en la fig. A.
Si no se respeta la orientacion de la tuerca de
apriete (16), tampoco se podra atiesar el disco

de soporte (15).

10.Apriete el boton de retencién (3) y haga
girar el disco de soporte (15) en el sentido de
la aguja del reloj hasta que el botén se hunda y
bloquee el movimiento del husillo (8).

11. Utilice la llave especial (26) que entraen el
kit y atiese de forma segura la tuerca de apriete
(16).

12. Afloje el boton de retencion (3) y cercio-
rese de que éste ha vuelto a su posicion inicial
y que no bloquea el movimiento del husillo (8).
En caso de que sea necesario, haga girar leve-
mente a mano el husillo (8) para desbloquear
el botén de retencioén (3) y hacerlo volver a su
posicion inicial.

13.Retire la llave especial (26).

14.Tome el disco elastico (17) y coloquelo
sobre el disco de soporte (15), asegurando la
coincidencia entre las aberturas del disco de so-
porte (15) y las aberturas del disco elastico (17)
para una mejor evacuacion del polvo. La buena
evacuacion del polvo es una premisa de buena
calidad de la superficie que se esta procesan-
do.

COLOCAR EL PAPEL DE LIJA

La maquina se suministra ensamblada. De Ud.
se requiere Unicamente que coloque el disco de
papel de lija y revisar si la tuerca de apriete (16)
ha sido atiesada de forma fiable.

1. Cercidrese de que el cable de alimenta-
cién esté desconectado de la red eléctrica.

2. Voltee la maquina de modo que tenga ac-
ceso a la zona de la herramienta de trabajo. Le
recomendamos que la maquina esté colocada y
fijada de forma inmovil. Asi tendra la posibilidad
de hacer uso de ambas manos para una mayor
comodidad y seguridad del montaje.

3. Atiese fuertemente la tuerca de apriete
(16), utilizando la llave especial (26) que entra
en el kit.

4. Coloque el disco de papel de lija elegido
por Ud., procurando asegurar su disposicion
conceéntrica respecto al disco elastico y al disco
de soporte.

5. Garantice la coincidencia de las aberturas
en el papel de lija y las aberturas del disco elas-
tico (17) para una mejor evacuacion del polvo.
La buena evacuacion del polvo es una premisa
de buena calidad de la superficie que se esta
procesando.

6. Presione frontalmente el papel de lija (18)
al disco elastico (17) para asegurar la fijacion
optima de las hojas autoadhesivas con cierre
adhesivo.
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7. Voltee la maquina de modo que el papel
de lija esté orientado hacia el suelo del local.

8. Conecte el cable de alimentacion a la red
eléctrica.

9. Ponga el regulador electronico (19) en la
posicién G. Conecte la maquina al desplazar el
botén de arranque (5) hacia adelante.

10.Deje funcionar la maquina en marcha en
vacio durante un minuto, aproximadamente, sin
permitir que la herramienta de trabajo entre en
contacto con la superficie.

11.Si se observan vibraciones elevadas u
otros indicios, que no son tipicos para el fun-
cionamiento de la maquina, detenga inmediata-
mente la maquina y busque la razon de ello. Si
no se descubre la razon, dirijase al centro de
servicio autorizado de SPARKY mas cercano.
jLa operacion con una maquina defectuosa
puede conducir a un accidente de trabajo!

12.Si no se detectan defectos, puede empe-
zar a operar con la maquina.

CAMBIAR EL PAPEL DE LIJA

1. Cerciorese de que el cable de alimenta-
cion esté desconectado de la red eléctrica.

2. Voltee la maquina de modo que tenga ac-
ceso a la zona de la herramienta de trabajo. Le
recomendamos que la maquina esté colocada y
fijada de forma inmovil. Asi tendra la posibilidad
de hacer uso de ambas manos para una mayor
comodidad y seguridad del montaje.

3. Retire la hoja de papel de lija (18) desgas-
tada, tirandola (despegandola) del disco elasti-
co (17).

4. Ejecute los pasos de 4 a 12 de la seccion
“Colocar el papel de lija”.

DESMONTAR ACCESORIOS PARA
ESMERILAR CON PAPEL DE LIJA

1. Cercidrese de que el cable de alimenta-
cion esté desconectado de la red eléctrica.

2. Voltee la maquina de modo que tenga ac-
ceso a la zona de la herramienta de trabajo. Le
recomendamos que la maquina esté colocada y
fijada de forma inmovil. Asi tendra la posibilidad
de hacer uso de ambas manos para una mayor
comodidad y seguridad del montaje.

3. Retire la hoja de papel de lija (18).

4. Retire el disco elastico (17), tirandolo
(despegandolo) del disco de soporte (15).

5. Apriete el boton de retencion (3), y haga
girar manualmente el accesorio en el sentido de
la aguja del reloj, hasta que el botén de reten-
cion se hunda y bloquee el husillo. Desenros-
que la tuerca de apriete (16), utilizando la llave

especial que entra en el kit. Después de desen-
roscar la tuerca de apriete (16), cerciorese de
que el boton de retencion (3) haya vuelto a su
posicion inicial y que no bloquea el movimien-
to del husillo (8). Si el boton de retencion (3)
bloquea todavia el husillo (8), gire levemente el
husillo hasta que el botén de retencion se libere
y vuelva a su posicion inicial.

6. Retire el disco de soporte (15) y la brida
de apoyo (14).

UTILIZAR LA MALLA ABRASIVA

La utilizacion de una malla abrasiva es comple-
tamente analoga a la utilizacion del papel de
lija.

Familiaricese con la informacion respectiva de
los parrafos para usar el papel de lija y ejecute
con precisién los pasos descritos.

LIMPIAR CON DISCO ADIAMANTADO

La seleccién del disco adiamantado (21) depen-
de del material que se esta procesando, de la
calidad de la superficie que pretende alcanzar,
etc. El diametro maximo del disco adiamantado,
con el cual se prevé que la maquina funcione,
es de 77 (~178 mm). El peso maximo del dis-
co adiamantado no debe sobrepasar 0,5 kg. El
diametro de la abertura del disco adiamantado
es de @22,23 mm. No se deben usar discos con
diametro de la abertura distinto al prescrito.

COLOCAR EL DISCO ADIAMANTADO

1. Cercidrese de que el cable de alimenta-
cién esté desconectado de la red eléctrica.

2. Voltee la maquina de modo que tenga ac-
ceso a la zona de la herramienta de trabajo. Le
recomendamos que la maquina esté colocada y
fijada de forma inmdovil. Asi tendra la posibilidad
de hacer uso de ambas manos para una mayor
comodidad y seguridad del montaje.

3. Siya ha utilizado la herramienta eléctrica
con otro accesorio, retirelo y siga los pasos des-
critos en el respectivo parrafo para el accesorio
utilizado.

4. Con la ayuda de un cepillo y de un pafio
suave, limpie la rosca y la superficie frontal del
husillo (8).

5. Tome la brida (20) para operar con disco
adiamantado y déjela recostarse sobre la ca-
beza del husillo (8). Procure que la brida (20)
para operar con el disco adiamantado difiera
de la brida (14) para operar con papel de lija.
La diferencia visual entre las bridas consiste en
su grosor: la que sirve para operar con el disco
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adiamantado es mas gruesa. La brida de apoyo
(20) es la brida de mayor grosor. Si la brida no
ha sido seleccionada correctamente, el proce-
so de operacion es imposible, ya que el husillo
sobresale mucho por encima de la superficie de
operacion del disco adiamantado.

6. Cerciérese de que entre las cabezas del
husillo (8) y la brida (20) no hayan entrado nin-
gunos cuerpos que puedan alterar el contacto
frontal. La presencia de cuerpos ajenos y el
contacto frontal alterado son premisas para una
imprecision del movimiento de la herramienta
de trabajo y de las vibraciones, lo cual condu-
cira a una calidad insatisfactoria de las superfi-
cies que se estan procesando.

7. Coloque el disco adiamantado (21) de
modo que su abertura entre completamente en
el peldafio de la brida (20).

8. Enrosque la tuerca de apriete (16) hasta
que haya fijado de forma inmovil el disco adia-
mantado (21) al husillo (8) de la maquina. Es
obligatorio respetar la orientacion de la tuerca
de apriete (16), como se ha indicado en la fig.
B. Si no se respeta la orientacion de la tuerca
de apriete (16), tampoco se podra fijar de forma
fiable el disco adiamantado (21).

9. Apriete el boton de retencion (3) y haga
girar el husillo (8) en el sentido de la aguja del
reloj hasta que el boton se hunda y bloquee su
movimiento.

10.Utilice la llave especial (26) que entra
en el kit y atiese de forma segura la tuerca de
apriete (16).

11. Afloje el botén de retencion (3) y cercidre-
se de que éste ha vuelto a su posicion inicial y
que no bloquea el movimiento del husillo (8). En
caso de que sea necesario, haga girar levemen-
te a mano el husillo (8) o (el disco adiamantado
(21) ) para desbloquearse el boton de retencion
(3) y volver a su posicion inicial.

12.Retire la llave especial.

13.Voltee la maquina de modo que el disco
adiamantado esté orientado hacia el suelo del
local.

14.Conecte el cable de alimentacion a la red
eléctrica.

15.Conecte la maquina al desplazar el boton
de arranque (5) hacia adelante.

16.Deje funcionar la maquina en marcha en
vacio durante un minuto, aproximadamente, sin
permitir que el disco adiamantado (21) entre en
contacto con la superficie.

17.Si se observan vibraciones elevadas u
otros indicios, que no son tipicos para el fun-
cionamiento de la maquina, detenga inmediata-
mente la maquina y busque la razén de ello. Si

no se descubre la razon, dirifjase al centro de
servicio autorizado de SPARKY mas cercano.
jLa operacién con una maquina defectuosa
puede conducir a un accidente de trabajo!

18.8Si no se detectan defectos, puede empe-
zar a operar con la maquina.

CAMBIAR EL DISCO ADIAMANTADO

1. Cercidrese de que el cable de alimenta-
cién esté desconectado de la red eléctrica.

2. Voltee la maquina de modo que tenga ac-
ceso a la zona de la herramienta de trabajo. Le
recomendamos que la maquina esté colocada y
fijada de forma inmovil. Asi tendra la posibilidad
de hacer uso de ambas manos para una mayor
comodidad y seguridad del montaje.

3. Apriete el boton de retencion (3) y haga
girar manualmente el disco adiamantado (21)
en el sentido de la aguja del reloj hasta que el
botén de retencion se hunda y bloquee el husillo
(8). Desenrosque la tuerca de apriete (16), uti-
lizando la llave especial (26). Después de des-
enroscar la tuerca, cerciérese de que el botén
de retencion (3) haya vuelto a su posicion inicial
y que no bloquea el movimiento del husillo (8).
Si el boton de retencion (3) bloquea todavia el
husillo, gire levemente el husillo, hasta que el
botén de retencion se libere y vuelva a su posi-
cién inicial.

4. Retire el disco adiamantado (21) y la bri-
da (20).

5. Limpie los accesorios para operar con
el disco adiamantado y guardelos para su uso
posterior.

6. Ejecute los pasos de 4 a 18 de la seccion
“Colocar el disco adiamantado”.

DESMONTAR LOS ACCESORIOS PARA
OPERAR CON EL DISCO ADIAMANTA-
DO

1. Cercidrese de que el cable de alimenta-
cién esté desconectado de la red eléctrica.

2. Voltee la maquina de modo que tenga ac-
ceso a la zona de la herramienta de trabajo. Le
recomendamos que la maquina esté colocada y
fijada de forma inmovil. Asi tendra la posibilidad
de hacer uso de ambas manos para una mayor
comodidad y seguridad del montaje.

3. Ejecute los pasos de 3 a 5 de la seccion
“Cambiar el disco adiamantado”.

USAR EL SOPORTE DE ESMERILADO
FINO

Se utilizan los soportes de esmerilado fino (25)
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para esmerilar en seco, que poseen un sistema
de autoadhesion con cierre adhesivo y disco
elastico.

La seleccion del soporte de esmerilado fino
(25) depende de la calidad de la superficie que
desea obtener. Normalmente, para obtener el
aspecto final de la superficie, se utilizan varios
soportes de esmerilado fino, de distinta granula-
cion, yendo de soportes (tamario de los granos)
mas bastos a soportes mas finos.

Los diametros del soporte de esmerilado (25) y
del disco elastico deben ser idénticos.

Revise regularmente el estado de la autoadhe-
sion con cierre adhesivo del disco elastico (23).
Un sistema de cierre adhesivo, con ganchos da-
fados y desgastados, es una premisa para que
los soportes de esmerilado (25) se fijen mal, vy,
de alli, la posibilidad de un accidente de trabajo.
No opere con discos elasticos cuyo sistema de
autoadhesion con cierre adhesivo esté dafado.

COLOCAR EL SOPORTE DE ESMERI-
LADO FINO

1. Cerciorese de que el cable de alimenta-
cion esté desconectado de la red eléctrica.

2. Voltee la maquina de modo que tenga ac-
ceso a la zona de la herramienta de trabajo. Le
recomendamos que la maquina esté colocada y
fijada de forma inmovil. Asi tendra la posibilidad
de hacer uso de ambas manos para una mayor
comodidad y seguridad del montaje.

3. Siya ha utilizado la herramienta eléctrica
con otro accesorio, retirelo y siga los pasos des-
critos en el respectivo parrafo para el accesorio
utilizado.

4. Con la ayuda de un cepillo y de un pafio
suave, limpie la rosca y la superficie frontal del
husillo (8).

5. Tome el casquillo de apoyo (22) y déjelo
recostarse sobre la cabeza del husillo (8).

6. Cerciérese de que entre las cabezas del
husillo (8) y el casquillo (22) no hayan entrado
ningunos cuerpos que puedan alterar el contac-
to frontal. La presencia de cuerpos ajenos y el
contacto frontal alterado son premisas para una
imprecision del movimiento de la herramienta
de trabajo y de las vibraciones, lo cual condu-
cira a una calidad insatisfactoria de las superfi-
cies que se estan procesando.

7. Monte el disco elastico (23) sobre el husi-
llo (8), enroscandolo en la rosca M14.

8. Apriete el boton de retencion (3) y haga
girar el disco elastico (23) en el sentido de la
aguja del reloj hasta que el boton se hunda y
bloquee el husillo (8).

9. Atiese manualmente el disco elastico (23),
girandolo en el sentido de la aguja del relo;j.

10. Afloje el botén de retencion (3) y cerciore-
se de que éste ha vuelto a su posicién inicial y
que no bloquea el movimiento del husillo (8). En
caso de que sea necesario, haga girar levemen-
te a mano el husillo (8) o el disco elastico (23)
para desbloquearse el botén de retencion (3) y
volver a su posicion inicial.

11. Coloque el soporte esmerilador (25) ele-
gido por Ud., procurando asegurar su disposi-
cion conceéntrica respecto al disco elastico (23).
El aseguramiento de la concentricidad es una
premisa para la falta de vibraciones en la herra-
mienta, y, de alli, para una mejor calidad de la
superficie que se esta procesando.

12.Voltee la maquina de modo que el soporte
esmerilador (25) esté orientado hacia el suelo
del local.

13.Conecte el cable de alimentacion a la red
eléctrica.

14.Conecte la maquina al desplazar el boton
de arranque (5) hacia adelante.

15.Deje funcionar la maquina en marcha en
vacio durante un minuto, aproximadamente, sin
permitir que el soporte esmerilador (25) entre en
contacto con la superficie.

16.Si se observan vibraciones elevadas u
otros indicios, que no son tipicos para el fun-
cionamiento de la maquina, detenga inmediata-
mente la maquina y busque la razén de ello. Si
no se descubre la razon, dirijase al centro de
servicio autorizado de SPARKY mas cercano.
jLa operacion con una maquina defectuosa
puede conducir a un accidente de trabajo!

17.Si no se detectan defectos, puede empe-
zar a operar con la maquina.

CAMBIAR EL SOPORTE DE ESMERI-
LADO FINO

1. Cercidrese de que el cable de alimenta-
cién esté desconectado de la red eléctrica.

2. Voltee la maquina de modo que tenga ac-
ceso a la zona de la herramienta de trabajo. Le
recomendamos que la maquina esté colocada y
fijada de forma inmovil. Asi tendra la posibilidad
de hacer uso de ambas manos para una mayor
comodidad y seguridad del montaje.

3. Retire el soporte de esmerilado fino (25)
utilizado.

4. Ejecute los pasos de 11 a 17 de la seccién
“Colocar el soporte de esmerilado fino”.

Instrucciones de uso originales
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DESMONTAR LOS ACCESORIOS PARA
OPERAR CON EL SOPORTE DE ESME-
RILADO FINO

1. Cerciérese de que el cable de alimenta-
cion esté desconectado de la red eléctrica.

2. Voltee la maquina de modo que tenga ac-
ceso a la zona de la herramienta de trabajo. Le
recomendamos que la maquina esté colocada y
fijada de forma inmévil. Asi tendra la posibilidad
de hacer uso de ambas manos para una mayor
comodidad y seguridad del montaje.

3. Apriete el boton de retencion (3) y haga
girar manualmente el kit de operacion en el
sentido de la aguja del reloj hasta que el bo-
tén de retencion se hunda y bloquee el husillo.
Desenrosque el disco elastico (23), girandolo
en el sentido opuesto al de la aguja del reloj.
Después de desenroscar el disco (23), afloje el
boton de retencion (3) y cerciérese de que éste
haya vuelto a su posicion inicial y que no blo-
quea el movimiento del husillo (8). Si el boton
de retencion (3) bloquea todavia el husillo, gire
levemente el husillo hasta que el botdon de re-
tencion se libere y vuelva a su posicion inicial.

4. Retire el disco elastico (23) y el casquillo
de apoyo (22).

5. Limpie los accesorios para operar con so-
portes de esmerilado fino y guardelos para su
uso posterior.

TRATAMIENTO DE PAREDES Y TE-
CHOS CON PAPEL DE LIJA O MALLA
ABRASIVA

Por toda la circunferencia de la funda protectora
(11) esta dispuesta una corona con cepillo (12).
Esta posee doble destinacion:

- Establece un contacto inicial con la superficie
que se esta procesando. De este modo, la fun-
da protectora se posiciona paralelamente a la
superficie que se esta procesando antes de que
la herramienta haya entrado en contacto opera-
tivo con ésta, y garantiza un contacto uniforme
entre la herramienta y la zona de operacion.

- Garantiza el cierre del area que se esta pro-
cesando en una camara cerrada: retiene el pol-
vo generado durante la operacion, que es aspi-
rado por el sistema de evacuacion del polvo y
por la aspiradora. Si la corona con cepillo (12)
esta dahada, deformada o fuertemente desgas-
tada, ésta no podra cumplir las funciones a las
que esta destinada. Ello impone su sustitucion
inmediata. La corona con cepillo (12) puede
encontrarse en cualquier centro de servicio de
SPARKY.

La presién excesivamente fuerte conllevaria
arafiazos espiroidales, concavidades y des-
igualdades en la superficie que se esta proce-
sando. Ademas, conduce a la sobrecarga de la
transmision de la maquina y a una probabilidad
de que la maquina sufra una averia.

Durante todo el tiempo, en el cual el cabezal
esmerilador esta en contacto con la superficie
que se esta procesando, la maquina de accio-
namiento debe estar en movimiento.

El cabezal esmerilador debe desplazarse unifor-
memente por toda la superficie que se esta pro-
cesando. Su movimiento sumamente lento y su
detencién en un lugar conduciran a un procesa-
miento irregular de la superficie, la herramienta
empezara a horadar y surgiran concavidades y
desigualdades.

TRATAMIENTO DE SUPERFICIES CON
DISCO ADIAMANTADO

El uso de un disco adiamantado se aplica con
mayor frecuencia para limpiar suelos de hormi-
gon o piedra y revestimientos de paredes (ba-
samento).

La presion, con la cual el disco adiamantado
(21) se oprime contra la superficie que se esta
procesando, debe ser suficiente para mante-
ner el contacto de operacion. No presione con
mucha fuerza. La presion excesiva no eleva la
productividad, y es una premisa para dafar la
herramienta eléctrica.

TRATAMIENTO DE SUPERFICIES CON
SOPORTE DE ESMERILADO FINO

Los soportes de esmerilado fino (25) para pu-
lir en seco se emplean con mayor frecuencia
cuando se da un determinado aspecto exterior
(limpiar, avivar, dar brillo) a revestimientos de
suelo y paredes de losas de piedra decorativas
(marmol, granito, caliza, etc.).

La presion, con la cual el soporte esmerilador
fino (25) se oprime contra la superficie que se
esta procesando, debe ser suficiente para man-
tener el contacto de operacion. No presione con
mucha fuerza. La presion excesiva no eleva la
productividad, y es una premisa para dafiar la
herramienta eléctrica. La presion excesiva pue-
de dafar la superficie que se esta procesando.

RECOMENDACIONES

Al esmerilar, no oprima la maquina contra la su-
perficie que se esta procesando, sino muévala
cadenciosamente.
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Mantenimiento

A ADVERTENCIA: Desconecte siem-
pre la herramienta eléctrica y saque el enchu-
fe de la toma de corriente antes de realizar
cualquier revision o mantenimiento.

CAMBIO DE CEPILLOS

La herramienta eléctrica esta provista de cepi-
llos de autodesconexién. Cuando los cepillos
se desgasten, los dos deberan ser sustituidos
simultaneamente por cepillos originales en un
centro de servicio de SPARKY de mantenimien-
to de garantia y fuera de garantia.

REVISION GENERAL

Revise regularmente todos los elementos de
entibacion y cerciorese de que hayan sido fuer-
temente atiesados. En caso de que alguno de
los tornillos se haya aflojado, enrésquelo inme-
diatamente para evitar situaciones de riesgo.

Si el cable de alimentacion esta dafado, su
sustitucién debera efectuarse por el fabricante
o por un técnico de servicio suyo a fin de evitar
los peligros relativos a esta sustitucion.

LIMPIEZA

Para una operacion segura, mantenga siempre
limpios la maquina y los orificios de ventilacion.
Revise regularmente que en la rejilla de ventila-
cion, cerca del motor eléctrico o en torno a los
conmutadores no hayan entrado polvo o cuer-
pos externos. Utilice un cepillo suave para qui-
tar el polvo acumulado. Para proteger sus ojos,
lleve gafas de proteccion durante la limpieza.

Si el cuerpo de la maquina necesita limpieza,
limpielo con un pafio suave y himedo. Puede
emplearse un detergente de limpieza suave.

A ADVERTENCIA: No se deben usar
alcohol, gasolina ni otros disolventes. No utili-
ce nunca detergentes de limpieza corrosivos
para limpiar las piezas de plastico.

A ADVERTENCIA: El agua no debe
entrar en contacto con la maquina.

iIMPORTANTE! Para garantizar una operacion
segura con la herramienta eléctrica y su fiabili-

dad, todas las actividades relativas a su repa-
racion, mantenimiento y regulacion (incluida la
revision y el cambio de cepillos) deben efec-
tuarse en los centros de servicio autorizados de
SPARKY, empleando solo piezas de recambio
originales.

Garantia

El periodo de garantia de las herramientas
SPARKY aparece indicado en la hoja de garan-
tia.

Los dafios debido a llevar ropa normal, a so-
brecargas o manejo indebido se excluiran de la
garantia.

Los dafios debido al uso de materiales defec-
tuosos, asi como a defectos en la hechura se-
ran subsanados libres de gastos por medio de
sustitucién o reparacion.

Se reconoceran las quejas por herramientas
SPARKY defectuosas si la maquina se devuel-
ve al distribuidor o si se entrega al servicio auto-
rizado de garantia sin desmontar, en su estado
inicial.

Notas

Lea detenidamente todo el Manual de instruc-
ciones antes de utilizar este producto.

El fabricante se reserva el derecho a cambiar
las especificaciones sin previo aviso.

Las especificaciones pueden ser distintas de
pais a pais.

Instrucciones de uso originales
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DESEMBALAGEM

De acordo com as tecnologias de produgéo geralmente utilizadas, € pouco provavel o novo instru-
mento eléctrico que vocé adquiriu ser ineficiente ou lhe faltar alguma pega. Mesmo assim, se vocé
verificar que qualquer coisa nao esta bem, nao trabalhe com o instrumento, enquanto a peca inefi-
ciente néo for substituida, ou a imperfeicdo néo ficar eliminada. O ndo seguimento desta recomen-
dacao é capaz de provocar um acidente de trabalho grave.

MONTAGEM

A rebarbadora fornece-se embalada e ensamblada, excepto a folha de lixar

Introducao

O novo instrumento eléctrico SPARKY que adquiriu vai ultrapassar as suas expectativas. Ele foi fabri-
cado de acordo com os mais elevados padroes de qualidade da SPARKY, os quais vao de encontro
com as exigéncias mais rigorosas do consumidor. Facil de manutengéo e seguro durante a utilizagao,
sendo correctamente manipulado, este instrumento eléctrico servir-lhe-a fielmente durante muitos
anos.

ATENGAO!

Leia atentamente toda a instrugdo para o uso, antes de comegar a trabalhar com o seu
novo instrumento eléctrico SPARKY. Preste especial atengdo aos textos que comecam
com a palavra “Atencao”. O seu instrumento eléctrico SPARKY possui qualidades que hao
de facilitar o seu trabalho. Ao ser fabricado este instrumento eléctrico, maior atencgao foi
prestada a segurancga, as qualidades de exploragado e a fiabilidade, as quais fazem dele um
instrumento facil de manutengao e de exploracao.

Os residuos de aparelhos eléctricos ndo se devem misturar com o lixo comum. Mande-os
para reciclagem nos lugares destinados a isso. Ponha-se em contacto com as autoridades
locais ou com um representante para consultar a forma de reciclagem.

g Nao deitar o instrumento eléctrico para o lixo comum!

PROTECGAO DO MEIO AMBIENTE

PP Visando a protecgdo do meio ambiente, o instrumento eléctrico, os seus acessorios e
ﬁf’ embalagem tém de ser submetidos a uma adequada reelaboracdo para serem novamente
utilizadas as matérias primas contidas neles.
Para facilitar a reciclagem, as pecgas feitas de materiais sintéticos levam a respectiva
denotacgao.
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DESCRIGAO DOS SiMBOLOS

Sobre a chapa com os dados do instrumento eléctrico estdo denotados os simbolos especiais que
fornecem importante informagao sobre o artefacto ou recomendacgdes para o seu uso.

n Duplo isolamento para protecgao.
c € Conformidade com as directrizes europeias aplicaveis.
EH[ Esta conforme com as exigéncias dos regulamentos da Unido Alfandegaria.

W Conexao roscada do veio de rectificagdo M14.

S Fixacéo aderente (Adeséo tipo “Velcro).

Conformidade com es exigéncias dos documentos normativos ucranianos.

© %

040

Leia a instrugédo para o uso.

3¢

YYYY-Www  Periodo de fabrico, onde os simbolos variaveis séo:
YYYY — ano de fabrico,
ww —a respectiva semana corrente do calendario.
SM, SMA Rebarbadora.
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Dados técnicos

SM 1212CES Plus SMA 1212CES Plus
1200 W

240-1250 min™'

248 mm

225 mm

gia
es nominal

da cabeca de lixar
da folha abrasiva

@35 mm
M14

486 mm
250 mm
170 mm
3,2 kg

cao de ruido
o de pressdo sonora L_,

90 dB(A)
3 dB(A)
101 dB(A)
3 dB(A)

O nivel das vibragdes, indicado neste manual, foi determinado com base no teste indicado por
EN 60745 e pode ser utilizado para a comparagéo de instrumentos eléctricos. O nivel das vibragdes
pode ser utilizado para a avaliacéo prévia do grau de impacto.

O nivel das vibragdes declarado refere-se a utilizagdo/fungao principal do instrumento. Caso o instru-
mento eléctrico seja utilizado para outros fins, ou forem utilizados outros acessoérios, ou o instrumen-
to ndo for bem tratado, o nivel das vibragdes diferenciar-se-a do declarado. Em tais casos o nivel do
impacto pode crescer consideravelmente dentro do periodo laboral total.

Ao avaliar o nivel de impacto das vibragdes, & preciso considerar também o tempo em que o ins-
trumento esta desligado, ou esta ligado, mas sem funcionar. Tal pode diminuir consideravelmente o
nivel do impacto dentro do periodo laboral total.

Mantenha o instrumento eléctrico e os acessérios em bom estado. Cuide as maos quentes durante o
trabalho — isto vai diminuir o efeito nocivo do trabalho com instrumentos de vibragao elevada.

O po resultante do processamento dos materiais tais como pinturas com contetido de chumbo, certos
tipos de madeiras, minerais e metais, pode ser nocivo para a saude. O contacto directo ou a aspira-
¢ao do po pode causar reacgdes alérgicas e/ou doencgas das vias respiratérias do trabalhador ou das
pessoas que se encontram perto dele.

Alguns tipos de po, por exemplo o de carvalho ou de faia consideram-se carcinogénicos, sobretudo
em combinacao com ingredientes utilizados no processamento da madeira, tais como cromado ou
conservantes. O material que contém amianto tem de ser processado s6 por especialistas.

= Para conseguir um alto grau de despoeiramento ao trabalhar com este instrumento eléctrico, utilize
aspirador de p6 destinada a captar p6 de madeira ou p6 de particulas minerais.

= Garanta a boa ventilagdo do posto de trabalho.

= Recomenda-se o uso de mascara protectora contra o p6é com filtro da classe P2.

Cumpra as regras vigentes no Seu pais referentes ao processamento dos diferentes materiais.
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|nstru96es gerais c) Manter o aparelho afastado de chuva ou

humidade. A infiltracdo de agua numa fer-

Para a Segural‘lga ramenta eléctrica aumenta o risco de cho-
de trabalho com que eléctrico.

d)Nao devera utilizar o cabo para outras
InStrumentos finalidades. Jamais utilizar o cabo para
eléectricos transportar a ferramenta eléctrica, para

pendura-la, nem para puxar a ficha da
tomada. Manter o cabo afastado de ca-

A ATENGAO! Devem ser lidas todas lor, 6leo, cantos afiados ou partes do
as indicacoes de adverténcia e todas as aparelho em movimento. Cabos dgn/flca-
instrucoes. O desrespeito das adverténcias dos ou emar ar})haf:los aumentam o risco de
e instrugdes apresentadas abaixo pode cau- um choque eléctrico.

sar choque eléctrico, incéndio e/ou graves e)St_e trabalha_r com uma fe'r rar:n_enta eléc-
trica ao ar livre, s6 devera utilizar cabos

lesées. = . .
de extensdo apropriados para areas ex-
Guarde bem todas as adverténcias e teriores. A utilizagao de um cabo de exten-
instrucoes para futura referéncia. sdo apropriado para areas exteriores reduz

o risco de um choque eléctrico.

f) Se nao for possivel evitar o funciona-
mento da ferramenta eléctrica em are-
as humidas, devera ser utilizado uma
disjuntor de corrente de avaria. A utiliza-
¢do de um disjuntor de corrente de avaria
reduz o risco de um choque eléctrico.

3) Segurancga de pessoas

a) Esteja atento, observe o que esta a fa-
zer e tenha prudéncia ao trabalhar com
a ferramenta eléctrica. Nao utilizar uma
ferramenta eléctrica quando estiver fati-
gado ou sob a influéncia de drogas, al-
cool ou medicamentos. Um momento de
descuido ao utilizar a ferramenta eléctrica,
pode levar a lesbes graves.

b) Utilizar equipamento de protec¢ao pes-
soal e sempre 6culos de protecgao. A
utilizagdo de equipamento de proteccdo
pessoal, como mascara de protec¢do con-
tra po, sapatos de seguranca antiderrapan-
tes, capacete de seguranca ou proteccdo
auricular, de acordo com o tipo e aplicagcao
da ferramenta eléctrica, reduz o risco de
lesées.

c) Evitar uma colocagédo em funcionamen-
to involuntaria. Assegure-se de que
a ferramenta eléctrica esteja desliga-
da, antes de conecta-la a alimentagao
de rede e/ou ao acumulador, antes de
levanta-la ou de transporta-la. Se tiver
o dedo no interruptor ao transportar a fer-
ramenta eléctrica ou se o aparelho for co-
nectado a alimentacéo de rede enquanto
estiver ligado, poderdo ocorrer acidentes.

d) Remover ferramentas de ajuste ou cha-
ves de boca antes de ligar a ferramenta
eléctrica. Uma ferramenta ou chave que

O termo “Ferramenta eléctrica” utilizado a se-
guir nas indicagbes de adverténcia, refere-se a
ferramentas eléctricas operadas com corrente
de rede (com cabo de rede) e a ferramentas
eléctricas operadas com bateria (sem cabo de
rede).
1) Seguranca da area de trabalho
a)Mantenha a sua area de trabalho sem-
pre limpa e bem iluminada. Desordem ou
areas de trabalho insuficientemente ilumi-
nadas podem levar a acidentes.

b)Nao trabalhar com a ferramenta eléctri-
ca em areas com risco de explosao, nas
quais se encontrem liquidos, gases ou
pos inflamaveis. Ferramentas eléctricas
produzem faiscas, que podem inflamar pés
ou vapores.

c) Manter criangas e outras pessoas afas-
tadas da ferramenta eléctrica durante a
utilizagao. No caso de distracgao é possi-
vel que perca o controlo sobre o aparelho.

2) Seguranca eléctrica

a)A ficha de conexdo da ferramenta eléc-
trica deve caber na tomada. A ficha nao
deve ser modificada de maneira alguma.
Nao utilizar uma ficha de adaptacao jun-
to com ferramentas eléctricas protegi-
das por ligagao a terra. Fichas ndo modi-
ficadas e tomadas apropriadas reduzem o
risco de um choque eléctrico.

b) Evitar que o corpo possa entrar em con-
tacto com superficies ligadas a terra,
como tubos, aquecimentos, fogdes e
frigorificos. H& um risco elevado devido a
choque eléctrico, se o corpo estiver ligado
a terra.
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se encontre numa parte do aparelho em
movimento pode levar a lesées.

e)Evite uma posicdo anormal. Mantenha
uma posigao firme e mantenha sempre
o equilibrio. Desta forma é mais facil con-
trolar a ferramenta eléctrica em situagbes
inesperadas.

f) Usar roupa apropriada. Nao usar roupa
larga nem joias. Mantenha os cabelos,
roupas e luvas afastadas de partes em
movimento. Roupas frouxas, cabelos lon-
gos ou joias podem ser agarrados por pe-
cas em movimento.

g) Se for possivel montar dispositivos de
aspiragcdo ou de recolha, assegure-se
de que estejam conectados e utilizados
correctamente. A utilizacdo de uma aspi-
ragdo de p6 pode reduzir o perigo devido
ao po.

4) Utilizagdo e manuseio cuidadoso de ferra-
mentas eléctricas

a)Nao sobrecarregue o aparelho. Utilize
a ferramenta eléctrica apropriada para
o seu trabalho. £ melhor e mais seguro
trabalhar com a ferramenta eléctrica apro-
priada na area de poténcia indicada.

b)Nao utilizar uma ferramenta eléctrica
com um interruptor defeituoso. Uma fer-
ramenta eléctrica que ndo pode mais ser
ligada nem desligada, é perigosa e deve
ser reparada.

c) Puxar a ficha da tomada e/ou remover
o acumulador antes de executar ajustes
no aparelho, de substituir acessorios ou
de guardar o aparelho. Esta medida de
seguranga evita o arranque involuntario da
ferramenta eléctrica.

d) Guardar ferramentas eléctricas nao uti-
lizadas fora do alcance de criangas. Ndo
permita que pessoas que nao estejam
familiarizadas com o aparelho ou que
nao tenham lido estas instrugdes, utili-
zem o aparelho. Ferramentas eléctricas
sdo perigosas se forem utilizadas por pes-
soas inexperientes.

e)Tratar a ferramenta eléctrica com cui-
dado. Controlar se as partes moéveis
do aparelho funcionam perfeitamente e
nado emperram, e se ha pecas partidas
ou danificadas que possam prejudicar o
funcionamento da ferramenta eléctrica.
Permitir que pecas danificadas sejam
reparadas antes da utilizagdo. Muitos
acidentes tém como causa, a manutencéo
insuficiente de ferramentas eléctricas.

f) Manter as ferramentas de corte afiadas

e limpas. Ferramentas de corte cuidado-
samente tratadas e com cantos de corte
afiados emperram com menos frequéncia
e podem ser conduzidas com maior facili-
dade.

g) Utilizar a ferramenta eléctrica, acesso-
rios, ferramentas de aplicagao, etc. con-
forme estas instrugcées. Considerar as
condigoes de trabalho e a tarefa a ser
executada. A utilizacdo de ferramentas
eléctricas para outras tarefas a ndo ser as
aplicagbes previstas, pode levar a situa-
¢bes perigosas.

5) Servigo

a)So6 permita que o seu aparelho seja
reparado por pessoal especializado e
qualificado e s6 com pecas de reposi-
¢ao originais. Desta forma é assegurado
o funcionamento seguro do aparelho.

Instrucoes
adicionais para a
seguranca do
trabalho com
rebarbadoras

Instrugbes gerais para a seguranca de
lixagdao com lixa:

a) Esta ferramenta eléctrica pode ser uti-
lizada como lixadeira com lixa.. Leia
todas as instrugdes para a seguranga
do trabalho, indicagdes e imagens que
recebeu junto com a ferramenta. O in-
cumprimento das instrugbes para a segu-
ranga pode provocar lesées pela corrente
eléctrica, incéndio e/ou ferimento sério

b) Esta ferramenta nao é destinada para li-
xacdo e corte com disco abrasivo. Ope-
ragbes para as quais a ferramenta nédo é
destinada criam riscos de perigo e provo-
car traumatismos.

c) Nao use acessorios que ndao sao permi-
tidos nem recomendados pelo fabrican-
te especialmente para esta ferramenta.
O facto de que Vocé pode ajustar acesso-
rios a Sua ferramenta eléctrica ndo garante
0 uso seguro da ferramenta.

* Nao monte em caso algum discos circu-
lares ou discos destinados a rebarbado-
ras angulares.

= Use apenas acessorios apropriados ex-
clusivamente para o material processa-
do e para a velocidade de rotagao.
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d) As rotagoes nominais do acessoério tém

de ser pelo menos iguais aos indicados
sobre o instrumento revolugdes maxi-
mas. Os acessorios que giram com veloci-
dade maior do que a sua velocidade nomi-
nal podem ficar partidos e os seus pedagos
a voarem.

e) O diametro externo e o grosso do ins-

f

=

trumento de trabalho tém de ficar nos
marcos das dimensées indicadas para
o Seu instrumento eléctrico. Acessorios
de dimensées inadequadas ndo podem ser
assegurados e geridos bem.

Ferramentas de trabalho com encaixe
roscado devem caber exactamente na
rosca do veio de rectificagdo. Para fer-
ramentas de trabalho montadas com
flange é necessario que o diametro do
furo da ferramenta de trabalho tenha as
dimensodes apropriadas para o flange.
Ferramentas de trabalho, que ndo séo fi-
xas exactamente na ferramenta eléctrica,
giram de forma irregular, vibram fortemente
e podem levar a perda de controlo.

g)Nao use acessorios danificados. Antes

de cada uso revise os acessorios — os
discos abrasivos para superficies den-
tadas e rachadas, os discos elasticos
para rachaduras, rupturas ou desgaste
sensivel, as escovas de arame para fios
afrouxados ou partidos. Se deixar cais
o instrumento ou o acessoério ao chao,
revise-o por se estiver danificado ou
monte um acessoério novo. Depois de o
acessorio ter sido revisado e montado,
ponha-se junto com os espectadores
num lugar fora da superficie de rotagédo
do acessorio e deixe o instrumento tra-
balhar ao ralenti as revolugdes maximas
durante 1 minuto. Normalmente esse
tempo é suficiente para os acessorios da-
nificados ficarem partidos.

h)Use meios individuais de protecgao.

Segundo o caso concreto, use mas-
cara protectora para a cara ou 6culos
protectores. Caso seja necessario, use
mascara anti-pd, meios de protecg¢ao do
ouvido, luvas protectoras ou avental es-
pecial. Os meios de protec¢do dos olhos
tém de proteger das particulas voantes sur-
gidas nas diferentes operagcbes. Os meios
de protecgéo contra o p6é e os gases tém
de filtrar as particulas que surgem durante
o trabalho. A exposi¢do prolongada a ruido
forte pode provocar problemas auditivos.

i)

=

Mantenha os espectadores a uma dis-
tancia segura da zona de trabalho. Cada
pessoa que se encontra na zona de tra-
balho tem de usar meios individuais de
protecgdo. E possivel que aparas voantes
da peca processada ou do acessorio par-
tido provoquem ferimento mesmo fora da
zona imediata de trabalho.

Pegue no instrumento s6 pelas super-
ficies isoladas quando esta a realizar
qualquer operagao na qual o acessorio
cortante pode ter contacto com ins-
talacao eléctrica escondida ou com o
cordao proprio. O contacto do acessorio
cortante com cabo sob tensdo colocaré
também as partes metélicas descobertas
sob tensé&o e o operario pode sofrer um
choque eléctrico.

Fixe a peca processada com grampo ou
de outro modo adequado.

Nao exerga pressao lateral para parar a
rotacao do disco depois de ter sido des-
conectada a ferramenta.

A ferramenta tem de ser guiada contra
a pecga processada s6 em estado de co-
nectada.

k) Mantenha o cabo alimentador fora do

alcance do acessoério girando. Se per-
der o controlo sobre a ferramenta, o cabo
alimentador pode ficar cortado ou levar a
Sua palma ou a Sua méo para a area de
rotag&o do instrumento.

Nunca deixe a ferramenta antes de o
acessorio ter parado definitivamente a
rotagcdo. O acessoério girando pode apa-
nhar o material processado y Vocé perder
o controlo sobre a ferramenta.

m) Nao deixe a ferramenta trabalhar en-

quanto o estiver transportando. Contac-
to casual do acessorio girando com a Sua
roupa pode apanha-la e assim causar dano
ao Seu corpo.

n)Limpe regularmente as aberturas de

ventilagao da ferramenta. O ventilador do
motor aspira pé no corpo da ferramenta e
a acumulagéo exagerada de p6 de metal
pode provocar risco de ferimento da cor-
rente eléctrica.

o)Nao use o instrumento perto de mate-

riais inflamaveis. As faiscas podem acen-
der esses materiais.

p)Nao use acessorios o trabalho com os

quais exige substancias liquidas de res-
friamento. O uso de agua ou outras subs-
téncias de resfriamento pode causar avaria
ou choque eléctrico.
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= A ferramenta tem de ser usada s6 para
polimento a seco.

= A ferramenta tem de se usar s6 para o
que for destinada. Qualquier outro uso
diferente do que esta descrito nesta ins-
trucdo considerar-se-a uso incorrecto.
A responsabilidade de qualquer avaria ou
ferimento que decorrem do uso incorrecto
sera assumida pelo consumidor e ndo pelo
fabricante.

= O fabricante ndo assume a responsabi-
lidade pelas alteragoes feitas no instru-
mento pelo consumidor, nem pelas ava-
rias que decorrem dessas alteragoes.

= Ao trabalhar em ambiente poeirento, as
aberturas de ventilagio da ferramen-
ta tém de se manter limpas. Caso seja
necessario limpa-las do p6 acumulado,
primeiro desligue o instrumento da rede
e use objectos nao metalicos para lim-
par o p6 procurando nao danificar as
pecas internas do instrumento. O instru-
mento vai ficar sobreaquecido ao diminuir
o resfriamento devido a acumulacéo de p6
nas aberturas de ventilag&o.

= O instrumento ndo tem de ser usado ao
ar livre em tempo de chuva, em ambien-
te humido (depois de chuva) ou perto de
liquidos facilmente inflamaveis. O local
de trabalho tem de ficar bem iluminado.

Outras instrugdes de seguranca de to-
das as operagoes

Ricochete (golpe contrario) e as instrugoes
de segurancga relacionadas com ele

Ricochete é a reaccéo repentina em resultado
de congestionamento ou bloqueamento dum
acessorio, digamos, disco abrasivo, disco elas-
tico, escova de arame, etc. O congestionamen-
to ou bloqueamento produz a paragem repenti-
na da rotagdo do acessorio, o qual, por sua vez,
empurra o instrumento n&o controlado para o
sentido contrario ao do sentido da rotagédo do
instrumento no ponto do congestionamento.

.O ricochete é o resultado do uso e/ou explo-
ragéo ou condigbes de trabalho incorrectos e
pode ser evitado observando as medidas de
seguranga a seguir:

a)Pegue no instrumento bem, ocupe po-
sicdo adequada e mantenha as maos
de modo que possa dominar a forga do
ricochete. Use sempre a manipula adi-
cional, se o instrumento for provisto de
tal para ter o maior controlo possivel
sobre a forga do ricochete ou sobre o

momento de reacgao na altura do accio-
namento. Mediante medidas de proteccdo
adequadas, o operario pode dominar o mo-
mento de reacg¢éo e o ricochete.

b) Nunca ponha as maos perto do acess6-
rio girando. O acessorio pode saltar sobre
a Sua méo.

c) Nao fique na area da eventual desloca-
¢ao do instrumento em caso de ricoche-
te. O ricochete movimenta o instrumento
em sentido contrario ao do movimento do
disco abrasivo no lugar do bloqueamento.

d)Quando esta a processar angulos, bor-
das afiadas, etc.,trabalhe com a aten-
cao elevada. Nao permita que o acesso-
rio salte ou bloqueie a pega. No trabalho
com angulos, bordas afiadas, etc., existe o
perigo de o acessorio que gira fique con-
gestionado e provoque perda de controlo
ou ricochete.

e)Nao use discos de cadeia ou circulares
para processar madeira. Esses disposi-
tivos provocam frequentemente ricochete
ou perda de controlo sobre a ferramenta.

Instrugoes especificas de seguranca do
trabalho de lixagao com lixa.

a)Nao use folhas de lixa grandes de mais,
observe as instrugbes do produtor
quanto as dimensoées da lixa. Quando a
folha de lixa sai para fora do disco elastico,
pode ficar partido, provocar bloqueamento,
factura da lixa ou ricochete.

Conhecimento do
instrumento
eléctrico

Antes de comegar o trabalho com a ferramenta,
informe-se sobre todas as suas especificidades
operacionais e condi¢des de segurancga.

Use a ferramenta e os seus acessorios s6 para
o que forem destinados. Qualquer outra aplica-
¢ao fica terminantemente proibida.

ELEMENTOS PRINCIPAIS DA FER-
RAMENTA PARA TODAS AS SUAS
APLICACOES POSSIVEIS

Encaixe de rolamento
Manipula complementar
Botao de retengéo
Maquina accionadora
Interruptor

Fixador

ok wN =~
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7. Parafuso limitador

8. Fuso

9. Mola

10.Bico de remogéo da poeira

11. Camisa protectora

12.Escova

13.Anel

14.Flange de apoio

15.Disco submetido

16.Porca apertadora

17.Disco elastico

18.Lixa

19.Regulador electronico das rotagdes

20.Flange de apoio

21.Disco de diamante leve *

22.Bucha de apoio

23.Disco elastico M14 *

24.Mangueira para aspirador de poeira *

25.Almofada de lixagéo para lixagéo

fina ao seco *

26.Chave especial
* Os acessorios adicionais mostrados nas fi-
guras ou descritos na instrugdo para o uso nao
fazem parte do conjunto da ferramenta.

ACESSORIOS QUE PODEM SER USA-
DOS COM ESSA FERRAMENTA

Folhas abrasivas at¢é @200 mm para
SM 1212CES Plus;

Folhas abrasivas até @225 mm para
SMA 1212CES Plus;

Circulos de rede abrasiva @200 mm para
SM 1212CES Plus;

Circulos de rede abrasiva @225 mm para
SMA 1212CES Plus;

Discos de diamante com diferente granulagéo
max. @7 (max 0,5 kg);

Almofadas de lixagdo para lixagdo fina ao
seco max. @7” de fixagdo aderente;

Disco elastico com rosca M14 de fixagéo ade-
rente.

Instrucoes para o
trabalho

Esta ferramenta eléctrica alimenta-se s6 por
tensdo monofasica variavel. Tem duplo isola-
mento de acordo com EN 60745-1 e IEC 60745
e pode-se ligar a contactos sem bracadeiras
de segurancga As interferéncias de radio corres-
pondem a Directriz de compatibilidade electro-
magnética.

Esta ferramenta é destinada fundamentalmente
para lixagao de tectos e paredes sobre os quais

tem sido aplicado estuque, lixagao de superfi-
cies de gesso cartonado, bem como remogéo
de residuos de pintura, papel de parede e cola
com a ajuda de lixa.

Ao usar acessorio apropriado, a ferramenta po-
de-se usar para limpeza de superficies de pedra
e concreto.

Esta ferramenta n&o é destinada a CORTE!

A ADVERTENCIA: O uso desta ferra-
menta com acessorios diferentes dos aqui
descritos pode levar a acidente laboral. O
facto de que algum instrumento operacional
pode ser aderido a esta ferramenta nao signi-
fica que ela tinha sido concebida para tal!
Todo uso de acessorios diferentes dos aqui
descritos e todos os riscos que disso decor-
rem para a Sua saude sdo da SUA RESPON-
SABILIDADE!

ANTES DE COMECAR O TRABALHO

= Verifigue se a tensdo da rede eléctrica cor-
responde a que esta indicada sobre a chapa
com os dados técnicos da ferramenta eléctri-
ca.;

= Assegure-se da perfeicdo do cabo de alimen-
tagdo e do pino de tomada. Se o cabo de ali-
mentacao esta danificado, a sua substituigao
tem de se fazer pelo produtor ou por especia-
lista de servigo autorizado por ele para evitar
0s perigos decorrentes dessa operagao.

A ADVERTENCIA: Desligue o pino da
tomada antes de realizar quaisquer conser-
tos, reparagbes ou manutengdo, bem como
nos casos de queda da tensao alimentadora.

= Se a zona de trabalho estiver afastada da fon-
te de alimentagéo, use extensao quanto mais
curta possivel de secg¢do adequada.

= Verifigue se a manipula complementar esta
correctamente colocada e bem apertada.
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PREPARATIVOS PARA O TRABALHO
COM A FERRAMENTA

REMOGAO DA POEIRA

A ADVERTENCIA: Antes de iniciar o
trabalho com a rebarbadora é obrigatério liga-
la a um aspirador de poeira da classe “M”.

Se usa filtros e bolsas de aspirador que nao fo-
ram concebidos para a remogéo da poeira ema-
nada durante a lixagédo a seco, a quantidade da
poeira no ambiente vai aumentar. Durante um
trabalho mais prolongado no ambiente vai-se
acumular tanta poeira que isto vai afectar o sis-
tema respiratério do operador.

ADESAO AO ASPIRADOR DE POEIRA

Coloque dentro do aspirador de poeira uma
bolsa especial para a poeira emanada durante
a lixagéo a seco, seguindo as recomendacdes
dadas na instrugéo para o uso.

Passe a mangueira do aspirador da poeira (24)
pelo fixador (6).

Ligue a mangueira do aspirador (24) ao bico
(10) da camisa protectora (11).
Recomendamos usar a ferramenta com aspi-
radores de poeira SPARKY para conseguir os
resultados 6ptimos de remogéo da poeira ema-
nada durante o processo de trabalho.

USO DE ACESSORIOS COMPLEMEN-
TARES

Para maior facilidade do utente, a ferramenta
eléctrica fornece-se com o fixador (6) montado.
A destinagdo desse acessorio consiste em ga-
rantir a fixagdo complementar da mangueira do
aspirador sobre a ferramenta.

O fixador (6) esta montado na maquina accio-
nadora (4)

Sujeite a mangueira do aspirador de poeira no
fixador (6)

Dado que o fixador (6) se destina a um deter-
minado tipo de mangueiras para aspirador (24),
s&0 possiveis casos em que a mangueira possa
mover-se dentro do fixador (6) e outros em que
ela estard bem apertada. Esta particularidade
ndo conduz a alteragdo alguma no uso da fer-
ramenta.

ESCOLHA DE ACESSORIO E PREPA-
RATIVOS PARA O TRABALHO

A escolha do respectivo acessério depende da

operacdo que se vai realizar. Regra geral, as
operacdes que se admite serem realizadas com
esta ferramenta sao

- lixagao com lixa (18) ou com rede abrasiva;

- limpeza com disco de diamante (21);

- lixagdo fina com almofadas de lixagdo ao a
seco max. @7” de fixagdo aderente;

Conhecga bem as instrucdes de preparacao da
ferramenta para o trabalho com o respectivo
acessorio. Cumpra literalmente os passos des-
critos de montagem, substituicdo e desmonta-
gem dos respectivos acessorios,

ARRANCO - PARAGEM

A rebarbadora esta protegida contra arranco
espontaneo

Arranco — Conserte as rotagcdes necessarias
mediante rotagdo do regulador electronico (19).
Empurre o botao de accionamento (5) para fren-
te.

Paragem — Puxe o botdo de accionamento (5)
para tras.

REGULAGAO ELECTRONICA DAS
ROTACOES

A regulacao electronica faz-se paulatinamente
mediante a rotagdo do regulador (19) que fica
na parte traseira da rebarbadora. O leque da
regulacdo é de n =240 min até 1250 min con-
soante o Quadro a seguir:

Posicaodo do requlado

Velocidade, min-'

A 240
B 400
Cc 570
D 740
E 910
F 1080
G 1250

As posicdes recomendadas do regulador para
cada operacao concreta indicam-se a seguir:

Aplicacao Posicao do
regulador
1.Lixacao de estuque com lixa E-G

2. Lixagédo de madeira e limpeza

de superficies de verniz ou pintura
3. Lixagdo de metal com lixa
4. Limpeza tosca, lixagao de

metal ou pedra G

A rebarbadora possui electrénica taquiconstan-
te bissemiperiddica para:

- Arranco gradual e limitacdo da corrente de ar-
ranco;

D-G
E-G
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- Escolha prévia, regulacdo das rotagdes e ma-
nutencdo de rotagbes constantes do carrega-
mento;

- Proteccéo em caso de sobrecarga abrupta de
pouca duragéo (acunhamento do disco). Para
reiniciar o funcionamento tem de colocar o in-
terruptor de ligar/desligar na posicao desligada
e ligar novamente a ferramenta eléctrica.

- Protecgéo em caso de sobrecarga durante o
funcionamento continuo (protecgéo térmica que
desconecta a ferramenta para proteger o motor
de sobreaquecimento indesejavel). Ao accionar-
se esta protecgao a ferramenta torna-se inapta.
Para reiniciar o trabalho, € necessario desligar
e ligar de novo o interruptor.

- A protecgéo contra arranco involuntario apés o
restabelecimento duma interrupgao da alimen-
tagao de corrente eléctrica.

Para reiniciar o funcionamento tem de colocar o
interruptor de ligar/desligar na posicédo desliga-
da e ligar novamente a ferramenta eléctrica.

MONTAGEM DA CONFIGURAGAO E
DOS DISPOSITIVOS OPERACIONAIS

Ao montar os dispositivos de lixar (acessorios),
fixe o fuso (1) da rebarbadora apertando o bo-
téo (3) que fica na caixa redutora.

A ADVERTENCIA: Nao é permitido
apertar o bot&o (3) com o fuso (1) girando!

LIXAGAO COM LIXA

A escolha de lixa depende da qualidade da su-
perficie que se pretende obter. Para operagdes
mais toscas usam-se lixas de maior granula-
¢80, ao passo que para operagdes mais finas
e trabalhos de acabamento cujo fim e obter
superficies mais lisas, usam-se lixas de menor
granulacéo.

Recomendamos o uso de abastecimento origi-
nal da SPARKY que é especialmente concebido
para a obtencao de resultados éptimos.

Use s6 folhas de lixa autocolantes com fixagdo
aderente.

Nao use lixa de didmetro maior do maximo ad-
missivel para a ferramenta.

MONTAGEM DOS ACESSORIOS PARA
LIXAGAO COM LIXA

A execugdo precisa e exacta dos procedimen-
tos abaixo descritos garante o trabalho seguro
com a ferramenta. Todas as instrugdes séo im-

portantes, pois sdo a consequéncia de nossa
grande experiéncia, acumulada na concepgéo
e uso de ferramentas de destinagao similar.

1. Convenca-se de que o corddo alimenta-
dor foi desconectado da rede eléctrica.

2. Vire a ferramenta de modo que tenha
acesso da zona do instrumento operacional.
Recomendamos colocar e estacionar a ferra-
menta. Deste modo podera usar as duas méaos
para maior comodidade e seguranga da monta-
gem.

3. Com uma escova e um pano macio limpe
a rosca e a superficie frontal do fuso (8).

4. Do conjunto da ferramenta pegue no con-
junto de trabalho com lixa.

5. Com um pano macio e uma escova limpe
as superficies frontais e a abertura do flange de
apoio (4) e a testa do disco submetido (16), o
flange de apoio (14) e o flange de grosso total
menor.

6. Coloque o flange de apoio (14) sobre o
fuso (8) observando a orientagéo — a testa plana
tem de se encaixar no flange do fuso (8). Se o
flange (14) estiver mal escolhido, a remocao da
poeira vai piorar.

7. Convenca-se de que entre as testas do
fuso (8) e do flange de apoio (14) ndo tenham
penetrado quaisquer corpos alheios que impe-
dem o contacto frontal. A presenca de corpos
alheios e a interrupgéo do contacto frontal cons-
tituem premissa da falta de exactidao do movi-
mento do instrumento operacional e vibragdes
que diminuem a qualidade das superficies pro-
cessadas.

8. Coloque o disco submetido (15) sobre o
flange de apoio (14) convencendo-se de que
entre as suas testas ndo tenham penetrado
quaisquer corpos alheios.

9. Enrole a porca apertadora (16) até que ela
fixe rigidamente o disco submetido (15) no fuso
(8) da ferramenta. Obrigatoriamente observe a
orientacdo da porca apertadora (16) tal como
indicado na fig. A. Se n&do observar a orientagao
da porca apertadora (16) ndo vai poder apertar
o disco submetido (15).

10.Enrole a porca apertadora (16) até que ela
fixe rigidamente o disco submetido (15) no fuso
(8) da ferramenta. Obrigatoriamente observe a
orientacdo da porca apertadora (16) tal como
indicado na fig. A. Se n&o observar a orientagao
da porca apertadora (16) ndo vai poder aper-
tar o disco submetido (15).Aperte o botédo de
retengéo (3) e dobre o disco submetido (15) no
sentido horario até que ele se afunde e trave o
movimento do fuso (8).

11.Use a chave especial (26) que vem no
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conjunto da ferra menta e aperte bem a porca
apertadora (16).

12. Afrouxe o botéo de retencéo (3) e conven-
ca-se de que ele tem voltado a sua posigao de
partida e ndo bloqueia o movimento do fuso (8).
Caso seja necessario, dobre ligeiramente com
a mao o fuso (8) para desbloquear o botao de
retencéo (3) e voltar para a sua posic¢ao inicial.

13.Retire a chave especial (26)

14.Pegue no disco elastico (17) e coloque-o
sobre o disco submetido (15) garantindo a coin-
cidéncia entre as aberturas do disco submetido
(15) e as do disco elastico (17) — para melhor
remogao da poeira. A boa remocao da poeira €
uma premissa para a melhor qualidade da su-
perficie processada.

COLOCAGCAO DA LIXA

A ferramenta suministra-se montada. De Vocé
exige-se apenas colocar o disco lixa e verificar
se a porca apertadora (26) foi bem apertada.

1. Convenga-se de que o corddo alimenta-
dor foi desconectado da rede eléctrica.

2. Vire a ferramenta de modo que tenha
acesso da zona do instrumento operacional.
Recomendamos colocar e estacionar a ferra-
menta. Deste modo podera usar as duas maos
para maior comodidade e seguranca da monta-
gem

3. Aperte bem a porca apertadora (16) usan-
do a chave especial (26) que vem no conjunto
da ferramenta.

4. Coloque o disco lixa escolhido procurando
garantir a sua disposicdo concéntrica em rela-
¢ao ao disco elastico e o disco submetido.

5. Garanta a coincidéncia das aberturas da
lixa e as do disco elastico (17) — para uma me-
Ihor remocgéo da poeira. A boa remogao da poei-
ra € uma premissa para a melhor qualidade da
superficie processada.

6. Aperte frontalmente a lixa ao disco elas-
tico (17) para garantir o aperto maximo das fo-
Ihas autocolantes de fixagao aderente.

7. Vire a ferramenta de modo que a lixa este-
ja orientada para o chéao do local.

8. Conecte a ferramenta a rede eléctrica.

9. Conserte o regulador electronico (19) na
posicdo G. Movendo o botdo de arranco (5)
para frente, a ferramenta acciona-se.

10.Deixe a ferramenta trabalhar ao ralenti por
volta de 1 minuto, mas ndo permita ao 6rgao
operacional entrar em contacto com superficie.

11. Se notar vibragdes aumentadas ou outros
sintomas nao caracteristicos para o trabalho da
ferramenta, pare-a imediatamente e procure a

causa. Se a nao descobrir, dirija-se a oficina
mais proxima autorizada pela SPARKY. O tra-
balho com ferramenta defeituosa pode levar a
acidente laboral!

12.Se néo tiver notado quaisquer irregula-
ridades, pode proceder para o trabalho com a
ferramenta.

SUBSTITUICAO DA LIXA

1. Convenga-se de que o corddo alimenta-
dor foi desconectado da rede eléctrica.

2. Vire a ferramenta de modo que tenha
acesso da zona do instrumento operacional.
Recomendamos colocar e estacionar a ferra-
menta. Deste modo podera usar as duas maos
para maior comodidade e seguranga da monta-
gem

3. Retire o dispositivo operacional gasto.

4. Execute os passos de 4 a 12 do paragrafo
“Colocacgao da lixa”.

DESMONTAGEM DE ACESSORIOS
PARA LIXACAO COM LIXA

1. Convenga-se de que o corddo alimenta-
dor foi desconectado da rede eléctrica.

2. Vire a ferramenta de modo que tenha
acesso da zona do instrumento operacional.
Recomendamos colocar e estacionar a ferra-
menta. Deste modo podera usar as duas méaos
para maior comodidade e seguranga da monta-
gem

3. Retire a folha de lixa.

4. Retire o disco elastico (17) ao descola-lo
do disco submetido (15).

5. Aperte o botao de retencdo (3) e dobre
manualmente o acessorio operacional no senti-
do horario ate que o botéo de retengéo se afun-
de e trave o fuso. Afrouxe a porca apertadora
(16) usando a chave especial (26) que vem no
conjunto da ferramenta. Enrole a porca aper-
tadora (26) até ela afixar rigidamente o disco
de diamante (25) no fuso (16) da ferramenta.
E obrigatério observar a orientagdo da porca
apertadora (26) tal como indicado na Fig.5.
Caso contrario, ndo vai poder afixar bem o disco
de diamante (25) Depois de desenrolar a porca
apertadora (16), convencga-se de que o botéo de
retengédo (3) tem voltado a sua posicao inicial
e ndo bloqueia o movimento do fuso (8). Caso
o botédo de retengéo (3) bloqueie ainda o fuso
(8), dobre ligeiramente com a mao o fuso (8)
até desbloquear o botéo de retengéo (3) e voltar
para a sua posigao inicial.

6. Retire o disco submetido (15) e o flange
de apolio (14)
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USO DE REDE ABRASIVA

O uso de rede abrasiva é analogo ao do uso
da lixa.

Leia a respectiva informacéo dos paragrafos re-
ferentes ao uso da lixa e execute fielmente os
passos descritos.

LIMPEZA COM DISCO DE DIAMANTE

A escolha de disco de diamante (21) depen-
de do material processado e da qualidade da
superficie que se pretende atingir. O didmetro
maximo do disco de diamante previsto para
trabalhar & 77 (~178 mm). O peso maximo do
disco de diamante n&o tem de ultrapassar 0,5
kg. O didmetro da abertura do disco de dia-
mante & @22,23 mm. N&o se admite o uso de
discos com didmetro da abertura diferente do
recomendado.

COLOCAGAO DO DISCO DE DIAMAN-
TE

1. Convenga-se de que o corddo alimenta-
dor foi desconectado da rede eléctrica e que o
sistema de fornecimento de fluidos n&o se en-
contra sob presséo.

2. Vire a ferramenta de modo que tenha
acesso da zona do dispositivo operacional. Re-
comendamos que coloque e afixe a ferramen-
ta imovel. Deste modo podera usar ambas as
maos para maior comodidade e seguranga du-
rante a montagem.

3. Se ja a ferramenta foi usada com outro
dispositivo, retire-o seguindo os passos des-
critos no respectivo paragrafo referente ao uso
desse dispositivo

4. Com a ajuda duma escova e pano macio
limpe a rosca e a superficie frontal do fuso (8)

5. Pegue no flange (20) para trabalho com
disco de diamante e coloque-o de modo a fi-
car deitado sobre a testa do fuso (8).Tenha em
conta o facto de que o flange (20) para trabalho
com disco de diamante é diferente do flange
(14) para trabalho com lixa. A diferenca visual
entre ambos consiste no seu grosso — o flan-
ge para trabalho com disco de diamante é mais
grosso. O flange de apoio (20) tem maior grosso
total. Ao ser seleccionado o flange incorrecto, o
processo de trabalho seria impossivel devido a
que o fuso vai sobressair de mais acima da area
operacional do disco de diamante.

6. Convenca-se de que entre a testa do fuso
(8) e o flange (20) ndo tenham caido corpos
alheios. A presenga de corpos alheios leva a
um movimento irregular da ferramenta e apare-

cimento de vibragbes, os quais levariam a uma
qualidade insatisfatoria das superficies proces-
sadas.

7. Coloque o disco de diamante (21) de
modo que a sua abertura entre inteiramente no
pé do flange (20).

8. Enrole a porca apertadora (16) até ela
afixar rigidamente o disco de diamante (21) no
fuso (8) da ferramenta. E obrigatério observar
a orientacédo da porca apertadora (16) tal como
indicado na Fig.B. Caso contrario, ndo vai poder
afixar bem o disco de diamante (21).

9. Aperte o botdo de retencdo (3) e dobre
o fuso (8) no sentido horario ate que o botédo
de retencao se afunde e trave o movimento do
fuso

10.Use a chave especial que vem no con-
junto da ferramenta para apertar bem a porca
apertadora (16)

11. Afrouxe o botéo de retencgéo (3) e conven-
¢a-se de que ele tem voltado a sua posigao de
partida e ndo bloqueia o movimento do fuso (8).
Caso seja necessario, dobre ligeiramente com a
mao o fuso (8) ou o disco de diamante (21) para
desbloquear o botéo de retengao (3) e ele voltar
para a sua posic¢ao inicial.

12.Retire a chave especial.

13.Vire a ferramenta de modo que o disco de
diamante esteja orientado para o chao do local.

14.Conecte o cabo alimentador na rede eléc-
trica

15.Ao mover o botdo de accionamento (5)
para frente, accione a ferramenta.

16.Deixe a ferramenta trabalhar por volta de
um minuto ao ralenti ndo permitindo ao disco de
diamante (25) entrar em contacto com superfi-
cie.

17.Se observar aumento das vibragdes ou
outros sintomas néo caracteristicos para o tra-
balho da ferramenta, pare imediatamente a fer-
ramenta e procure a causa. Se a nao descobrir,
dirija-se para a oficina de assisténcia mais pro-
xima autorizada pela SPARKY. O trabalho com
ferramenta defeituosa pode levar a acidente la-
boral!

18.Se néo verificar quaisquer irregularidades,
pode iniciar o trabalho com a ferramenta.

SUBSTITUIGAO DO DISCO DE DIA-
MANTE

1. Convenca-se de que o corddo alimenta-
dor foi desconectado da rede eléctrica e que o
sistema de fornecimento de fluidos n&o se en-
contra sob pressao.

2. Vire a ferramenta de modo que tenha
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acesso da zona do dispositivo operacional. Re-
comendamos que coloque e afixe a ferramen-
ta imovel. Deste modo podera usar ambas as
maos para maior comodidade e seguranga du-
rante a montagem.

3. Aperte o botéo de retencéo (3) e dobre ma-
nualmente o disco de diamante (21) no sentido
horario ate que o botéo de retencdo se afunde
e trave o fuso (8). Afrouxe a porca apertadora
(16) usando a chave especial (26). Depois de
desenrolar a porca apertadora, convenga-se de
que o botédo de retencéo (3) tem voltado a sua
posicao inicial e ndo bloqueia o movimento do
fuso (8). Caso o botdo de retengéo (3) bloqueie
ainda o fuso, dobre-o ligeiramente com a mao
até ficar desbloqueado e voltar para a sua posi-
cao inicial.

4. Retire o disco de diamante (21) e o flange
(20).

5. Limpe os acessorios operacionais para
trabalho com disco de diamante e conserve-os
para uso ulterior.

6. Execute os passos de 4 a 18 do paragrafo
“Colocacao de disco de diamante.”

DESMONTAGEM DOS ACESSORIOS
PARA TRABALHO COM DISCO DE
DIAMANTE

1. Convenga-se de que o corddo alimenta-
dor foi desconectado da rede eléctrica e que o
sistema de fornecimento de fluidos n&o se en-
contra sob presséo.

2. Vire a ferramenta de modo que tenha
acesso da zona do dispositivo operacional. Re-
comendamos que coloque e afixe a ferramen-
ta imovel. Deste modo podera usar ambas as
maos para maior comodidade e seguranga du-
rante a montagem.

3. Execute os passos de 3 a 5 do paragrafo
“Substituicéo de disco de diamante”.

USO DE ALMOFADA PARA LIXAGAO
FINA

Usam-se almofadas de lixagao (25) para lixagao
a seco, providas de sistema autocolante para
fixacdo aderente e disco elastico.

A escolha de almofada de lixagao (25) deter-
mina-se pela operagédo que se esta a executar
e pela qualidade da superficie que se preten-
de conseguir. Normalmente, para conseguir o
aspecto final da superficie, usam-se algumas
almofadas de lixagao de diferente granulagéo,
partindo das mais toscas para as mais finas
(grandeza dos graos).

Os diametros da almofada de lixagéo (25) e do
disco elastico tém de ser iguais

Revise regularmente o estado do sistema de afi-
xacao de adesdo autocolante do disco elastico
(23). Sistema de fixagéo aderente com ganchos
defeituosos e gastos constitui uma premissa
para o mau aperto das almofadas de polimento
e, dai, eventual acidente. Nao trabalhe com dis-
cos elasticos com sistema avariado de fixagéao
aderente.

COLOCAGAO DE ALMOFADA DE LIXA-
CAO FINA

1. Convenca-se de que o corddo alimenta-
dor foi desconectado da rede eléctrica e que o
sistema de fornecimento de fluidos n&o se en-
contra sob pressao.

2. Vire a ferramenta de modo que tenha
acesso da zona do dispositivo operacional. Re-
comendamos que coloque e afixe a ferramen-
ta imovel. Deste modo podera usar ambas as
maos para maior comodidade e seguranga du-
rante a montagem.

3. Se ja a ferramenta foi usada com outro
dispositivo, retire-o seguindo os passos des-
critos no respectivo paragrafo referente ao uso
desse dispositivo

4. Com a ajuda duma escova e pano macio
limpe a rosca e a superficie frontal do fuso (8)

5. Pegue na bucha de apoio (22) e colo-
que-a de modo a ficar deitada sobre a testa do
fuso (8).

6. Convenca-se de que entre a testa do fuso
(8) e a bucha de apoio (22) ndo tenham caido
corpos alheios. A presenga de corpos alheios
leva a um movimento irregular da ferramenta e
aparecimento de vibragdes, os quais levariam
a uma qualidade insatisfatéria das superficies
processadas.

7. Monte o disco elastico (23) sobre o fuso
(8) enriolando-o na rosca M14.

8. Aperte o botdo de retencdo (3) e dobre
o disco elastico 23) no sentido horario ate que
o botédo de retencéo se afunde e trave o movi-
mento do fuso (8).

9. Aperte manualmente o disco elastico (23)
dobrando-o no sentido horario.

10.Afrouxe o botao de retengéo (3) e conven-
ca-se de que ele tem voltado a sua posigao de
partida e ndo bloqueia o movimento do fuso (8).
Caso seja necessario, dobre ligeiramente com
a mao o fuso (8) ou o disco elastico (23) para
desbloquear o botéo de retengao (3) e ele voltar
para a sua posic¢ao inicial.

11. Coloque a almofada de lixagéo (25) esco-
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Ihida, procurando garantir a sua disposic¢édo con-
céntrica face ao disco elastico (23). A garantia
da concentricidade é uma premissa para a falta
de vibragdes na ferramenta e, dai, para uma
qualidade melhor da superficie processada.

12.Vire a ferramenta de modo que a almofa-
da de lixagdo (25) esteja orientada para o chao
do local.

13.Conecte o cabo alimentador na rede eléc-
trica

14.Ao mover o botdo de accionamento (5)
para frente, accione a ferramenta.

15.Deixe a ferramenta trabalhar por volta de
um minuto ao ralenti ndo permitindo ao disco de
diamante (25) entrar em contacto com superfi-
cie.

16.Se observar aumento das vibragdes ou
outros sintomas nao caracteristicos para o tra-
balho da ferramenta, pare imediatamente a fer-
ramenta e procure a causa. Se a nao descobrir,
dirija-se para a oficina de assisténcia mais pré-
xima autorizada pela SPARKY. O trabalho com
ferramenta defeituosa pode levar a acidente la-
boral!

17.Se nao verificar quaisquer irregularidades,
pode iniciar o trabalho com a ferramenta.

SUBSTITUICAO DA ALMOFADA DE
LIXAGAO FINA

1. Convenga-se de que o corddo alimenta-
dor foi desconectado da rede eléctrica.

2. Vire a ferramenta de modo que tenha
acesso da zona do instrumento operacional.
Recomendamos colocar e estacionar a ferra-
menta. Deste modo podera usar as duas maos
para maior comodidade e seguranca da monta-
gem

3. Retire a almofada de lixagdo fina (25)
gasta.

4. Execute os passos de 11 a 17 do paragra-
fo “Colocagéo da almofada de lixacao fina”.

DESMONTAGEM DOS ACESSORIOS
PARA LIXACAO COM LIXA

1. Convenga-se de que o corddo alimenta-
dor foi desconectado da rede eléctrica e que o
sistema de fornecimento de fluidos n&o se en-
contra sob presséo.

2. Vire a ferramenta de modo que tenha
acesso da zona do dispositivo operacional. Re-
comendamos que coloque e afixe a ferramen-
ta imovel. Deste modo podera usar ambas as
maos para maior comodidade e seguranga du-
rante a montagem.

3. Aperte o botao de retencdo (3) e dobre
manualmente o conjunto operacional no senti-
do horario ate que o botéo de retengéo se afun-
de e trave o fuso. Afrouxe o disco elastico (23)
dobrando-o no sentido anti-horario.. Depois de
desenrolar o disco elastico (23), afrouxe o botéo
de retencéo (3) convenga-se de que o botdo de
retengédo tem voltado a sua posicao inicial e ndao
bloqueia o movimento do fuso (8). Caso o botao
de retencao (3) bloqueie ainda o fuso, dobre-o
ligeiramente com a mao até ele ficar desblo-
queado e voltar para a sua posig¢ao inicial.

4. Retire o disco elastico (23) e a bucha de
apoio (22).

5. Limpe os acessorios operacionais para
trabalho com almofadas de lixagao fina e con-
serve-0s para uso ulterior.

PROCESSAMENTO DE PAREDES E
TECTOS COM LIXA OU REDE ABRA-
SIVA

Em volta de toda a periferia da camisa protec-
tora (11) esta colocada uma coroa com escova
(12) que tem uma dupla destinagéo:

- Estabelece o contacto inicial com a superficie
processada. Deste modo a camisa protectora
fica paralelamente a superficie processada ain-
da antes de a ferramenta ter entrado em con-
tacto operacional com ela e garante o contacto
regular da ferramenta com a zona operacional.
- Fecha a zona processada numa camara fe-
chada — retém a poeira emanada durante o
trabalho, a qual é aspirada pelo sistema de re-
mogao da poeira e entra no aspirador da poeira.
Se a coroa com a escova (12) estiver avariada,
deformada ou extremamente gasta, ela ndo vai
poder cumprir as fungdes para as quais foi des-
tinada. Isto implica a sua imediata substituicao.
Coroa com escova (12) pode-se encontrar em
qualquer oficina de assisténcia da SPARKY.

A presséo exagerada pode causar aranhdes em
espiral, concavidades e irregularidades na su-
perficie processada. Além disso, leva a sobre-
carga da transmissao da ferramenta e eventual
avaria da ferramenta.

Durante todo o tempo em que a cabega opera-
cional esta em contacto com a superficie pro-
cessada, a maquina accionadora tem de estar
em movimento.

A cabega operacional tem de mover-se regu-
larmente sobre toda a superficie processada. O
seu movimento lento de mais ou sua retengéo
num so lugar podem provocar irregularidades
na superficie processada, entalhamento do dis-
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positivo operacional e aparecimento de conca-
vidades e irregularidades.

PROCESSAMENTO DE SUPERFICIES
COM DISCO DE DIAMANTE

O uso de disco de diamante aplica-se mais fre-
quentemente para limpeza de chao de concreto
ou pedra e de revestimentos de paredes (so-
quete).

A presséo do disco de diamante (21) sobre a su-
perficie processada tem de ser suficiente para
manter o contacto operacional. Nao pressione
de mais. A pressdo exagerada nao aumenta
a produtividade de trabalho, mas sim constitui
uma premissa de avaria na ferramenta.

PROCESSAMENTO DE SUPERFICIES
COM ALMOFADA DE LIXAGCAO FINA

As almofadas de lixagdo a seco (25) usam-se
mais frequentemente para atribuir um determi-
nado aspecto externo (limpeza, refrescamento,
brilho) de revestimentos de chéo e paredes com
lajes de pedra decorativas (marmore, granito,
calcario, etc.).

A pressao da almofada de lixacdo fina (25)
sobre a superficie processada tem de ser su-
ficiente para manter o contacto operacional.
N&o pressione de mais. A pressdo exagerada
ndo aumenta a produtividade de trabalho, mas
sim constitui uma premissa de avaria na ferra-
menta.

RECOMENDACOES

Ao lixar, ndo exerca pressdo com a ferramen-
ta sobre a superficie processada, mas mova-a
paulatinamente.

Manutencao

A ADVERTENCIA: Desligue sempre o
instrumento da corrente quando vai efectuar
qualquer revisao ou manutengao.

SUBSTITUICAO DAS ESCOVAS

A ferramenta eléctrica esta equipada com esco-
vas de auto-stop. Quando as escovas ficarem
gastas, ambas tém de ser subsituidas simulta-
neamente por escovas originas da oficina de
servico da SPARKY para assisténcia no prazo
de garantia e fora dele.

REVISAO GERAL

Revise regularmente todos os elementos de su-
porte e verifique se estdo bem apertados. Caso
algum parafuso tenha ficado afrouxado, apara-
fuse-o imediatamente para evitar situagdes de
risco.

Se o cabo alimentador estiver danificado, a
substituicdo tem de se fazer pelo produtor ou
seu especialista autorizado de oficina de servi-
GO, para evitar os perigos da substituicao.

LIMPEZA

Para um trabalho seguro mantenha sempre lim-
pas a ferramenta e as aberturas de ventilagéo.
Verifique regularmente se na grade da ventila-
¢ao perto do motor eléctrico e dos comutadores
ndo tenham penetrado p6 ou corpos alheios.
Use uma escova fina para remover o pé acumu-
lado. Para proteger os olhos durante a limpeza
use 6culos protectores. Caso o corpo do instru-
mento precise de limpeza, use um pano macio
hdmido. Pode usar também algum detergente
fraco.

A ADVERTENCIA: N4o se admite o uso

de alcool, gasolina ou outros solventes. Nun-
ca use substancias corrosivas para limpar as
partes de plastico.

A ADVERTENCIA: N3o se admite a
entrada de agua em contacto com o instru-
mento.

IMPORTANTE! Para garantir o trabalho segu-
ro com o instrumento e a confianga nele, todas
as actividades relacionadas com reparacgao,
manutencéo e regulagéo (incluindo a reviséo e
substituicdo das escovas) tém de se fazer nas
oficinas de servigo autorizadas da SPARKY uti-
lizando sé pegas de substituicao originais.
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Garantia

O prazo de garantia dos instrumentos eléctricos
SPARKY esta indicado no cartdo de garantia.
Problemas surgidos em resultado do desgas-
te natural, sobrecarga ou utilizagéo incorrecta,
ficam excluidos dos deveres da garantia. Os
problemas surgidos devido ao uso de materiais
de baixa qualidade e/ou erros de fabricacgao, eli-
minam-se sem pagamento adicional mediante
substituicdo ou reparagéao.

Reclamagéo por um instrumento eléctrico SPA-
RKY defeituoso reconhece-se quando o instru-
mento for devolvido ao distribuidor ou for levado
a uma oficina autorizada de assisténcia em pra-
zo de garantia no seu estado inicial (montado).

Observacoes

Leia atentamente toda a instrugdo para o uso,
antes de comegar a trabalhar com este apare-
Iho. O fabricante reserva-se o direito de intro-
duzir melhoras e modificagbes nos seus apa-
relhos, bem como modificar as especificagdes
sem aviso.

As especificagdes podem variar de pais para
pais.

Manual original
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ROZPAKOWANIE

Panstwa produkt zostat zmontowany i zapakowany z nalezytg starannoscia, istnieje niewielkie praw-
dopodobienstwo, ze urzadzenie moze by¢ uszkodzone lub brakowa¢ czesci. Jesli zostanie taki fakt
stwierdzony nie nalezy uzywaé urzadzenia do momentu usuniecia brakéw. Praca niekompletnym
urzadzeniem moze by¢ przyczyng powaznych uszkodzen ciata.

MONTAZ

Szlifierke dostarcza sie w stanie opakowanym i zmontowanym, z wyjgtkiem arkuszu szlifierskiego.

Wprowadzenie

Gratulujemy wyboru urzadzenia SPARKY, zdolnego speti¢ oczekiwania najbardziej wymagajacego
uzytkownika. Urzadzenie zostato wyprodukowane zgodnie z rygorystycznymi standardami jakosci
SPARKY, aby zapewni¢ najwyzsza jakos¢ funkcjonowania. To fatwe i bezpieczne w uzytkowaniu
urzgdzenie, odpowiednio stosowane i konserwowane, zapewni Panstwu diugie lata niezawodnej
pracy.

UWAGA!

Prosimy o doktadne zapoznanie sie z niniejszqg instrukcjg obstugi przed uzyciem urzadzenia

@ SPARKY, zwracajac szczeg6lng uwage na ostrzezenia i uwagi. Dzieki swoim cechom,
urzadzenie SPARKY zapewnia szybka i fatwa prace. Bezpieczenstwo, niezawodnosé
i wydajnos¢ byty priorytetami przy konstruowaniu tego urzadzenia aby zapewnié fatwo$c
obstugi oraz utrzymania.

Zuzyte urzadzenia elektryczne nie moga by¢ wyrzucane wraz z odpadami z gospodarstwa
domowego. Tam gdzie to mozliwe, nalezy odda¢ zuzyte urzadzenie do punktu odzyskiwania
surowcow. Nalezy skontaktowac sie z wtadzami lokalnymi lub sprzedawca w celu uzyskania
informacji odnos$nie odzyskiwania surowcow.

g Nie wyrzuca¢ urzadzen elektrycznych razem z odpadami domowymi!

OCHRONA SRODOWISKA

" Urzadzenie, akcesoria oraz opakowanie powinny zosta¢ odpowiednio posortowane przed
% recyklingiem. Czesci plastikowe sg oznaczone odnosnie odpowiedniej kategorii odzyskiwania
surowca.
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OPIS SYMBOLI

Tabliczka znamionowa urzadzenia moze przedstawiaé symbole. Przedstawiajg one wazne informa-
cje o produkcie lub jego obstudze.

n Izolacja podwojna zabezpieczenia dodatkowego.
c € Zgodny z odpowiednimi dyrektywami europejskimi.
EH[ Spetnia wymagania przepiséw Unii Celnej.

,;.14 Gwint facznikowy wrzeciona M14.

N Zamkniecie przylepne (Zamkniecie typu “Velcro®).

Zgodnos$¢ z wymogami ukrainskich dokumentéw normatywnych.

© %l

040

3¢

Zapoznac sie z instrukcjg obstugi.

YYYY-Www  Okres produkgji, w ktérym zmiennymi symbolami sa:
YYYY- roku produkgji,
ww — tydzien kalendarzowy.

SM, SMA Szlifierka.
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Dane techniczne

SM 1212CES Plus SMA 1212CES Plus
1200 W

240-1250 min™'

248 mm

225 mm

@35 mm

M14

486 mm
250 mm
170 mm
3,2 kg

Il

90 dB(A)
3 dB(A)
101 dB(A)
3 dB(A)

gan (suma wektorowa trzech osi), ustalona zgo
erem $ciernym

. 1,5 mis
,,,,,,,,, gani one zgodnie z p. 6.2.7 normy EN 60745.

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan zostat zmierzony zgodnie z okreslong przez norme
EN 60745 procedurg i moze by¢ uzywany do poréwnywania urzadzen. Moze by¢ stosowany do
wstepnego okreslenia ekspozycji.

Deklarowany poziom emisji drgan odnosi si¢ do gtéwnego zastosowania urzadzenia. Jezeli urzadze-
nie zostanie przeznaczone do innych zastosowan, z innym osprzetem lub nie bedzie nalezycie kon-
serwowane, poziom emisji wibracji moze sie rézni¢. Moze to znacznie zwiekszy¢ poziom ekspozyciji
w tgcznym czasie pracy.

Aby doktadnie okresli¢ poziom ekspozycji na drgania, nalezy takze bra¢ pod uwage okresy gdy
urzgdzenie jest wylgczone, lub gdy nawet jest wigczone, ale nie wykorzystywane do pracy. Moze to
znacznie obnizy¢ poziom ekspozycji na drgania w tagcznym czasie pracy.

Chroni¢ urzadzenie oraz osprzet oraz dba¢ o zapewnienie ciepta dtoniom podczas pracy w celu ob-
nizenia szkodliwego wptywu drgan.

Inne zastosowania takie jak cigcie lub szczotkowanie mogg mie¢ inne wartosci emisji drgan.

Pyt z takich materiatow jak np. farba zawierajgca otow, niektdre gatunki drewna, mineraty oraz metal
moze by¢ szkodliwy. Kontakt lub inhalacja pytéw moze spowodowac reakcje alergiczne i/lub choroby
uktadu oddechowego u operatora lub 0séb znajdujgcych sie w bezposredniej bliskosci.

Pewne odmiany pytéw sklasyfikowane sa jako rakotwdrcze np. pyt debowy czy bukowy w szczegol-
nosci w potagczeniu z dodatkami zawierajacymi chromaty i Srodki konserwujace. Materiaty zawierajg-
ce azbest moga by¢ obrabiane jedynie przez specjalistow.

= Tam gdzie mozliwe jest stosowanie odciggu pytéw nalezy je stosowac.

= Miejsce pracy musi by¢ dobrze wentylowane.

= Zaleca sie stosowanie maski p.pytowe;j lub filtrow klasy P2.

Przestrzegaé przepiséw krajowych odnosnie obrabianych materiatow.
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Ogolne instrukcje
bezpieczenstwa
przy pracy z
elektronarzedziami

A UWAGA! Nalezy zapoznac¢ si¢ z ni-
niejsza ogolng instrukcja bezpieczenstwa
oraz catq instrukcja obstugi. Nie przestrze-
ganie niniejszych instrukcji moze spowodo-
wac porazenie prgdem, pozar i/lub powazne
obrazenia.

Zachowac niniejsze instrukcje na
przysztosc.

Okreélenie ,elektronarzedzie” odnosi sie zarow-

no do urzgdzen zasilanych z sieci (przewodo-

wych) jak i zasilanych bateriami (bezprzewodo-

wych).

1) Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a)Miejsce pracy musi by¢ zawsze dobrze

oswietlone i czyste. Niedoswietlenie oraz
nietad mogg byc¢ przyczyng wypadkow.

b) Nie nalezy uzywa¢ urzadzenia w obec-
nosci palnych ptynéw, gazéw i pytow.
Podczas pracy urzgdzenia powstajq iskry,
ktore mogg zapalic pyty lub opary.

c) Dzieci i osoby postronne nie powinny
znajdowac sie w miejscu pracy elektro-
narzedziami. Brak skupienia moze spowo-
dowac utrate kontroli nad urzgdzeniem.

2) Bezpieczenstwo elektryczne

a)Wtyczka urzadzenia musi pasowaé do
gniazda zasilajagcego. Nie wolno mody-
fikowa¢ wtyczki w jakikolwiek sposoéb.
Nie stosowa¢ zadnych adapterow w
przypadku elektronarzedzi wymaga-
jacych uziemienia. Nie modyfikowane
wtyczki oraz gniazda zasilajgce redukujg
ryzyko porazenia prgdem.

b)Unika¢ kontaktu z uziemionymi przed-
miotami takimi jak, rury, grzejniki, pie-
ce i lodowki. Ryzyko porazenia prgdem
wzrasta gdy ciato uzytkownika zostanie
uziemione.

c)Nie naraza¢ urzadzenia na kontakt z
deszczem lub wilgocia. Woda wnikajgc
do urzgdzenia zwieksza ryzyko porazenia
pradem.

d) Traktowaé¢ przewéd zasilajacy zgodnie
z przeznaczeniem. Nigdy nie stosowaé
przewodu do przenoszenia, przecigga-
nia lub odtaczania urzadzenia od zasi-
lania. Chroni¢ przewéd przed zrédiem

ciepta, olejami, przedmiotami o ostrych
brzegach, ruchomymi czesciami urza-
dzen. Uszkodzony Ilub splgtany przewod
zwieksza ryzyko porazenia pradem.

e) Podczas pracy na zewnatrz nalezy za-
wsze stosowac¢ odpowiedni przewod
przediuzajacy przystosowany do pra-
cy na zewnatrz. Stosowanie przewodu
przeznaczonego do pracy na zewnatrz
zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

f) Jezeli nie ma mozliwosci unikniecia
pracy elektronarzedziem w wilgotnym
srodowisku, nalezy stosowac zasilanie
wyposazone w wylacznik réznicowo-
pradowy. Stosowanie wytgcznika réznico-
woprgdowego redukuje ryzyko porazenia
pradem.

3) Bezpieczenstwo osobiste

a)Zawsze nalezy pracowa¢ w nalezytym
skupieniu i kierowa¢ sie rozsadkiem.
Nie uzywaé urzadzenia bedac zmeczo-
nym lub pozostajac pod wplywem nar-
kotykoéw, alkoholu lub bedac w trakcie
leczenia. Chwila nieuwagi podczas pracy
urzgdzeniem moze by¢ przyczyng powaz-
nych uszkodzern ciata.

b) Stosowaé wyposazenie ochronne. Za-
wsze uzywac ochrony oczu. Wyposaze-
nie takie jak maska p.pytowa, buty na po-
deszwie antyposlizgowej, kask, ochronniki
stuchu, stosowane w odpowiednich warun-
kach, redukuje zagrozenie uszkodzenia
ciafa.

c) Unika¢ przypadkowego wiaczenia urza-
dzenia. Upewnic¢ sie, ze wlacznik znaj-
duje si¢ w potozeniu ,,wylaczony” przed
podtaczeniem urzadzenia do zrodta zasi-
lania lub baterii. Przenoszenie urzadzenia
trzymajgc za wigcznik lub podtgczajgc je do
zasilania z wigcznikiem w pozycji: ,wtgczo-
ne” moze byc¢ przyczyng wypadkow.

d)Usuna¢ wszelkie klucze przed wiacze-
niem urzadzenia. Pozostawienie klucza w
rotujgcej czesci urzgdzenia moze spowo-
dowac obrazenia ciata.

e)Nie przecenia¢ wiasnych mozliwosci.
Zawsze dba¢ o odpowiednie oparcie dla
nég oraz balans. Zapewni to lepszg kon-
trole w nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Stosowa¢ odpowiednie ubranie. Nie no-
si¢ luznych ubran ani bizuterii. Nie zbli-
za¢ wlosow, ubrania ani rekawic robo-
czych do ruchomych czesci urzadzenia.
Luzne ubranie, bizuteria lub dfugie wtosy
mogaq utkwi¢ w ruchomych cze$ciach urzg-
dzenia.

Oryginalna instrukcja obstugi
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g)Jesli urzadzenie jest wyposazone w
adapter odprowadzania pyléw, nalezy
sprawdzi¢ czy jest odpowiednio pod-
taczony i uzywany. Stosowanie systemu
odprowadzania pytow moze obnizy¢ nie-
bezpieczenstwa zwigzane z pyleniem.

4) Uzywanie i konserwacja urzadzenia
a)Nie przecigza¢ urzadzenia. Stosowac

odpowiednie urzadzenie do kazdej pra-
cy. Nalezycie dobrane urzadzenie wykona
prace lepiej i bezpieczniej w trybie do jakie-
go zostato zaprojektowane

b) Nie uzywa¢ urzadzenia jesli wtacznik nie
dziala. Kazde urzgdzenie z uszkodzonym
wigcznikiem jest niebezpieczne i musi zo-
stac¢ naprawione.

c) Zawsze nalezy odlaczy¢ urzadzenie od
zasilania lub odtaczy¢ baterie przed
zmiang ustawien, wymiang akcesoriow
lub odtozeniem po pracy. Takie dziatanie
zmniejszy ryzyko przypadkowego wigcze-
nia urzgdzenia.

d) Nieuzywane urzadzenie nalezy chroni¢
przed dzieémi oraz nie zezwala¢ nie-
powotanym osobom nie znajacym tego
urzadzenia lub niniejszej instrukcji na
prace tym urzadzeniem. Elektronarzedzia
sq niebezpieczne w rekach nie przeszkolo-
nych o0séb.

e) Konserwowac elektronarzedzia. Spraw-
dza¢ potaczenia czesci ruchomych,
ewentualne uszkodzenia oraz inne czyn-
niki mogace mie¢ wplyw na dziatanie
urzadzenia. W przypadku stwierdzenia
uszkodzenia nalezy naprawi¢ urzadze-
nie przed dalszym uzytkowaniem. Wiele
wypadkow spowodowanych jest nienalezy-
tq konserwacjg urzadzenia.

f) Narzedzia tnace zawsze musza by¢
ostre. Odpowiednio konserwowane narze-
dzia tngce z ostrymi krawedziami rzadziej
sie zacinajg w obrabianym materiale | sq
fatwiejsze w obstudze.

g)Niniejsze urzadzenie oraz osprzet do
niego musza by¢ uzywane zgodnie z
niniejsza instrukcja obstugi oraz w za-
kresie przewidzianym dla danego typu
urzagdzenia. Zawsze nalezy bra¢ pod
uwage rodzaj pracy do wykonania oraz
warunki panujace w miejscu pracy. Uzy-
cie elektronarzedzi do celow innych niz
opisane w niniejszej instrukcji obstugi moze
spowodowac niebezpieczne sytuacje.

5) Serwis
a) Niniejsze urzadzenie nalezy serwisowac

wytacznie w wykwalifikowanych serwi-

sach z wykorzystaniem oryginalnych
czesci zamiennych. Takie postepowanie
zapewni nalezyte bezpieczeristwo elektro-
narzedzia.

Dodatkowe
wytyczne dotyczace
bezpieczenstwa
pracy szlifierkami

Ogolne wskazowki dotyczace bezpie-
czenstwa szlifowania papierem $cier-
nym:

a)Niniejszego elektronarzedzia mozna
uzywac jako szlifierki do szlifowania pa-
pierem sciernym. Przeczyta¢ wszystkie
wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa,
instrukcji, rysunkéw i danych, ktére do-
starczono wraz z maszyna. Nieprzestrze-
ganie wskazéwek bezpieczenstwa moze
doprowadzi¢ do porazenia prgdem, pozaru
i/lub powaznego skaleczenia.

b)Niniejsze elektronarzedzie nie nadaje
sie do szlifowania i ciecia tarcza Scier-
na. Wykonanie czynno$ci, do ktérych elek-
tronarzedzie nie jest przeznaczone, moze
spowodowac zagrozenie i skaleczenie.

c) Nie uzywac¢ osprzetu niedozwolonego i
niezalecanego przez producenta do sto-
sowania specjalnie z niniejszym elek-
tronarzedziem. To ze mozna zamocowac
osprzet do Waszego elektronarzedzia nie
gwarantuje jego bezpiecznego uzycia.

= W zadnym wypadku nie montowac pit
tarczowych lub tarcz przeznaczonych
do szlifierek katowych.

= Uzywa¢ tylko osprzetu pasujacego do
obrabianego materiatu i predkosci obro-
towych.

d) Obroty znamionowe osprzetu powinny
by¢ réwne przynajmniej oznaczonym na
elektronarzedziu obrotom maksymal-
nym. Osprzet obracajgce sie z predkoscig
wiekszg niz ich predko$¢ znamionowa,
mogaq ulec peknieciu i rozpasc sie.

e) Srednica zewnetrzna i grubo$é osprzetu
powinny zawiera¢ sie¢ w zakresie wska-
zanych wymiaréw waszego elektrona-
rzedzia. Osprzetu o niewfasciwych wy-
miarach nie mozna chronic, ani sterowac
dobrze.

f) Narzedzia robocze z wkiadka gwintowa-
na musza dokfadnie pasowaé na gwint
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na wrzecionie. W przypadku narzedzi
roboczych, mocowanych przy uzyciu
kotnierza s$rednica otworu narzedzia
roboczego musi by¢é dopasowana do
Srednicy kotnierza. Narzedzia robocze,
ktore nie mogg byc¢ doktadnie osadzone
na elektronarzedziu, obracajg sie nierow-
nomiernie, bardzo mocno wibrujg i mogg
spowodowac utrate kontroli nad elektrona-
rzedziem.

g)Nie uzywaé¢ uszkodzonego osprzetu.

Przed kazdym stosowaniem sprawdzac¢
osprzet: tarcze elastyczne - na peknie-
cia, rozerwania lub nadmierne zuzycie;
szczotki druciane - na obecnos¢ oblu-
zowane lub ztamane druciki. W razie
upadku elektronarzedzia lub osprzetu,
nalezy je sprawdzi¢ pod katem uszko-
dzenia, albo zamontowa¢ nieuszkodzo-
ny osprzet. Po sprawdzeniu i zamon-
towaniu nieuszkodzonego osprzetu,
nalezy wraz z osobami postronnymi
ustawi¢ sie¢ poza plaszczyzna obracaja-
cego sie osprzetu, i pozostawi¢ elektro-
narzedzie by pracowato na maksymal-
nych obrotach w biegu jalowym przez
minute. Ten czas jest dostateczny na to by
uszkodzony osprzet ulegty zniszczeniu.

h) Uzywa¢ srodkéw ochrony osobistej. W

—_

zaleznosci od konkretnego przypadku,
stosowac tarcze ochronng dla twarzy
lub okulary ochronne. W razie koniecz-
nosci uzywaé¢ maseczki przeciwpyto-
wej, srodkéw ochrony stuchu, rekawic
ochronnych lub specjalnego fartucha
zatrzymujacego drobne czasteczki z
przyrzadu polerujagcego lub czyszcza-
cego badz obrabianego detalu. Srod-
ki ochrony oczu powinny chroni¢ przed
ewentualnym uszkodzeniem przez lecgce
okruchy powstajgce podczas roznych za-
biegbéw. Maski chronigce przed pytem i ga-
zem powinny filtrowac powstajgce podczas
pracy czgsteczki. Przedtuzajgce sie wysta-
wianie na dziatanie mocnego hatasu moze
doprowadzic do utraty stuchu.

Osoby postronne pozostawia¢ w bez-
piecznej odlegtosci od strefy pracy. Kaz-
da osoba przebywajaca w strefie pracy
powinna nosi¢ srodki ochrony osobi-
stej. Lecgce okruchy obrabianego detalu
lub czgsteczki ztamanego osprzetu mogaq
spowodowac skaleczenie nawet poza bez-
posrednim obszarem pracy.

Ustawi¢ obrabiany detal w imadle lub

unieruchomi¢ w inny odpowiedni spo-
s6b.

Nie wywiera¢ nacisku bocznego dla za-
trzymania obracajacej sie tarczy po wy-
taczeniu maszyny.

Maszyne prowadzi¢ w kierunku obrabia-
nego detalu tylko w stanie wigczenia.

k) Trzymac obrabiany detal poza obrebem

dziatania obracajacego sie przyrzadu. W
razie utraty kontroli nad elektronarzedziem,
kabel zasilajgcy moze zostac przeciety lub
moze wciggngc dfon lub catg reke w prze-
strzen obracajgcego sie instrumentu.
Nigdy nie odkladaé urzadzenia przed
catkowitym zatrzymaniem si¢ osprzetu.
Obracajgcy sie osprzet moze zahaczyc sie
0 podfoze i spowodowac utrate kontroli.

m) Nie nosi¢ elektronarzedzia znajdujacego

sie w stanie pracy. Przypadkowy kontakt
obracajgcego przyrzadu z ubraniem moze
Je wciggnac i zranic ciato.

n) Czyscic¢ regularnie otwory wentylacyjne

elektronarzedzia. Wentylator silnika elek-
trycznego zasysa pyt w obudowie, a nad-
miernie nagromadzenie sie pytu metalowe-
go moze zagrozi¢ porazeniem prgdem.

o) Nie uzywac elektronarzedzia blisko ma-

terialébw palnych. Iskry mogq zapali¢ te
materiaty.

p) Nie uzywac osprzetu, ktéry wymaga pty-

noéw chtodzacych. Uzywanie wody lub in-
nych ptynnych $rodkéw chtodzacych moze
spowodowac porazenie lub udar pradem.
Maszyna przeznaczona jest tylko do po-
lerowania suchego.

Elektronarzedzia uzywac¢ tylko zgodnie
z jego przeznaczeniem. Wszelkie inne
zastosowanie roznigce sie od opisane-
go w niniejszej instrukcji uwazane jest
za nieprawidlowe. Odpowiedzialnos¢ za
wszelkie uszkodzenia lub urazy wynikajg-
ce z niewfasciwego zastosowania ponosi
uzytkownik, a nie producent.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci
za dokonane przez uzytkownika zmiany
w elektronarzedziu lub za uszkodzenia
spowodowane tego rodzaju zmianami
Przy pracy w srodowisku zapylonym
otwory wentylacyjne maszyny nalezy
otrzymywac¢ w stanie czystym. W razie
potrzeby oczyszczenia otworéw z pytu,
najpierw wylaczy¢ zasilanie i uzywac
przedmiotéw niemetalowych do usu-
wania pylu, uwazajac by nie uszkodzi¢
detali wewnetrznych elektronarzedzia.
Elektronarzedzie przegrzewa sie przy ob-
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nizonym chtodzeniu na skutek zapylonych
otworow wentylacyjnych.

= Elektronarzedzia nie uzywa¢ na wolnym
powietrzu w pogodzie deszczowej, w
srodowisku wilgotnym (po deszczu)
lub blisko tatwopalnych ptynéw i ga-
z6w. Miejsce pracy powinno by¢ dobrze
oswietlone.

Inne wskazowki dotyczace bezpieczen-
stwa wszystkich operacji

Odbicie (zwrotny udar) oraz zwigzane z nim
wskazowki bezpieczenstwa

Odbicie elektronarzedzia wystepuje w wyniku
zakleszczenia lub zablokowania obracajacej sie
tarczy, tarczy elastycznej (podktadek), szczotek
drucianych lub innych akcesoriéw w obrabia-
nym materiale. Zablokowanie powoduje gwat-
towne zatrzymanie obracajacego sie osprzetu,
co sprawia, ze elektronarzedzie w sposob nie-
kontrolowany zostaje gwattownie odrzucone w
kierunku przeciwnym do obrotéow osprzetu w
punkcie zakleszczenia.

Odrzut elektronarzedzia jest wynikiem niewta-
Sciwego uzytkowania i/lub niepoprawnej eks-
ploataciji, lub niewtasciwych warunkéw pracy z
elektronarzedziem i mozna go unikna¢ stosujac
zalecenia opisane ponizej.

a) Trzymaé¢ mocno elektronarzedzie i za-
chowaé¢ odpowiednia pozycje ciata i
ustawi¢ rece w sposob umozliwiajacy
opanowanie sity odrzutu. Korzystaé
zawsze z dodatkowego uchwytu, jesli
elektronarzedzie jest wyposazone w
taki uchwyt, co umozliwia najwieksza
kontrole nad sitq odrzutu lub momentu
bezwtadnosci podczas rozruchu. Jesli
zostang zastosowane odpowiednie $rod-
ki zapobiegawcze operator jest w stanie
opanowac sity momentu bezwtadnosci lub
odrzutu.

b) Nigdy nie zbliza¢ dtoni do obracajacego
sig osprzetu. Akcesoria mogg odbic sie w
strone zblizonej reki.

c) Nie ustawia¢ sie w obszarze, do ktore-
go elektronarzedzie mogtoby przesunaé
sie¢ w wyniku odrzutu. Odrzut uruchamia
elektronarzedzie w kierunku przeciwnym
do ruchu tarczy szlifujigcej, w miejscu za-
blokowania.

d)Obrabia¢ ze szczegdlng ostroznoscia
narozniki, ostre krawedzie itp. Unikac¢
odbijania i blokowania osprzetu w de-
talu. Narozniki, ostre krawedzie utatwiajg
zablokowanie osprzetu, co moze spowodo-

wac utrate kontroli lub spowodowac odrzut
elektronarzedzia.

e)Nie uzywac tarcz tancuchowych lub cyr-
kulacyjnych do obrobki drewna. Przy-
bory te czesto powodujg odbicie lub utrate
kontroli nad elektronarzedziem.

Specyficzne wskazéwkibezpieczenstwa
przy szlifowaniu papierem $ciernym
a)Nie uzywac zbyt duzych arkuszy papie-
ru sciernego; przestrzega¢ wskazéwek
producenta odnosnie rozmiaréw papie-
ru sciernego. Arkusz Scierny wystajgcy
poza tarczg elastyczng zagrozony jest ro-
zerwaniem i tym samym moze spowodo-
wac blokade, zerwanie papieru $ciernego
lud odbicie.

Zapoznanie sie z
elektronarzedziem

Przed rozpoczeciem pracy elektronarzedziem
nalezy zapozna¢ sie wszystkimi szczegotami
operacyjnymi i warunkami bezpieczenstwa.
Uzywac elektronarzedzia i osprzetu wytacznie
zgodnie z ich przeznaczeniem. Kazde inne za-
stosowanie jest stanowczo zakazane.

PODSTAWOWE ELEMENTY ELEKTRO-
NARZEDZIA DO WSZELKICH MOZLI-
WYCH ZASTOSOWAN

Gniazdo tozyskowe

Rekojes¢ przednia

Przycisk blokady (z zatrzaskiem)
Maszyna napedowa

Wytacznik

Ustalacz

Wkret ograniczajacy

Wrzeciono

. Sprezyna

10.Kréciec do odprowadzana pytu
11. Obudowa ostonowa
12.Szczotka

13.Pierscien Segera

14.Kotnierz oporowy

15.Tarcza podstawkowa
16.Nakretka mocujaca

17.Tarcza elastyczna

18.Papier scierny

19. Regulator elektroniczny obrotow
20.Kotnierz oporowy

21.Tarcza diamentowa odcigzona *
22.Tuleja oporowa

23.Tarcza elastyczna M14 *

©eNOOTrWN =
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24 Waz do odkurzacza
25.Podkiadka szlifierska do wykonczeniowe
go szlifowania na sucho *
26.Klucz specjalny
* Przedstawione na rysunkach lub opisane w in-
strukcji obstugi przyrzady dodatkowe nie wcho-
dzg w sktad ukompletowania.

PRZYRZADY WSPOLPRACUJACE Z
TYM ELEKTRONARZEDZIEM

Arkusze $ciernedo @200 mmdoSM 1212CES

Plus;

Arkusze $cierne do @225 mm  do
SMA 1212CES Plus;

Krazki siatki $ciernej @200 mm do
SM 1212CES Plus;

Krazki siatki Sciernej @225 mm do

SMA 1212CES Plus;

Tarcze diamentowe o rézniej wielkosci ziaren
max. @7” (max 0,5 kg);

Podktadki szlifierskie do wykonczeniowego
szlifowania na sucho max. @7” z zamknigciem
przylepnym;

Tarcza elastyczna o gwincie M14 z zamknie-
ciem przylepnym.

Wskazowki pracy

Niniejsze elektronarzedzia zasilane sg tylko
jednofazowym napieciem zmiennym. Posia-
dajg podwdjng izolacje zgodnie z EN 60745-1
i IEC 60745-1 i mozna je podtgczac¢ do gniazd
bez zaciskéw ochronnych. Zakiécenia radiowe
odpowiadajg wymogom Dyrektywy dotyczacej
kompatybilnosci elektromagnetycznej.
Niniejsze elektronarzedzia przeznaczone jest w
zasadzie do szlifowania sufitéw i Scian, na kto-
rych potozono szpachlowanie gipsowe, do szli-
fowania powierzchni szpachlowanych z kartonu
gipsowego, jak réowniez do usuwania resztek
farby, tapet i kleju za pomocg papieru scierne-
go.

Przy zastosowaniu odpowiedniego przyrzadu
maszyny mozna uzywa¢ do czyszczenia po-
wierzchni kamiennych i betonowych.

Niniejsze elektronarzedzia nie jest przeznaczo-
ne do CIECIA!

A UWAGA: Uzytkowanie niniejszego

elektronarzedzia wraz z osprzetem odmien-
nym od opisanego, moze doprowadzi¢ do wy-
padku przy pracy. Mozliwo$¢ podtgczenia do
elektronarzedzia jakiegos$ narzedzia robocze-
go, nie oznacza, ze maszyna zostata zapro-
jektowana do wspotpracy z tym narzedziem!

Wszelkie stosowanie elektronarzedzia z przy-
borami odmiennymi od opisanych oraz wszel-
kie wynikajace z tego ryzyka dla Waszego
zdrowia stanowig spoczywajaca na WAS OD-
POWIEDZIALNOSC!

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY

= Sprawdzi¢, czy napiecie sieci elektrycznej
odpowiada wartosci napiecia podanej na ta-
bliczce znamionowej elektronarzedzia.

= Upewni¢ sie co do sprawnosci kabla zasilania
i wtyczki. W razie uszkodzenia kabla zasila-
nia, wymiany nalezy dokona¢ producent lub
jego specjalista, aby unikna¢ ewentualnych
niebezpieczenstw podczas wymiany.

A UWAGA: Zawsze wytaczac elektrona-

rzedzie i wyjmowac wtyczke z gniazda przed
przystapieniem do dokonania nastawienia,
regulacji, obstugi lub konserwacji, badz w ra-
zie zaniku spadku napigcia zasilajacego.

= W razie oddalenia strefy pracy od zrédia za-
silania, stosowac nalezy mozliwie najkrotszy
przedtuzacz o odpowiednim przekroju.

= Sprawdzi¢ czy dodatkowy uchwyt zostat usta-
wiony prawidtowo i doktadnie dokrecony.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY ELEK-
TRONARZEDZIEM

ODPROWADZENIE PYLU

A UWAGA: Przed rozpoczeciem pracy
szlifierkg obowigzkowo podtaczy¢ jq do odku-
rzacza klasy ,M*.
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W razie uzywania filtréw i torebek do odkurza-
cza, ktore nie sg fabrycznie przeznaczone do
zbierania tworzacego sie podczas szlifowania
na sucho pytu, jego ilos¢ w powietrzu wzrasta.
Przy dtugotrwatej pracy w powietrzu nagromadzi
sie tyle powietrza, ze moze spowodowac uszko-
dzenie uktadu oddechowego uzytkownika.

PODLACZENIE DO ODKURZACZA

W odkurzaczu umiesci¢ specjalng torebke do
gromadzenia pytu wydzielajacego sie podczas
szlifowania na sucho, zgodnie z zaleceniami za-
wartymi w instrukcji obstugi.

Przeprowadzi¢ waz odkurzacza (24) przez usta-
lacz (6).

Podtaczy¢ waz odkurzacza (24) do kroéca (10)
ptaszcza ostonowego (11).

Zaleca sie uzytkowanie elektronarzedzia wraz
z odkurzaczami SPARKY, gwarantuje to uzy-
skanie optymalnych wynikéw w odprowadzaniu
pytu powstajacego w trakcie pracy.

ZASTOSOWANIE DODATKOWYCH
PRZYRZADOW

Dla Panstwa utatwienia elektronarzedzie dostar-
cza sie wraz z zamontowanym ustalaczem (6).
Przeznaczeniem ustalacza jest zapewnienie
dodatkowe ustalenie weza odkurzacza do elek-
tronarzedzia.

Ustalacz (6) zamontowano do maszyny nape-
dowej (4).

Zamocowa¢ waz odkurzacza w ustalaczu (6).

Z uwagi na to, ze ustalacz (6) przeznaczono
do okreslonego typa weza do odkurzacza (24)
mozliwe sg przypadki, gdy waz moze sie poru-
sza¢ w ustalaczu (6) i w przyrzadach, w ktorych
mozna go stabilnie zamocowaé. Szczegédt ten
nie wywotuje zadnej zmiany w uzyciu elektro-
narzedzia.

WYBOR OSPRZETU | PRZYGOTOWA-
NIE DO PRACY

Wybdr odpowiedniego przyrzadu zalezy od
zaktadanej operacji. Wiekszos$¢ operacji. Ktore
mozna wykonywac¢ niniejszym elektronarze-
dziem to:

- szlifowanie papierem Sciernym (18) lub siatkg
Scierng;

- czyszczenie tarczg diamentowg (21);

- szlifowanie wykonczeniowe podktadkami szli-
fierskimi do szlifowania wykonczeniowe na su-
cho max. @7” i zamykanie przylepne.
Zapoznac¢ sie uwaznie z trescig instrukcji przy-
gotowania elektronarzedzia do pracy odpowied-

nim przyrzagdem.

Wykonywa¢ doktadnie i precyzyjne opisane
czynnosci zaktadania, wymiany i demontazu
odpowiednich przyrzadéw.

ROZRUCH - ZATRZYMANIE

Szlifierka zabezpieczona jest przed samorzut-
nym wigczeniem

Rozruch: Nastawi¢ zaktadane obroty obracajac
regulator elektroniczny (19). Przesuna¢ do przo-
du przycisk rozruchu (5).

Zatrzymanie: Przesuna¢ do tylu przycisk rozru-
chu (5).

REGULACJA ELEKTRONICZNA OBRO-
TOW

Obracajac regulator elektroniczny (19), znajdu-
jacy sie na tylnej stronie szlifierki, mozna ptynnie
regulowac obroty.

Zakres regulacji wynosi od n = 240 min™' do
1250 min' zgodnie z ponizszg tablica:

Predkos¢, min-

240
400
570
740
910
1080
1250

Pozycja regulatora

@TMTMOOm>

Zalecane pozycje regulatora do réznych zakre-
séw zastosowania zob. ponizej:

Zakres zastosowania Pozycja requlatora

1. Szlifowanie szpachlowki
papierem sciernym E-G
2. Szlifowanie drewna i czyszczenie
powtok z laku lub farby D-G
3. Szlifowanie metalu papierem
Sciernym
4. Czyszczenie zgrubne, szlifowanie
metalu lub kamienia G

E-G

Maszyna zostata zaopatrzona w dwupdtokreso-
wa elektronike statg tachometryczng do:

- plynnego rozruchu i ograniczenia pradu roz-
ruchowego.

- wstepnego doboru i regulacji obrotéw oraz
podtrzymania statych obrotéw przy obcigzeniu.
- Zabezpieczenie przed krétkotrwatym przecig-
zeniem (zakleszczenie tarczy). Dla wznowienia
pracy nalezy wyfaczy¢ i ponownie wigczy¢ wy-
tacznik.

- Zabezpieczenie przed dtugotrwatym przecig-
zeniem (ochrona temperaturowa wytgczajgca
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maszyne w celu ochrony silnika elektrycznego
przed niedopuszczalnym przegrzaniem). Po
uruchomieniu zabezpieczenia maszyna nie jest
zdolna do pracy. W celu wznowienia pracy nale-
zy wylgczy¢ i ponownie wigczy¢ wytgcznik.

- Zabezpieczenie przed samorzutnym wigcze-
niem po wznowieniu zasilania po zaniku na-
piecia. Do wznowienia pracy nalezy wytgczy¢ i
ponownie wigczy¢ wytacznik.

MONTAZ UKOMPLETOWANIA | NARZE-
DZI ROBOCZYCH

Przy zaktadaniu narzedzi szlifierskich (przybo-
réw) ustali¢ wrzeciono (1) na szlifierce wciska-
jac w tym celu przycisk (3), umieszczony na
skrzynce redukcyjnej.

A UWAGA: Nie wolno wciskac przyci-
ska (3) przy obracajacym sie wrzecionie (1).

SZLIFOWANIE PAPIEREM SCIERNYM

Wybér papieru $ciernego zalezy od zakfada-
nej jakosci powierzchni. Do zgrubnych operac;ji
stosowany jest papier $cierny o wiekszych zia-
renkach, a do precyzyjnych i wykonczeniowych
operacji zmierzajacych do uzyskania gtadzi po-
wierzchni stosowany jest papier $cierny o drob-
nych ziarenkach.

Zaleca sie stosowanie oryginalnych materiatéw
pomocniczych SPARKY, specjalnie zaprojekto-
wanych dla uzyskania optymalnych wynikéw.
Uzywacé tylko arkuszy samoprzylepnych z za-
mknieciem przylepnym.

Nie uzywac papieru $ciernego o $rednicy wiek-
szej niz maksymalnie dopuszczalna dla elektro-
narzedzia.

MONTAZ PRZYRZADOW DO SZLIFO-
WANIA PAPIEREM SCIERNYM

Precyzyjne i doktadne wykonanie procedur opi-
sanych nizej jest gwarancjg pracy niezawodnej
i bezpiecznej elektronarzedziem. Wszystkie
instrukcje sgq wazne i powstaty w oparciu o do-
$wiadczenie nagromadzone w procesach pro-
jektowania i eksploatacji elektronarzedzi z opi-
sanym przeznaczeniem.

1. Upewni¢ sie, ze sznur zasilajgcy zostat
wyjety z gniazda sieci zasilania.

2. Obréci¢ maszyne tak by umozliwi¢ dostep
do obszaru narzedzia roboczego. Zaleca sie
ustawienie i zamocowanie maszyny w stanie
nieruchomym. W ten sposéb powstaje mozli-

wos$¢ postugiwania sie oburgcz dla wiekszej wy-
gody i pewnosci montazu.

3. Postugujac sie szczotka i migkka Scierkg
oczysci¢ gwint i powierzchnie czotowg wrzecio-
na (8).

4. Z ukompletowania maszyny pobrac¢ zesta-
wienie do pracy papierem sciernym.

5. Postugujac sie szczotka i migkka scierkg
oczysci¢ powierzchnie czotowe i otwor kotnierza
oporowego (14) oraz czota tarczy podstawko-
wej (15). Kotnierz oporowy (14) jest kotnierzem
0 mniejszej grubosci taczne;j..

6. Zamontowa¢ Kkotnierz oporowy (14) do
wrzeciona (8) zachowujgc orientacje - rowne
czoto ma przylgna¢ do kotnierza wrzeciona (8).
W przypadku niewtasciwego doboru kotnierza
(14) odprowadzenie pytu ulegnie pogorszeniu.

7. Upewni¢ sie, ze miedzy czotem wrzecio-
na (8) a czotem kotnierza (14) nie ma wtracen,
obcych ciat naruszajacych kontakt czotowy.
Obecnos¢ obcych ciat i naruszenie kontaktu
czotowego sg przestankami powodujacymi nie-
dokfadny ruch narzedzia roboczego i pojawienie
sie drgan, skutkuje niezadowalajaca jakoscig
obrabianych powierzchni.

8. Zamontowac tarczy podstawkowej (15) na
kotnierz oporowy (14) upewniajac sie, ze mie-
dzy czotami nie ma zadnych obcych ciat.

9. Nakreci¢ nakretke mocujaca (16) do usta-
lenia nieruchomo tarcze podstawkowg (15) do
wrzeciona (8) maszyny. Przestrzega¢ obowigz-
kowo orientacji nakretki mocujacej (16), jak
wykazano na rys. A. W razie nieprzestrzegania
orientacji nakretki mocujacej (16) nie sposéb
unieruchomi¢ bezpiecznie tarczy podstawko-
wej (15).

10 Wcisng¢ przycisk blokujacy (3) i obroci¢
tarcze podstawkowg (15) w kierunku wskazow-
ki zegara az przycisk wpadnie i zablokuje ruch
wrzeciona (8).

11.Za pomocg dostarczonego w ukompleto-
waniu specjalnego klucza (26) zakreci¢ do opo-
ru nakretke mocujaca (16).

12.Zwolni¢ przycisk blokujacy (3) upewnic¢ sie,
ze powrdcit do pozycji wyjsciowej i nie blokuje
ruchu wrzeciona (8). W razie potrzeby obroci¢
lekko reka wrzeciono (8), w celu odblokowania
przyciska blokujacego (3) i powrotu do pozycji
wyjsciowe;j.

13.Usung¢ specjalny klucz(26).

14.Pobrac tarcze elastyczng (17i ustawi¢ na
tarcze podstawkowg (15), zapewniajac dopa-
sowanie miedzy otworami tarczy podstawko-
wej (15) i otworami tarczy elastycznej (17) - dla
polepszenia odprowadzenia pytu. Wiasciwe
odprowadzenie pylu warunkuje dobrg jakos$¢
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obrabianej powierzchni.

ZAKLADANIE PAPIERU SCIERNEGO

Elektronarzedzie dostarcza sie w stanie zmon-
towanym. Uzytkownik powinien tylko zatozy¢
wybrang tarcze w postaci papieru $ciernego i
sprawdzi¢, czy nakretke mocujaca (16) jest wia-
Sciwie dokrecona.

1. Upewni¢ sie, ze sznur zasilajacy zostat
wyjety z gniazda sieci zasilania.

2. Obroci¢ maszyne tak by umozliwi¢ dostep
do obszaru narzedzia roboczego. Zaleca sie
ustawienie i zamocowanie maszyny w stanie
nieruchomym. W ten sposéb powstaje mozli-
wos$¢ postugiwania sie oburgcz dla wiekszej wy-
gody i pewnosci montazu.

3. Za pomocg dostarczonego w ukompleto-
waniu specjalnego klucza (26) zakreci¢ do opo-
ru nakretke mocujacg (16),

4. Ustawi¢ wybrang tarcze w postaci papieru
Sciernego starajac sie zapewni¢ jej usytuowa-
nie koncentryczne wzgledem tarcz elastycznej
i podstawkowej.

5. Zapewni¢ dopasowanie otworéw w papie-
rze sciernym i otworow tarczy elastycznej (17)
- dla polepszenia odprowadzenia pytu. Wtasci-
we odprowadzenie pytu warunkuje dobrg jakos¢
obrabianej powierzchni.

6. Wcisng¢ czotowo wybrany papier Scierny
(18) do tarczy elastycznej (17) dla zapewnienia
maksymalnie skutecznego uchwytu arkuszy sa-
moprzylepnych z zamknieciem przylepnym.

7. Obréci¢ maszyne tak by papier $cierny zo-
stat skierowane do podtogi pomieszczenia.

8. Wigczy¢ kabel zasilania do sieci elektrycz-
nej.

9. Ustawi¢ regulator elektroniczny (19) w po-
zycji G. Przesuwajac przycisk rozruchu (5) do
przodu wigczy¢ maszyne.

10.Odstawi¢ maszyne by pracowata okoto
minuty na biegu jalowym, uwazajac by zespot
roboczy nie wchodzit w kontakt z powierzchnia.

11. W przypadku stwierdzenia wzrostu drgan
lub innych oznak nietypowych dla pracy maszy-
ny, niezwtocznie zatrzymaé maszyne i poszukac
przyczyny. W razie nieustaleni przyczyny zwré-
ci¢ sie do najblizszego autoryzowanego serwi-
su SPARKY. Praca niesprawng maszyng moze
spowodowaé wypadek!

12.Po stwierdzeniu braku niesprawnosci -
mozna podja¢ pace maszyna.

WYMIANA PAPIERU SCIERNEGO

1. Upewni¢ sie, ze sznur zasilajgcy zostat
wyjety z gniazda sieci zasilania.

2. Obroéci¢ maszyne tak by umozliwi¢ dostep
do obszaru narzedzia roboczego. Zaleca sie
ustawienie i zamocowanie maszyny w stanie
nieruchomym. W ten sposéb powstaje mozli-
wos$¢ postugiwania sie oburgcz dla wiekszej wy-
gody i pewnosci montazu.

3. Usung¢ zuzyty arkusz papieru sciernego
(18) przez $ciggniecie (odklejenie) z tarczy ela-
stycznej (17).

4. Dokona¢ krokéw (czynnosci) od 4 do 12
rozdziatu “Zaktadanie papieru sciernego”.

DEMONTAZ PRZYRZADOW DO SZLI-
FOWANIA PAPIEREM SCIERNYM

1. Upewni¢ sie, ze sznur zasilajacy zostat
wyjety z gniazda sieci zasilania.

2. Obroéci¢ maszyne tak by umozliwi¢ dostep
do obszaru narzedzia roboczego. Zaleca sie
ustawienie i zamocowanie maszyny w stanie
nieruchomym. W ten sposéb powstaje mozli-
wos$¢ postugiwania sie oburacz dla wiekszej wy-
gody i pewnosci montazu.

3. Usuna¢ arkusz papieru $ciernego (18).

4. Usung¢ tarcze elastyczng (17) przez
Sciggniecie (odklejenie) z tarczy podstawko-
wej (15).

5. Wecisng¢ przycisk blokujacy (3) i odrecznie
obroci¢ przyrzad roboczy w kierunku wskazowki
zegara az przycisk blokujacy wpadnie i zabloku-
je wrzeciono. Odkreci¢ nakretke mocujaca (16)
uzywajgc dostarczonego w ukompletowaniu
specjalnego klucza. Po odkreceniu nakretki mo-
cujgcej (16) upewnic sie, ze przycisk blokujacy
(3) powrdcit do pozycji wyjsciowej i nie blokuje
ruchu wrzeciona (8). Jezeli przycisk blokujacy
(3) nadal blokuje wrzeciono (8), obréci¢ lekko
wrzeciono az przycisk blokujacy uwolni sie i po-
wréci do swej pozycji wyjsciowe;j.

6. Usung¢ tarcze podstawkowg (15) i kot-
nierz oporowy (14).

STOSOWANIE SIATKI SCIERNEJ

Stosowanie sieci Sciernej jest catkowici iden-
tyczne jak stosowanie papieru $ciernego.
Zapoznac¢ sie z odpowiednig informacjg w cze-
Sci paragraféw dotyczacych papieru $ciernego i
wykona¢ dokfadnie opisanych czynnosci.

CZYSAZCZENIE TARCZA DIAMENTO-
WA

Dobér tarczy diamentowej (21) zalezy od obra-
bianego materiatu, jakosci docelowej powierzch-
ni i in. Srednica maksymalna tarczy diamento-
wej wspotpracujacej z maszyng wynosi 77 (~178
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mm). Ciezar maksymalny tarczy diamentowej
nie moze przekraczaé 0,5 kg. Srednica otworu
tarczy diamentowej @22,23 mm. Nie jest do-
puszczalne stosowanie tarcz o $rednicy odbie-
gajacej od wymaganej $rednicy otworu.

ZAKLADANIE TARCZY DIAMENTOWEJ

1. Upewni¢ sie, ze sznur zasilajgcy zostat
wyjety z gniazda sieci zasilania.

2. Obroci¢ maszyne tak by umozliwi¢ dostep
do obszaru narzedzia roboczego. Zaleca sie
ustawienie i zamocowanie maszyny w stanie
nieruchomym. W ten sposéb powstaje mozli-
wos$¢ postugiwania sie oburgcz dla wiekszej wy-
gody i pewnosci montazu.

3. W razie uzytkowania elektronarzedzia z
innym przyborem - nalezy go odsung¢ wykonu-
jac czynnosci opisane w odpowiednim rozdziale
dotyczacym uzytego przyboru.

4. Postugujac sie szczotkg i miekkg Scierka
oczysci¢ gwint i powierzchnie czotowg wrzecio-
na (8).

5. Pobrac¢ kotnierz (20) do pracy tarczq dia-
mentowa i umiesci¢ go czotowo na wrzecionie
(8). Uwaga - kotnierz (20) do pracy tarcza dia-
mentowa rozni sie od kotnierza (14) do pracy
papierem sSciernym. Wizualna roznica miedzy
kotnierzami polega na ich grubosci — kotnierz do
pracy tarczg diamentowg jest grubszy. Kotnierz
oporowy (20) jest kotnierzem o wigkszej facznej
grubosci. W przypadku niewtasciwego wyboru
kotnierza proces roboczy staje sie niemozliwym
z uwagi na zbyt duze wystawanie wrzeciona
nad powierzchnig roboczg tarczy diamentowej

6. Upewni¢ sie, ze miedzy czotem wrzeciona
(8) a kotnierzem (20) nie ma wtrgcen, obcych
ciat, naruszajacych kontakt czotowy. Obecnos¢
obcych ciat i naruszenia kontaktu czotowego
powodujg niedoktadnos¢ ruchu narzedzia robo-
czego i pojawienie sie drgan, co skutkuje nieza-
dowalajaca jakoscig obrabianych powierzchni.

7. Ustawi¢ tarcze diamentowa (21) tak by jej
otwér wszedt szczelnie w podstawe kotnierza
(20).

8. Nakreci¢ nakretke mocujacg (16) do
ustalenia nieruchomo tarcze diamentowg (21)
do wrzeciona (8) maszyny. Przestrzega¢ obo-
wigzkowo orientacji nakretki mocujacej (16), jak
wykazano na rys. B. W razie nieprzestrzegania
orientacji nakretki mocujacej (16) nie sposob
unieruchomi¢ bezpiecznie tarczy (21).

9. Wecisng¢ przycisk blokujacy (3) i obrocic¢
wrzeciono (8) w kierunku wskazowki zegara,
az przycisk blokujacy wpadnie i zablokuje ruchy
wrzeciona.

10.Za pomocg dostarczonego w ukompleto-
waniu klucza dokreci¢ mocno nakretke mocuja-
cg (16).

11. Uwolni¢ przycisk blokujacy (3) i upewni¢
sie, ze przycisk blokujacy powrdcit do pozyciji
wyjsciowej i nie blokuje ruchu wrzeciona (8). W
razie potrzeby obrocic lekko rekg wrzeciono (8)
lub tarcze diamentowg (21) ) dla odblokowania
przyciska blokujacego (3) i powrotu do swej po-
zycji wyjsciowej.

12.Usung¢ specjalny klucz.

13.0broéci¢ maszyne tak by tarcza diamento-
wa zostata skierowana do podiogi pomieszcze-
nia.

14.Wiaczy¢ kabel zasilania do sieci elektrycz-
nej.

15.Przesuwajac wytacznik (5) do przodu wig-
czy¢ maszyne.

16.0Odstawi¢ maszyne by pracowata okoto
minuty na biegu jalowym, uwazajgc by tarcza
diamentowa (21) nie wchodzita w kontakt z po-
wierzchnia.

17.W przypadku stwierdzenia wzrostu drgan
lub innych oznak nietypowych dla pracy maszy-
ny, niezwtocznie zatrzymac¢ maszyne i poszukacé
przyczyny! W razie nie ustalenia przyczyny nale-
zy zwrdcic sie do najblizszego autoryzowanego
serwisu SPARKY. Praca niesprawng maszyng
moze spowodowac wypadek!

18.W razie nie stwierdzenia niesprawnosci -
mozna przystapi¢ do pracy maszyna.

WYMIANA TARCZY DIAMENTPOWEJ

1. Upewni¢ sie, ze sznur zasilajacy zostat
wyjety z gniazda sieci zasilania.

2. Obroéci¢ maszyne tak by umozliwi¢ dostep
do obszaru narzedzia roboczego. Zaleca sie
ustawienie i zamocowanie maszyny w stanie
nieruchomym. W ten sposéb powstaje mozli-
wos$¢ postugiwania sie oburacz dla wiekszej wy-
gody i pewnosci montazu.

3. Wecisng¢ przycisk blokujacy (3) i obrocic
odrecznie tarcze diamentowg (21) w kierunku
wskazowki zegara, az przycisk blokujacy wpad-
nie i zablokuje ruchy wrzeciona (8). Odkreci¢
nakretke mocujaca (16) za pomocg specjalnego
klucza (26). Po odkreceniu nakretki upewnic sie,
ze przycisk blokujacy (3) powrdcit do swej pozy-
cji wyjsciowej i nie blokuje ruchu wrzeciona (8).
Jezeli przycisk blokujacy (3) nadal blokuje wrze-
ciono, obrdci¢ go lekko az uwolni sie i powrdci
do swej pozycji wyjsciowe;j.

4. Usung¢ tarcze diamentowa (21) i kotnierz
(20).

5. Oczysci¢ przybory do pracy tarczg dia-
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mentowa i przechowywac je do nastepnego za-
stosowania.

6. Wykonac kroki (czynnosci) od 4 do 18 roz-
dziatu ,Zaktadanie tarczy diamentowe;j”.

DEMONTAZ PRZYBOROW WSPOL -
PRACUJACYCH Z TARCZA DIAMEN-
TOWA

1. Upewni¢ sie, ze sznur zasilajgcy zostat
wyjety z gniazda sieci zasilania.

2. Obroci¢ maszyne tak by umozliwi¢ dostep
do obszaru narzedzia roboczego. Zaleca sie
ustawienie i zamocowanie maszyny w stanie
nieruchomym. W ten sposéb powstaje mozli-
wos$¢ postugiwania sie oburgcz dla wiekszej wy-
gody i pewnos$ci demontazu.

3. Wykona¢ kroki (czynnosci) od 3 do 5 roz-
dziatu ,Wymiana tarczy diamentowe;j”.

STOSOWANIE PODKLADEK DO SZLlI-
FOWANIA WYKONCZENIOWEGO

Stosowane sg wykonczeniowe podkiadki szli-
fierskie (25) do szlifowania na sucho, wyposa-
zone w uktad samoprzylepny z zamknieciem
przylepnym i tarczg elastyczna.

Dobodr wykonczeniowej podktadki szlifierskiej
(25) zalezy od docelowej jakosci powierzch-
ni. Dla uzyskania ostatecznego wygladu po-
wierzchni najczesciej stosowano kilka wykon-
czeniowych podktadek szlifierskich o réznej
ziarnistosci, poczynajac od bardziej grubszych
zmierzajac do bardziej delikatnych podkiadek
(wielkos¢ ziarna).

Srednice podktadki szlifierskie (25) i tarczy ela-
stycznej powinny by¢ jednakowe.

Sprawdzac regularnie stan uktadu do samoprzy-
lepnosci z zamknieciem przylepnym tarczy ela-
stycznej (23). Uklad zamknigcia przylepnego z
hakami uszkodzonymi i zuzytymi jest przestankg
do niewtasciwego umocowania podkfadek szli-
fierskich, stad i prawdopodobienstwo wypadku
przy pracy. Nie pracowac tarczami elastycznymi
z uszkodzonym systemem samoprzylepnym z
zamknigciem przylepnym.

ZAKLADANIE PODKLADKI DO SZLIFO-
WANIA WYKONCZENIOWEGO

1. Upewni¢ sie, ze sznur zasilajgcy zostat
wyjety z gniazda sieci zasilania.

2. Obroci¢ maszyne tak by umozliwi¢ dostep
do obszaru narzedzia roboczego. Zaleca sie
ustawienie i zamocowanie maszyny w stanie
nieruchomym. W ten sposob powstaje mozli-
wos¢ postugiwania sie oburgcz dla wigkszej wy-

gody i pewnosci montazu.

3. W razie uzytkowania elektronarzedzia z
innym przyrzadem - nalezy go odsuna¢ wykonu-
jac czynnosci opisane w odpowiednim rozdziale
dotyczacym uzytego przyrzadu.

4. Postugujac sie szczotkg i miekkg Scierka
oczysci¢ gwint i powierzchnie czotowg wrzecio-
na (8).

5. Pobra¢ tuleje oporowg (22) i umiesci¢ jq
czotowo na wrzecionie (8).

6. Upewnic sie, ze miedzy czotem wrzeciona
(8) a tulejg (22) nie ma wtracen, obcych ciat, na-
ruszajacych kontakt czotowy. Obecnos¢ obcych
ciat i naruszenia kontaktu czotowego powodujg
niedoktadnos$¢ ruchu narzedzia roboczego i po-
jawienie sie drgan, co skutkuje niezadowalajaca
jakoscig obrabianych powierzchni.

7. Zamontowac tarczy elastycznej (23) na
wrzecionie (8) nakrecajac jg na gwint M14.

8. Wcisng¢ przycisk blokujacy (3) i obroci¢
odrecznie tarcze elastyczng (23) w kierunku
wskazowki zegara, az przycisk blokujacy wpad-
nie i zablokuje ruchy wrzeciona (8). Odkreci¢
nakretke mocujaca (16) za pomocg specjalnego
klucza (26). Po odkreceniu nakretki upewnic sie,
ze przycisk blokujacy (3) powrdcit do swej pozy-
cji wyjsciowej i nie blokuje ruchu wrzeciona (8).
Jezeli przycisk blokujacy (3) nadal blokuje wrze-
ciono, obrdci¢ go lekko az uwolni sie i powrdci
do swej pozycji wyjsciowe;j.

9. Zakreci¢ reka tarcze elastyczng (23) obra-
cajac ja w kierunku wskazéwki zegara.

10.Uwolni¢ przycisk blokujacy (3) i upewni¢
sie, ze przycisk blokujacy powrdcit do pozyciji
wyjsciowej i nie blokuje ruchu wrzeciona (8). W
razie potrzeby obrocic lekko rekg wrzeciono (8)
lub tarcze elastyczng (23) ) dla odblokowania
przyciska blokujacego (3) i powrotu do swej po-
zycji wyjsciowej.

11.Ustawi¢ wybrang podkiadke szlifierskag
(25) starajac sie zapewni¢ jej usytuowanie kon-
centryczne wzgledem tarczy elastycznej (23).
Zapewnienie koncentrycznosci jest przestankag
braku drgan w narzedziu, a stad i przestankg
lepszej jakosci obrabianej powierzchni.

12.0broci¢ maszyne tak by podktadka szli-
fierska (25) zostata skierowana do podtogi po-
mieszczenia.

13.Wiaczy¢ kabel zasilania do sieci elektrycz-
nej.

14.Przesuwajac przycisk rozruchu (5) do
przodu wigczy¢ maszyne.

15.0dstawi¢ maszyne by pracowata okoto
minuty na biegu jatowym, uwazajac by podktad-
ka szlifierska (25) nie wchodzita w kontakt z po-
wierzchnia.
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16. W przypadku stwierdzenia wzrostu drgan
lub innych oznak nietypowych dla pracy maszy-
ny, niezwtocznie zatrzymaé maszyne i poszukac
przyczyny W razie nie ustalenia przyczyny nale-
zy zwrocic sie do najblizszego autoryzowanego
serwisu SPARKY. Praca niesprawng maszyng
moze spowodowac wypadek!

17.W razie nie stwierdzenia niesprawnosci -
mozna przystapi¢ do pracy maszyna.

WYMIANA PODKLADKI DO SZLIFOWA-
NIA WYKONCZENIOWEGO

1. Upewni¢ sie, ze sznur zasilajgcy zostat
wyjety z gniazda sieci zasilania.

2. Obroci¢ maszyne tak by umozliwi¢ dostep
do obszaru narzedzia roboczego. Zaleca sie
ustawienie i zamocowanie maszyny w stanie
nieruchomym. W ten sposéb powstaje mozli-
wos$¢ postugiwania sie oburgcz dla wiekszej wy-
gody i pewnosci montazu.

3. Usung¢ uzywang podktadke do szlifowa-
nia wykonczeniowego (25).

4. Wykonac¢ kroki (czynnosci) od 11 do 17 w
rozdziale ,Zaktadanie podktadki do szlifowania
wykonczeniowego”.

DEMONTAZ PRZYRZADOW WSPOL.-
PRACUJACYCH Z PODKLADKA DO
SZLIFOWANIA WYKONCZENIOWEGO

1. Upewni¢ sie, ze sznur zasilajgcy zostat
wyjety z gniazda sieci zasilania, a uktad poda-
wania ptynéw nie jest pod cisnieniem.

2. Obroéci¢ maszyne tak by umozliwi¢ dostep
do obszaru narzedzia roboczego. Zaleca sie
ustawienie i zamocowanie maszyny w stanie
nieruchomym. W ten sposéb powstaje mozli-
wos$¢ postugiwania sie oburgcz dla wiekszej wy-
gody i pewnos$ci demontazu.

3. Wecisng¢ przycisk blokujacy (3) i obrocic¢
odrecznie zespot roboczy w kierunku wska-
z6wki zegara, az przycisk blokujacy wpadnie i
zablokuje wrzeciono. Po odkreceniu tarczy (23)
zwolni¢ przycisk blokujacy (3) i upewnic sie, ze
przycisk blokujacy powrdcit do swej pozycji wyj-
Sciowej i nie blokuje ruchu wrzeciona (8). Jezeli
przycisk blokujacy (3) nadal blokuje wrzeciono,
nalezy go obroci¢ lekko az uwolni sie i powrdci
do swej pozycji wyjsciowej.

4. Usunac tarcze elastyczng (23) i tuleje opo-
rowg (22).

5. Oczysci¢ przyrzady do pracy podkfadkami
do szlifowania wykonczeniowego i przechowy-
wac je do nastepnego zastosowania.

OBROBKA SCIAN | SUFITOW PAPIE-
REM SCIERNYM LUB SIATKA SCIER-
NA

Po calym obwodzie ptaszcza ostonowego (11)
umieszczono wieniec z szczotkg (12) o podwdj-
nym przeznaczeniu:

- Ustala pierwotny kontakt z obrabiang po-
wierzchnig. W ten sposob ptaszcz ostonowy
ustawia sie rownolegle do obrabianej powierzch-
ni zanim narzedzie weszto w kontakt roboczy z
powierzchnig oraz zapewnia réwnomierny kon-
takt narzedzia i obszaru pracy.

- Zapewnia zamkniecie pola obrabianego w
zamknietej komorze - zatrzymuje wytworzony
podczas pracy pyt zasysany przez uktad do
odprowadzania pytu i przez odkurzacz. W ra-
zie uszkodzenia, znieksztatcenia lub mocnego
zuzycia wienca ze szczotkg (12) on nie jest w
stanie spetnia¢ funkcji przeznaczenia. Nalezy
go niezwtocznie wymieni¢. Wieniec ze szczotkg
(12) mozna naby¢ w kazdym centrum serwiso-
wym SPARKY.

Nadmierny nacisk doprowadzitby do powstania
zadrapan spiralnych, wgtebien i nierébwnosci ob-
rabianej powierzchni. Ponadto zachodzi prze-
cigzenie transmisji maszyny i prawdopodobien-
stwo uszkodzenia maszyny.

Przez caly ten czas, kiedy gtowica szlifierska
jest w kontakcie z obrabiang powierzchnig, ma-
szyna napedowa musi by¢ w ruchu.

Glowica szlifierska musi sig porusza¢ réownomier-
nie po catym obszarze obrabianej powierzchni.
Zbyt wolne przesuniecie i jej zatrzymanie w jed-
nym miejscu wywotfa nierbwnomierne obrabia-
nie powierzchni, wgtebienie narzedzia i powsta-
nie wgtebien i nieréwnosci.

OBROBKA POWIERZCHNI TARCZA
DIAMENTOWA

Uzytkowanie tarczy diamentowej najczesciej
sprowadza sie do czyszczenia posadzek beto-
nowych lub kamiennych i wyktadzin nascien-
nych (cokot).

Nacisk, ktérym tarcza diamentowa (21) jest
przyciskana do powierzchni obrabianej, powi-
nien by¢ wystarczajgco duzy by podtrzymywano
ciagty kontakt roboczy. Nie naciska¢ nadmiernie
mocno. Nadmierny nacisk nie podwyzsza wy-
dajnosci. A nawet noze spowodowac uszkodze-
nie elektronarzedzia.
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OBROBKA POWIERZCHNI PODKLAD-
KA DO SZLIFOWANIA WYKONCZENIO-
WEGO

Wykonczeniowe podktadki szlifierskie do pole-
rowania na sucho (25) najczesciej stosowane
sg do nadania okreslonego wygladu zewnetrz-
nego (czyszczenie, od$wiezanie, gtadz, glanc)
wyktadzin podtogowych i nasciennych z deko-
racyjnych ptyt kamiennych (marmur, granit, wa-
pieniin.).

Nacisk, ktorym wykonczeniowa podktadka szli-
fierska (25) jest przyciskana do powierzchni
obrabianej, powinien by¢ wystarczajgco duzy
by podtrzymywano ciagty kontakt roboczy. Nie
naciska¢ nadmiernie mocno. Nadmierny nacisk
nie podwyzsza wydajnos$ci. Anoze spowodowac
uszkodzenie elektronarzedzia. Ponadto nad-
mierny nacisk moze uszkodzi¢ powierzchnig
obrabiang.

ZALECENIA

Podczas szlifowania nie naciska¢ maszyny do
powierzchni obrabianej, a nalezy jg poruszac
ptynnie.

Konserwacja

A UWAGA: Zawsze wytaczac elektrona-

rzedzie i wyjmowac wtyczke z gniazda sieci
przed dokonywaniem jakichkolwiek zabiegow
kontrolnych lub konserwacyjnych.

WYMIANA SZCZOTEK

Elektronarzedzie wyposazone jest w samowy-
taczajace sie szczotki. W przypadku zuzycia
szczotek, obie szczotki nalezy wymieni¢ jed-
noczesnie na oryginalne szczotki w serwisie
naprawczym SPARKY w ramach konserwac;ji
gwarancyjnej i pozagwarancyjne;j.

OGOLNE SPRAWDZENIE

Sprawdza¢ regularnie wszystkie elementy mo-
cujace upewniajgc sie, ze zostaty mocno docig-
gniete. W przypadku rozluznienia jakiegokol-
wiek wkretu, nalezy go niezwtocznie dokreci¢
dla unikniecia powstania sytuacji ryzykownych.
W razie uszkodzenia kabla zasilania, wymiane
nalezy wykona¢ u producenta lub w jego autory-
zowanym serwisie w celu uniknigcia ewentual-
nych komplikacji w wyniku wymiany.

CZYSZCZENIE

Dla bezpiecznej pracy nalezy zawsze utrzymy-
wac w czystosci elektronarzedzie i otwory wen-
tylacyjne.

Sprawdza¢ regularnie, czy w otworach wentyla-
cyjnych koto silnika elektrycznego lub w okolicy
przetgcznikdw nie przedostat sie pyt lub obce
przedmioty. Uzywa¢ miekkiego pedzla do usu-
wania nagromadzonego pytu. W celu ochrony
oczu podczas czyszczenia zaklada¢ okulary
ochronne.

Gdy trzeba oczysci¢ obudowe elektronarzedzia,
nalezy zastosowaC migkkg wilgotng S$cierke.
Mozna stosowac¢ takze tagodny srodek do my-
cia.

A UWAGA! Nie wolno stosowac spiry-
tusu, benzyny lub innych rozpuszczalnikow.
Nigdy nie stosowaé $rodkéw zracych do
czyszczenia czesci plastykowych.

A UWAGA! Nie wolno dopusci¢ do
przedostania sie wody do elektronarzedzia.

WAZNE! W celu zapewnienia bezpiecznej pra-
cy elektronarzedziem i jego niezawodnosci,
wszelkie czynnosci naprawcze, konserwacyjne i
regulacyjne (w tym kontrola i wymiana szczotek)
nalezy wykonywa¢ w autoryzowanych serwi-
sach naprawczych SPARKY, uzywajgc wytacz-
nie oryginalnych czgsci zamiennych.
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Gwarancja

Okres gwarancji elektronarzedzi SPARKY jest
okreslony w karcie gwarancyjnej produktu.
Usterki spowodowane normalnym zuzyciem,
przecigzeniem lub niewfasciwa obstuga, nie
podlegajg gwarancji.

Uszkodzenia wynikle z wady materiatowej lub
btedéw produkcyjnych zostang usuniete bez-
ptatnie w drodze naprawy lub wymiany urzadze-
nia.

Reklamacje uszkodzonych urzadzen SPARKY
zostang rozpatrzone jesli zostang dostarczone
w stanie w jakim stwierdzono wade, nie roz-
montowane, wraz z dokumentem zakupu i kartg
gwarancyjng do autoryzowanego serwisu lub
punktu sprzedazy.

Informacja

Przed uzyciem nalezy doktadnie przeczytac ni-
niejszg instrukcje.

Narzedzia SPARKY sg stale ulepszane w zwigz-
ku z tym otrzymany produkt moze nieznacz-
nie rézni¢ sie od tego ukazanego w niniejszej
instrukcji. Producent zapewnia sobie prawo do
wprowadzania zmian bez uprzedzenia.
Specyfikacja moze sie rézni¢ w zaleznosci od
kraju.

Oryginalna instrukcja obstugi
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CopepxaHue

BBEIEHUE ...ttt ettt e e e e et e e e e et a e e e e e e aateee e e e e e entaaeeeeeeeanaraneaeeeeaannnes
TexHu4Yeckne aaHHble
O6LuUpe ykasaHus Mo TexHKke 6e30nacHOCTM Npu paboTe C aNeKTPOMHCTPYMEHTaMM
[ononHuTenbHble ykasaHusl No TeXHUke 6e30MacHOCTM NPU UCMONb30BaHUN

LUTTACDOBAITBHBIX IMBLLIMH. ... eteeueeteeneeeeaeneeseeaneesueaseesseaseenseaneenseaneanseaneaneenneaneesneaneenseaneenneaneens
3HaKOMCTBO C 3NIEKTPOUHCTPYMEHTOM......
YkasaHusi no pabote .
L[0T AT ALY o) e OSSPSR R PSRt
LIE=ToX= L DRSSPSRt

PACMNAKOBKA

B cooTBeTcTBME C 06LIJ,eI'IpVIHHTbIMI/1 TEeXHONornamMu prl'lHOCGpVIVIHOFO npon3BoACcTBa, NOYTU He Cy-
LLleCTBYET pUCKa MNOJSIOMKU Bawero OJIEKTPOUHCTPYMEHTa, U OTCYTCTBUA Kakon-nmbo 13 ero yacTten.
Ecnu BbI Bce xe yCTaHOBUTE NoBpexaeHune, He VICI'IOJ'IbSyIZTe SJIEKTPOUHCTPYMEHT A0 TeX Nnop, noka
nedekTHas 4acTb He 6y,1:|eT 3aMeHeHa, a HencnpaBHOCTb - YCTpaHeHa. HaprJeHme 9TON PEKOMEH-
Oaunn MOXeT NpUBeCTU K Cepbe3HOMY TPyaAOBOMY UHLUMOEHTY.

CBOPKA

LnndpoBanbHas mMalumMHa NocTaBnseTcs B ynakoBaHHOM M COOpaHHOM BuAe, 3@ UCKIIOHYEHNEM LWnu-
doBanbHOro nucra.

BBepeHue

Hosonpuro6peTeHHbIi Bamu anektpouHcTpymeHT SPARKY npe3songet Bawwm oxuaanus. Ero npouns-
BO/CTBO MOAYMHSIETCS BbICOKMM cTaHdapTaMm kadectBa SPARKY, oTBevatowum ctporum TpeboBaHm-
M noTpebutens. YoobHbin ans o6cnyxuBaHns 1 6e3onacHbiv B 3KCrnyaTauum, 3TOT aNeKTPOUHCTPY-
MEHT Npw NpaBunbHOM ynoTpebneHun Byaet crnyxutb 6e30TkaszHo Jonrve roapl.

NPEOOCTEPEXEHUE!

MpoyTuTe BHUMATENBHO W LIENMKOM MHCTPYKLMIO MO IKCMyaTaumy nepes Ncnonb3oBaHnem
HoBorMpuobpeTeHHoro anekTpouHcTpymeHTa SPARKY. O6paTuTe cneuunansHoe BHUMaHWe Ha
naparpadgbl, 0603Ha4eHHbIM crioBoM “lNpenoctepexeHune”. Y Ballero anekTponHCTpyMeHTa
SPARKY mHoro ka4ecTB, koTopble obnerdatoT paboTy. MNpu paspaboTke 3TOro MHCTPYMEHTa
OCHOBHOE BHMMaHue Obino HanpasreHo Ha 6e30MacHOCTb, JKCNyaTaLMOHHbIE KavecTa u
HaAeXHOCTb, KOTopble obreryatoT ero 06CnyxnuBaHe 1 akcnyaTaumio.

OTOpOCHI ANEKTPUYECKMX U3OENUA Henb3si cobrpaTb BMecTe ¢ ObiToBbIMM oT6pocamn. OHu
[OIMKHBI ObITh PELMKINMPOBAHbLI HA MecTax, NpeAHasHa4YeHHbIX CneumnansHo AN 3TuX Lenen.
Mpocum oBpaTUTLCst K MECTHBIM BRACTSM UMW K HALLUEMy NpeacTaBUTENto ANs MOnyyYeHus
MHOPMaLMKN HAaCYET PELMKITMPOBAHUSI.

3ALLUTA OKPYXAIOLWEN CPE[bI

ﬁ He BbI6pacbiBaTb 3M1EKTPOUHCTPYMEHTLI BMecTe ¢ 6bIToBbIMU OTGpocamu!

Py Onsa npepoxpaHeHus Opr)KaIOLIJ,eﬁ cpenbl 3NEKTPOUHCTPYMEHTbI, MNpUHaAneXxHocTn wu

% YNaKOBKU OOSIKHbI ObITb nepepaGOTaHbl noaxogAawmnm o6pa30M AA NOBTOPHO NCNOSTIb30BaHUA
cogepxalumxca B HUX Matepuanos. [Ans obneryeHus npouecca peunknupoBaHna getanu,
cAenaHHble U3 NCKYCCTBEHHbIX MaTepuarnos, 0603HayeHbl COOTBETCTBYHOLLUM cnoco6om.
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OMNMUCAHHME CMMBOJIOB

Ha Tabnuuke ¢ gaHHbIMKM QNEKTPOMHCTPYMEHTa HaHeCeHbl cneunanbHble CMMBOIbI, coAepXXaline
Ba>XHY0 MHdOpMaLmo 0 npoaykKTe nnn MHCTPYKLUMK Mo NCNoJib30BaHUN.

[m]
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SM, SMA

[BoliHas nsonauns Ans 4ONONHUTENBHOW 3aLUMUTbI.

COOTBeTCTByeT peneBaHTHbIM eBpOI'IeIZCKI/IM AVNpeKTuBam.

COOTBeTCTByeT Tpe6OBaHMﬂM npasun TaMOXXEeHHOTo coto3a.

MpucoeanHuTenbHas pesbba wnuHaens M14.

Jlunyyee coeguHeHne (Tun “Benkpo®).

CooTtBetcTBYyeT TpebOBaHNSAM YKPAUHCKM HOPMATUBHBLIM JOKYMEHTaM.

O3HakombTECH C VIHCprKLl,I/IeI;I no aKcnnyartayun.

Mepviog npon3BoacTBa, rae NepeMeHHbIE CUMBOIbI O3HAYatoT:
YYYY - rog npovnsBoacTBea,

WW — oYepefHas kaneHgapHas Hegens.

LLnudoBanbHaa malumHa.
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TexHu4YeckKue gaHHble

SM 1212CES Plus SMA 1212CES Plus

1200 W
240-1250 min”
248 mm
Ma eTp abpasnBHOro nucta 225 mm
HvameTp oTBEpCTVA AN yAaNeHus Mnbiiv @35 mm
e3bba LWnuHaens M14
PUTHbIE pasMepsl
486 mm
250 mm
] 170 mm
EPTA npoueaypa 01/2014) 3,2 kg
60745-1) [O] I
LUunA O WYME U BABPALINAX
eHbl cornacHo EN 60745.
A-B3BeLLEHHbIN YyPOBEHb 3BYKOBOWM Harpy3kn L, 90 dB(A) 90 dB(A)
e ocTb K, "~ 3dB(A) 3 dB(A)
B3BELLEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOM MolHocTu L, 101 dB(A) 101 dB(A)
C 3dB(A). 3.dB(A)

oce K, 15 m
I onpeaeneH cornacHo . 6.2.7 EN 60745

1,56 m/s?

YKa3aHHbIVi B HACTOSILLYIO MHCTPYKLIMIO YPOBEHb BUOpaLMIA U3MepPeH B COOTBETCTBUMN C YCTaHOBIIEH-
Hyto EN 60745 meToanKy UCMbITaHUA U MOXET UCMONb30BaTbCS AN CPAaBHEHUS AMNEKTPOUHCTPYMEH-
TOB. YpOBeHb BMOpaLMin MOXET MCMONb30BaTbCA AN NPeABapUTENbHOM OLEHKN BO3AENCTBUS.

YKaszaHHbIli ypoBeHb BMGpaLUi AaH Npy YCNOBWUU WUCMOMb30BaHWS MHCTPYMEHTa Mo ero npsiMmomy
npefHasHayeHuto. B Tex crnyyasx, Korga aneKTPpOMHCTPYMEHT UCTMONb3yeTcs Ans ApYrux Lenen, ¢
APYTIMU MPUHAANEXHOCTAMU, YPOBEHb BUGPAaLIMA MOXET OTNMYaTLCS OT yKasaHHoro. B aTux cnyya-
AX YPOBEHb BO3AENCTBUA MOXKET 3HAUYUTENBHO BO3PacTM B pamkax obLuero nepuopa paGoTbl.

[Ins TOYHOWM OLIeHKN BO3AENCTBUSI BUOpauuii BO BpeMsi onpeaeneHHoro nepmoaa paborsl Heobxoau-
MO YYUTbIBaTb NMPOMEXYTKN BPEMEHW, B KOTOPbIE 3MEKTPONHCTPYMEHT BhIKIOYEH, TMBO XOTSA 1 BKIO-
YeH, HO haKTUYECKN HE UCMONb3YeTCs. ATO MOXET CYLLECTBEHHO COKpaTUTbL BO3AENCTBUSI BUOpaLIMN
B TeYeHMe Bcero nepuoga paboTbi.

CoxpaHsanTe aneKkTPONHCTPYMEHT U ero NPUHaANEXHOCTM B XOpoLleM cocTosHun. Bo Bpems paboTsl
cTapaviTeCb COXpaHsATb PYKV TEMMbIMU - 3TO MOMOXET YMEHbLUNTL BpeAHOe BO3AencTere npu pabote
C MOBbILLEHHOV B1bpaumen.

Mpw Oopyrnx onepaumsx, HanpuMmep pacnuny abpasvMBHbBIM AWCKOM MW 3a4MCTKE MPOBOMOYHBLIMM
LLleTKaMm, ypoBeHb BUOpaLMii MOXET OTNMYAaTLCS OT NPEACTaBNEHHbIX 3aMepoB.

Mbinb MaTepManoB, kak C Kpackvi C COAEpXaHWEM CBUHLIA, HEKOTOPbIX COPTOB APEBECUHbI, MUHepa-
TI0B U MeTansia MoXeT ObiTb BpeaHo Ansi 300poBbsi. [PUKOCHOBEHME K MbINV U NonagaHue nbinu
B AbIXaTenbHble MyTU MOXET BbI3BaTb anfepruyeckme peakumy n/vnm 3aboneBaHus AblxaTenbHbiX
nyTev onepaTopa WUinm HaxoasLierocsi B6nuau nepcoHana.

OnpepeneHHble BUAbI Mbinu, Kak 13 gy6a u Gyka, CHMTaTCs KaHLepOoreHHbIMU, 0CO6EeHHO, COBMECT-
HO C Mpvcagkamu Ans o6paboTkv ApeEBECUHbI (XpOMaT, CPEACTBO AMNs 3aLuTbl ApeBeCkHbI). MaTepu-
an c cogepxaHuem acbecta paspeluaetcs obpabaTtbiBaTb TONbKO CrieLuanucTam.
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= [1o BO3MOXHOCTV NPUMEHSITE OTCOC NbIfnN.
= CneauTe 3a XOpoLUen BEHTURAALNEN.

» PekomeHayeTcs Nonb3oBaTbCs AblxaTeNbHOM 3aUTHOM Mackom ¢ unbTpom knacca P2.
Cobnitopaiite geictytollve B Balueli ctpaHe npegnucaHus Ans obpabaTtbiBaeMbix MaTepuanos.

O6wme ykazaHuna
no 6ezonacHocTH
npu pabore c
3NEeKTPOUHCTpY-
MEeHTaMM

A NMPEOOCTEPEXEHMUE! MpouwuTait-
Te BCe npeaynpexaeHns U ykasaHusi no
6e3onacHocTu. HecobnodeHue mnpedynpe-
XO0eHul u ykaszaHul ro 6e3ornacHocmu Mo-
KXem rpusecmu K MOPaxXeHUr arekmpuye-
CKUM MOKOM, Om roxapa U/unu cepbesHble
paHeHus.

CoxpaHuTe Bce NpeaynpexaeHus n
yKa3aHus Ans AanbHenwero
Ucnonb30BaHusA.

TepmuH “anekmpouHcmpymeHm” 80 8cex yKa-
3aHHbIX HUXe npedyrnpexx0eHusix Kacaemcs ea-
wieao areKmpouHCmMpyMeHma, ¢ numaHuem om
cemu (c kabenem) u/unu 3reKMpPOUHCMPYMEHM
C numaHuemM om akKymynsmopHol 6amapeu
(6e3 kabers).

1) BesonacHocTb paboyero mecTta

a) Cogepxute paboyee MecTo B 4YucToTe
M XOPOLWO OCBelUeHHbIM. becropsidok u
Hedocmamo4Hoe oceemrsieHuUe S8rsImcs
npednockirikamu mpyo0o8bix UHUUOeHmMOos.

b)He paGortaiiTe Cc 3nMeKTPOMHCTPYMeHTa-
MU BO B3pbIBOONACHOW aTMocdhepe npum
HanuMyMM BOCMIIAMEHSIOWMUXCS KUOKO-
cTeil, ra3oB UINU NbINWU. 3TIEKMPOUHCMPY-
MeHmMbI co30arm UCKPbI, KOmopble Mo2ym
eocriiaMeHuUms Mbiflb UU napebl.

c) depxuTe AeTen U NOCTOPOHHUX NUL, HA
paccTosiHMK, Koraa paboTaeTe C 3nek-
TPOUHCTPYMEHTOM. PacceusaHue Moxem
npusecmu K nomepe KoHmMporsi ¢ Bawel
CMOPOHAI.

2) AnekTpuyeckas 6e3onacHocTb

a) Litencensi aneKTPOMHCTPYMEHTOB AOJ-
XHbl COOTBETCTBOBATb KOHTAKTHbIM
rHe3gaM. Hukorga He MeHsiiTe wTen-
cenb Kakum-nub6o cnocobom. He wuc-
nonb3ynTe Kakue-nubo apganTepHble

wrencens Ans 3MeKTPOUHCTPYMEHTOB
C 3alMTHbIM 3a3eMrneHueM. Mcrosb-
308aHUE opuzuHarbHbIX wmercenel u co-
omeemcmeywUM UM KOHMAaKMo8 yMeHb-
waem puck om ydapa 3neKkmpu4ecKuM
MOKOM.

b) U3GeraiiTe CONPUKOCHOBEHUS Tena ¢

3eMnei UNK c 3a3emreHHbIMU MoBepXx-
HOCTSIMM, TaKUMM Kak TpyGbl, pagnaTo-
Pbl, KYXOHHbIE NAUTbI U XONOAUILHUKM.
Ecnu sawe mesno 3a3eMrieHo, cywecmsy-
em rosbIlWeHHbIU PUCK MOPaxXeHUs 3MeK-
MPUYECKUM MOKOM.

c)He octaBnsanTe 3MEeKTPOUHCTPYMEHTbI

noa AoXAeM UMW BO BraXHoOW cpepge.
[MpoHuKkHOo8eHUEe 800bl 8 3MEKMPOUHCMPY-
MEeHMbI 108biaem PUCK OM MOPaxeHus!
3M1eKMPUYECKUM MOKOM.

d) Ucnonb3yiTe kabenb no npegHasHave-

Hu. Hukorga He ucnonb3yiTe kabenb
AN nepeHoca 3MeKTPOUHCTPYMEHTa,
HaTArMBaHUA WNU OTKITIOYEHUA WTence-
1A U3 KOHTaKTHOro rHe3aa. [lepxuTte Ka-
Genb Aaneko oT Tenna, Macna, ocTpbix
YrnoB WNu ABMXKYLMXCA YacTen. [os-
pexOeHHble unu 3arymaHHble kabenu rno-
8bILWIAIOM PUCK OM MOpaxeHul 3rekmpu-
4eCKUM MOKOM.

e)Bo BpemMsi HapyxHOW paGoTbl C 3nek-

TPOVHCTPYMEHTOM MCMONb3yhTe YANU-
HUTeNb, NOAXOOALWMN ONA 3TUX Lenewn.
UcnonbsosaHue ydnuHumers, npedHasHa-
YeHHO20 01151 BHEWHUX /HapyxHbix/ pabom,
yMeHbwaem oracHoCmb Om [OPaXeHusi
3M1eKMPUYECKUM MOKOM.

B cny4yae, ecnu pa6Gota c 3nekTpo-
MHCTPYMEHTOM BO BraXHOW cpeae
HenusbexHa, ucnonb3ynTe npepoxpa-
HUTEeNbHOE YCTPOWCTBO, KOTOpoe 3a-
AEeCTBOBAHO OT OCTaTOYHOro Toka Ans
npepbIBaHUA NoAayvu Toka. Mcrons3oea-
Hue npedoxpaHumenbLHo2o ycmpolcmea
yMeHbwaem PucK Om OPaxeHUsl 311eK-
MpUYeCKUM MOKOM.

3) NlnyHas 6e3onacHoOCTb

a)BbyakTe 6guTenbHbI, paboTtainTe c mno-

BbilWEHHbIM BHUMaHWEM U NMPOABRANTe
6naropa3symue, Koraa paboTtaeTe C anek-
TPOUHCTPyMeHTOM. He wucnonb3yunTte
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3NEeKTPOUHCTPYMEHT, Koraa Bbl ycTanu
VN HaxoauTecb Nop, BNUSIHUEM HapKo-
TUKOB, arnkoronsi UM MeAUKaMEeHTOB.
MomeHm HesHuMaHus npu pabome ¢ 3reK-
MPOUHCMPYMEHMOM MOXem fpusecmu K
cepbe3Hol rpou3sodcmeeHHoU mpasme.

b) Ucnonb3ynte unHausBMayanbHble cpen-
cTBa 3awmTtbl. Hocute Bcerga 3awmr-
Hble OYKW. MHOusudyarnbHbie cpedcmea
3awumel, makue Kak mMacka rnpomus rbinu,
HecKornb3Kas 00y8b, 3auUmHbIU wiiem unu
cpedcmea O 3awjumal cryxa, Ucrosnb3y-
emMble 8 KOHKPEMHbIX yCII08USIX, CHUXaom
puUCK om npou38o0CMEEeHHbIX MPasm.

c) U3GeraiiTe HeBONMbLHOIO NMycka MHCTPY-
MeHTa. YbeauTechb, 4YTO BbIKNoYaTenb
HaXoAuUTCA B NOJIOXEeHUe ,,BbIKNO4YeHO”
nepep BKMIOYEHUEM K WCTOYHMKY Nu-
TaHuUs U/MnNu akKymynsiTopHou Gatapee
nepep Tem, Kak ero Bo3bMeTe B PYyKu
WNU nepeHocuTe. HoweHue 31eKmpouH-
cmpymMeHma ¢ nanbuem Ha ebiKroyamere
unu rnooKImoYeHUe K UCMOYHUKY numaHusi
e/1ekKmpoUHCMpPyMeHma ¢ 8biK/r4amesnem
80 BKIIOYEHHOM [O/IOKEHUU s18/isilemcsi
npedmnockbinikol 0nsi  npou3eodcmeeHHoU
mpasmbl.

d) YoanuTe KaxabIn KNnto4 AnA 3aTArMBaHusA
WINW raevyHbl KNoY nepes BKOYEeHUeM
ANeKTPOUHCTPYMeHTa. Koy 0r1d 3amsiau-
8aHUS UNU eaeyHbIl KITtoY, NPUKpenieHHbIl
K 8epmsAwelicas Yacmu 31eKmpouHCmpy-
MeHma, Moxem npusecmu K mpyO0ogomy
UHYudeHmy.

e)He nepetaruBantecb. MNoapepxuBante
npaBuUNbHOE NOJoXeHne U paBHoBecue
B Te4eHue Bcen paboTbl. Imo nossonum
nydqwe  ynpaensimb  371eKMpPOUHCMPYMEH-
MOM rpu HEOXUOAHHbIX CUMyayusix.

f) HocuTe noaxopsiuyto pabouyto ogexay.
He HocuTe Wwinpokyto oaexay unm ykpa-
weHus. [lepXxute CBon BONoCkl, ofexay
M nepyaTKu Janeko oT ABUXKYLLUXCS Ya-
cTen. Llupokas odexda, buxymepusi unu
OrUHHbIE 80110CkI MO2ym rioracms 8 08u-
Kywuecs yacmu.

g) Ecnu aneKkTpouHCTPYMEHT CHaGXXeH npu-
cnocobneHueMm AnsA nbinu, yéeaurecsb,
YTO OHM NpPaBUIIbHO YCTAaHOBMEHbI W
npaBUNbHO WCMNONb3YKTCA. Mcrnons3o-
gaHUe amux ycmpolicme MoXem [MOHU-
3Umb C8sA3aHHbIe C MblIbI0 0TacCHOCMU.

4) dkcnnyaTtaumMsa M yxopn 3a 3NEeKTPOWH-
CTpyMeHTaMu

a)He neperpyxante 3neKTPOUHCTPYMEHT.
Ucnonb3yite npaBunbHO BbIGPaHHbIN

3NEeKTPOUHCTPYMEHT COrnacHo ero npep-
Ha3HavyeHuto. [IpaguribHO Mo006paHHbIl
aneKmpouHcmpymeHm pabomaem snydwe
u besonacHel 0rnsi 06bsABNIEHHO20 pexuma
pabomai, Orsi KOMOPO20 OH CrPOEKMUPO-
8aH.

b) He nucnonb3ynte aneKTPOUHCTPYMEHT B
cnyvae, ecnu BbiKNnioyaTenb He nepe-
KIoYaeTcsi BO BKIMIOYEHHOE W UCKIIHO-
YyeHHoe mnonoxeHue. Kaxobili 31ekmpo-
UHCMPYMeHMm,  KOmopbill He  Moxem
ynpaenamscs C MOMOWbIO €20 8bIK/IH0-
yamerisi, orraceH u rnodnexum pemoHmy.

c) OTknounTe WTencenb OT JNEKTPoceTH
nepep TeM, Kak Ha4yaTb Nto6Gble HacTPOW-
KW, nepen 3aMeHOW NpUHapneXHocTen
Unu nepen TeMm, Kak yopaTb 3mneKkTpo-
MHCTPYMEHT ANA XpaHeHus. Omu mMepb!
MpedocmopOXHOCMU CHUXarm PUCK He-
80/1bHO20 I1yCcKa 3/IeKMPOUHCMPYMEHMa.

d) CoxpaHsAinTe HEeUcnornb30BaHHbIE 3MNeK-
TPOVHCTPYMEHTLI B MecTaX, HefoCTyn-
HbIX AN AeTel U He No3BoNANTe o6eny-
XuBatolemMy nepcoHany, KOTOpbIA He
3HaKOM C 3MeKTPOUHCTPYMEHTOM WNU
MHCTPYKLMAMM NO IKcnyaTauum, pabo-
TaTb C HUM. O/IeKMPOUHCMPYMEHMbI 8-
JISIIOMCSI ONacHbIMU 8 pyKax HeobyYeHHbIX
nompebumened.

e) MpoBepsinTe aneKTPOUHCTPYMEHTHI. Mpo-

BepsAnTe, paboTaloT NU HOpMarnbHO M

ABWXYTCA NM CBOGOAHO ABWXYLLMe-

CAl 4acTu, HaxoAsATCA NN B LIENIOCTU U

MCMPaBHOCTU YacTu, a Takke MpoBe-

pAnTe Bce npoyne o6CTOATENbLCTBA, KO-

Topble MOryT HeGnaronpuATHO MOBMM-

AAITb Ha paboTy 3NEeKTPOMHCTPYMeHTa.

Ecnu oH noBpexpaeH, 3neKTPOUHCTPY-

MEeHT Heo6XoAMMO OTPEMOHTUPOBaTb

nepep ero ganbHenWMUM MUCnonb3oBa-

HUem. MHo20 UHUUAeHmMOo8 NPUYUHSAIOMCS

0m 1710X0 06CyXEeHHbIX 311eKMPOUHCMPY-

MeHmos.

MoppepxuBanTte pexylime UHCTPYMEH-

Tbl OCTPbIMM U YUCTLIMU. [IpasusibHO

rnoddepxaHHbIE pexywue UHCMPYMeHmbI

C OCMPbLIMU PEXYUWUMU  yanamu pexe

6r10KUPYOMCS U IpoWe yrpasisitomcs.

g) Ucnonb3yinTe 3neKTPOMHCTPYMEHT, Npu-
HaANeXHOCTU U 4acTU MHCTPYMEHTa U
T.A. B COOTBETCTBUU C ITUMU MHCTPYK-
LMAMM U cnoco6om, npeayCcMOTPEeHHbIM
ANS KOHKPETHOro Tvna 3neKTPOUHCTPY-
MeHTa, UMes BBUAY paboume ycnoBus
M paboTy, KOTOpyl HeoGXoAUMO Bbl-
NONHATb. Mcronb308aHue  31eKMpPOUH-

=
=
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cmpymeHma 0nsi pabomsbi He o npedHa-
3Ha4YeHU0 MoXem rpusecmu K oracHou
cumyayuu.
5) O6cnyxuBaHue

a) PeMOHTUpyWTe Ball 3MeKTPOUHCTPYMEHT
y KBanuduumMpaHHoro cneumuanucrta no
PEMOHTY, NpPU 3TOM UCMNONb3YyWUTe TOMNb-
KO OpUrMHanbHble 3anacHble 4acTu.
3Omo obecneyusaem coxpaHeHue b6e30-
1acHoOCMU 371eKMpPOUHCMPyMeHma.

HdononHurenbHblie
yKasaHusa no pabore
wnucoBanbHbIX
MalluH

O6OLwwue ykazaHUs No TexHUKe Gesonac-
HOCTM npu WNUQOBKE HaXAaYHbIM
LOUCKOM:

a) ANEeKTPOMHCTPYMEHT MOXET UCNONb30-
BaTbCs Kak wnudoBanbHasi MallnHa ¢
Haxpga4yHbIM guckoM. MpouunTaiTe BHU-
MaTenbHO Bce yka3aHusi no Gesomnac-
HOCTM, WHCTPYKUMM, WAMOCTPaLun
W paHHble, KoTopble Bbl monyuunu c
3NeKTPOUHCTPYMEHTOM. Hecobnode-
HUe yka3aHull rno 6e3ornacHocmu Moxem
rpueecmu K MopaxeHur 31eKmpu4ecKum
MOKOM, 803HUKHOBEHUIO roxkapa u/unu no-
JYHEHUI0 Cepbe3HbIX Mpasm.

b)HacToAiwmin 3NEKTPOUHCTPYMEHT He
noaxoauT AN WnudgoBaHUM U pe3ku
c abpa3uBHbIM Aauckom. Onepayuu 0ns
KOMOPbIX 311eKMPOUHCMPYMEHM He rped-
Ha3HayYeH Moa2ym 8bl38amb OnacHoCcmb U
npusecmu K mpasme.

c)He nonb3yntecb npuHagnexHoOCTAMMU,
KOTOpble He pa3pelleHbl U He PEKOMEeH-
AylTCs nNpousBoauTenem crneuuanbHO
ANA  [JAHHOTO  3NEeKTPOMHCTPYMEHTA.
BoamoxxHoCmb KpernneHusi npuHadnexHo-
cmu Kk Bawemy anekmpouHcmpymeHmy,
He eapaHmupyem 6e30nacHo2o npuMeHe-
HUS.

= Hu B Koem cnyyae HepgonycTuma ycra-
HOBKa LIUPKYNSPHbIX AUCKOB UNKN AuUC-
KOB, NpeAHa3Ha4YeHHbIX ANs Yrrownm-
hoBanbHbIX UHCTPYMEHTOB.

* Monb3oBaTbCcs OCHacTKOW, npefHa-
3HAYEHHOW UCKNIoYUTEeNnbLHO ANA obpa-
6OTKM AaHHOro matepuana U CooTBeT-
cTBylOlWEeN onTUManbHbIM oGopoTam
BpaLleHus.

d)donycTumoe 4ucrnio OGOPOTOB nNpu-

HaANeXHOCTU AOMKHO ObITb He MeHee
yKa3aHHOro Ha 3MeKTPOUHCTPYMEHTe
MaKcuMMarnbHOro 4mucna o6opoTos. [Ipu-
HadnexHocmu, Komopble —epawarmcs
CO CKOpOCMbIO, npesbiluarowieli ux HoMu-
HanbHYyK CKOpoCcmb, Mo2ym pasbumscs u
pasnememsCs 8 MpocmpaHcmee.

e)HapyxHbii AnameTp U TonwmHa pabo-

Yero WHCTPyMeHTa AOMKHbl GbITb He
MeHee ykKka3aHHbIX pa3mepoB Bawero
ANEeKTPOUHCTPYMeHTa.  [IpuHadnexHo-
cmu ¢ Hernodxodsawumu pasmepamu He
Mo2ym 6bimb 3auUeHbl Uu KOHMpPOoIu-
posambcsi 8 docmamoyHoU cmeneHu.
CMeHHble pabouyne WHCTPYMEHTbI C
pe3b6oi AOMKHbI TOYHO NOAXOAUTL K
pe3bbe wnudgoBanbLHOro WNUHAENA.
B cMeHHbIX pabouyMx WHCTPyMeHTax,
MOHTUpPYEMbIX C MNOMoOLbI cnaHua,
AnameTp OTBEpPCTUW paboyero UHCTPY-
MeHTa [OIDKeH NMoAXoAWuTb K AnameTpy
oTBepcTUi BO chnaHue. CmeHHbie pabo-
qyue UHCMPYMEHMbl, KOMopble HE MOYHO
Kpensamcs Ha  3/1eKmpoUHCMpyMeHme,
8palwaromcsi HepagHOMEPHO, OYeHb CUJlb-
HO 8ubpupyrom u mMo2ym ebiimu u3-rod
KOHMPOJIS.

g)He npumeHsinTe noBpexaeHHble nNpu-

HagnexHocTu. Mepep KaxabiM UCNONb-
30BaHWEeM MpoBepsAnTe MNpUHaANEexX-
HOCTM - wnudoBanbHble AUCKA Ha
3a3yOpuHbI M TpeLlMHbl, 3NacTUYHbIe
AUCKA Ha TpelMWHbl, pa3pbiBbl UK
CUNbLHbIA M3HOC, MPOBOJIOYHbIE LLETKN
Ha He3aKpenieHHble UMM NofIoMaHHble
npoBonoku. MNMpu cny4yanHoMm nageHuu
3NEeKTPOUHCTPYMEHTa UMK NMpUHaANex-
HOCTH, MpoBepsiiTe WHCTPYMEHT Ha
NoBpeXAeHUs UNU YCTaHOBWUTE Heno-
BpeXAeHHYI NpuHagnexHocTb. Mocne
NPOBEPKM M YCTAaHOBKW NPUHaANEXHO-
cTn, Bl 1 Haxogswmecs B6nM3un nuua,
3aMMuTe MecTo 3a npepenaMmu nno-
CKOCTU BpaLeHUs NPUHAANEeXHOCTU U
ocTaBbLTe ANEKTPOUHCTPYMEHT nopabo-
TaTb Ha MakcMManbHbIX obGopoTax Ha
XONOCTOM X0o4y B Te4eHUe OAHON MUHY-
Tbl. O6bIYHO 3MO20 8pemeHuU docmamou-
HO 0719 mo20, YmobbI MOBPEXOEHHbIE rpu-
HadnexHocmu crioMarsnuchk.

h) MpumeHanTe cpepcTtsa uHAuBMAYyanb-

HOM 3awuTtbl. B 3aBucumoctu ot
KOHKPETHOro crny4asi, Mnonb3yuATechb
3aWMTHbLIM LWWTKOM ANA nvua unum 3a-
WMUTHLIMKU o4kamu. B cnyyae Heobxoau-
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MOCTW UCNONb3yUTe NPOTUBONbLINEBbLIN
pecnupaTop, cpeAcTBa 3almUTbl Cryxa,
3alUTHbIE MeYaTKu MNu cneuuanbHbI
XanaT, KOTOpbIA 3ajepXuBaeT Men-
Kue 4Yactuubl oT wnudosanbHOW Npu-
HagnexHocTu wunu obpabaTbiBaeMom
petann. Cpedcmea 0nsa 3awumsl enas
O0/MKHbI 3auuwjames UX Om  PasfuyHbIX
niemsawux npedmemos, 803HUKaoUUX npu
pasnuyHbix onepayusix. [lpomuegonsine-
8blIli pecrniupamop U 2a303aujumHble Macku
opzaHo8 ObixaHusi OO/MKHbI 3adepxxusamb
npu pabome nbinb. [lpodomkumensHoe
go3delicmeue CUMbHO20 WymMa Moxem
npusecmu K omepe cryxa.
Cnepute 3a Tem, 4TOObI BCce nuua Ha-
XoAUNUcb Ha 6e30MacHOM PacCTOSIHWUU
ot Bawero pa6ouero yyacTtka. Kaxpgoe
nvuo, Haxopseecs B npeaenax pa6o-
Yyero y4yacTka, AO/MKHO HOCUTb cpeacTBa
MHOMBMAYanbHOW 3awmTbl. Jlemsawue
ocKonku om obpabambigaembix Oemanel
unnu om criomaHHoU rpuHadnexxHocmu mMo-
2ym omnemems 8 CMOPOHY U MPUYUHUMb
mpasmy Oaxe 3a npedenamu Herocpeo-
cmeeHHo20 paboyeeso y4acmka.

= ®ukcupynte obpabaTtbiBaemyto aertanb
B TUCKaX UMY UHbIM NoaxoAsALwWwnm obpa-
30M.

* He npumeHsTb GOKOBOM Haxum Ans
TOPMOXEHUA BpalleHUss gucka nocne
OTKITIOYEHUA NMUTAHWUS.

= MponsBoauTL CONpPUKOCHOBEHWE pabo-

YeW Hacagku c ob6pabaTbiBaeMol geta-

NbI0 TONbKO BO BKITHOYEHHOM MONoXe-

HUM.

AepxuTe LWHYP NOAKIMIOYEHUA NMUTAHUA

B CTOpOHEe OT Bpaljarowerics npuHaa-

nexHocTu. Ecnu Bbl nomepsieme KoOH-

mpornb  Had  3MeKMPOUHCMPYMEHMOM,
mo wHyp moxem 6bimb rope3aH uiu 3a-

XxeadyeH epawaroujelicss yacmblo U Bawa

Kucmb Moxem noracms o0 epawjaroujuli-

€1 UHCMpPYMeHM.

k) Hukorpa He BbinyckamTe 3MEKTPOWUH-

CTPYMEHT U3 pyK, NoKa NpUHaAnexHocTb

NONHOCTLIO He MpPEeKpPaTUT BpaLlaTbCs.

Bpauwjarowascs npuHalnexxHocms Moxem

3ademb obpabambigaeMblli Mamepuan u 8

pesynbmame Bbl nomepsieme KoHmMporb

Hao 371eKMpPOUHCMPYMEHMOM.

BbiknoyanTe aneKTPOMHCTPYMEHT npu

TpaHcnopTupoBke. Bawa odexda Mo-

XXem 6bimb CriyqaliHO 3axeayeHa rpuHad-

JIeXXHOCMbIO, YMO Moxem HaHecmu Bam

mpasmy.

=

=

=

m) PerynsipHo ouvwante BEHTUNSALNOH-
Hble OTBEPCTUSA 3NEeKTPOUHCTPYMEHTA.
Benmunsmop anekmpodesuzamernsa  3a-
cacbigaem nbliflb 8 KOPIYC, a Ype3mepHoe
CKornneHue Memaniuyeckou nbiu Moxem
rpusecmu K oracHoCmu Om opaxeHust
3M1eKMPUYECKUM MOKOM.

n) He nonb3ynTech 3neKTPOUHCTPYMEHTOM
BOGNM3N roprounx maTtepuanoB. McKpbl
Mo2ym eocrnnameHums 3mu mMamepuaribi.

0)He npumeHsnTe NpuHaanexHocTu, pa-
6oTa C KOTOpbIMU TpebyeT UCMONb30-
BaHMe oxnaxparowmx xuakocten. [pu-
MeHeHue 800bI unu Opyaux oxnaxoarouwux
XXudkocmel Moxem rnpusecmu K riopax;e-
HUK unu yoapy 31ekmpuyecKUM MOKOM.

= 3Ty MawwuHy MOXHO WCNonbL3oBaThb
TONbKO ANSl CYXOW W OBKM.

= OnNeKTPOUHCTPYMEHT crieAyeT MCMOrb-
30BaTb TONbKO MO MpeAHa3HauYeHuUHo.
IlioGoe apyroe npumeHeHue, oTnmnyato-
leecsi OT yKa3aHHOro B [AaHHON WH-
CTPYKLMW, CUYMTaAeTCs HenpaBUNbHbIM
npumMmeHeHneMm. OmeemcmeeHHOCMb 3a
noboe nospexdeHue unu paHeHue, 8bi-
38aHHOE HerpasuribHbIM yrompebrneHuem,
Hecem nompebumerb, a He npou3eoou-
merb.

= MpousBoanTenb He HeceT OTBETCTBEH-
HOCTb B Clly4ae BHeCEHHbIX notpebure-
neM B 3MEeKTPOUMHCTPYMEHT U3MEHEHUW
WNU 3a NOBPEXAEHUs, BbI3BaHHbIE Ta-
KUMU U3MEHEHUSIMU.

= MNpu pabote B NbINbHON cpeae BEHTU-
NSAUMOHHBbIE OTBEPCTUA MAalUUHbI cre-
AyeT nopaepxuBatb B uuctoTe. Ecnu
Heo6GXxoAMMO yAanuTb Mbiflb, BHavyane
cnegyeT OTKMIOYUTL 3NEKTponuTaHue.
YpanaTe Nbinb crnepyeT HemeTannuye-
CKMMM npeameTaMu ANsi YUCTKU MNbINK,
npefoxpaHAs BHYTPeHHWe Aetanu Ma-
WWHbI OT NOBPEXAEHUW. ONIeKMmMpPOUH-
cmpymeHm 6ydem nepeepesambCs npu
HapyweHuu oxnaxdeHusi ecrnedcmeue
MblbHbIX 8@HMUMAUUOHHBIX omeepcmud.

Opyrve ykasaHusi no 6esonacHocTu
BCeX onepauumn

OGpaTHbI yaap (OTCKOK) M CBfi3aHHble C
HUM yKa3aHusl no 6e3onacHocTU

O6paTHbiii yoap — 9TO BHesarnHas peakuus,
ABMSAOLLAACA CMNEeACTBMEM 3aKMUHWUBAHWUS UM
GMOKMPOBKA  MPUHAASIEXHOCTH,  Hamnpumep
anacTUYHOro Avcka U T.n. 3aknuHWBaHWE Unui
GroKMpOBKa BOAMT OO BHE3anHOW OCTaHOBKY
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BpaLLEHNs NpUHaANeXHOCTU, KOTOpoe CO CBO-
€l CTOPOHbI BbITANKMBAET HEKOHTPONMPYEMbIN
3MEKTPOUHCTPYMEHT B CTOPOHY, MPOTMBOMO-
NOXHYIO HanpaeneHuto BpalleHus paboyero
VHCTPYMEHTa B TOYKE 3aKIMHMUBAHWS.
OOGpaTHbIi yaap sBNsieTcst creicTBUEM Hermpa-
BWIbHOIO MCNOMNb30BaHNSA /MW HeNpaBubHON
aKcnnyaTauum unm ycnosuii paboTbl C anekTpo-
WHCTPYMEHTOM, 1 MOXeT ObiTb NpeaoTBpalleH
6narogaps HWKeonncaHHbIM Mepam npegocTo-
POXHOCTW.

a)lepxuTe KpPEnkKo 3MNeKTPOUHCTPYMEHT,
npMMMTEe nNOAXOAAWYI NO3y W no-
CcTaBbTE PYKM Takum ob6pa3oMm, 4YToG
Bbl cMornu npoTuBogencTBOBaTh cune
obpartHoro yaapa. Bcerga ucnonbayii-
Te AOMNONHUTENbHYIO PYKOSITKY Npu ee
HanuuMu, 4YToObl KakK MOXHO nyu4lie
NpPOTUBOAENCTBOBaTbL M OCYLLECTBNATL
KOHTPOIb Haz CUNOW OTCKOKa UNu peak-
TUBHbIM MOMEHTOM npu 3anycke. bra-
200aps npasuribHbIM Mepam npedocmo-
POXHOCMU ornepamop Moxem oenadems
peakmueHbIM MOMEHMOM U OMCKOKOM.

b)Bawu pyku Hukorga He OOMXKHbI ObITb
BOGNM3N Bpaljaloleica NpuHaanexHo-
cTWU. [IpuHadnexHocmp MOXem OmCKo-
Yume U nonacme Ha Bawu pyku.

c) dlepxuTtecb B CTOPOHE OT y4yacTKa, B KO-
TOPOM 3NEKTPOUHCTPYMEHT MOXET ABU-
ratbcA npu obpaTHom yaape. Omckok
sedem 211eKmMpPOUHCMPYMEHM 8 Harpaesie-
Hue, MPoMmMUeBOoINoIoXHoe O8UXeHUK OucKa
8 mecme 6rI0KUpPO8KU.

d) Mpu o6paboTke yrnoB, oCTPbIX KPOMOK U
npoy., pa6oTaiiTe ¢ NOBbLIWEHHbLIM BHU-
MaHuveMm. He nossonsaute npuHagnex-
HOCTM OTCKakuBaTb MNu GrnokupoBaTb
petanb. [Ipu obpabomke yano8 u ocmpbix
KPOMOK UMeemcsi 6epOsSIMHOCMb 3aK/TUHU-
g8aHus epawaroujelicsi npuHadnexHocmu,
4mMo Moxem MPUYUHUMb MOMEePH KOHMPO-
J151 UINU OMCKOK.

e)He ucnonb3ynte uUenHble UNU LUPKY-
NspHble AUCKU Onsi 06paboTku apeBe-
CUHbI. Omu Hacadku 4Yacmo pusodsm
K OMCKOKy unu romepe KOHmposns Hao
311eKMPOUHCMPYMEHMOM.

CneumanbHble ykasaHua no Gesonac-
HOCTU npu WNNOBKE HaXAaYHbIM
AVNCKOM
a) He ucnonb3yinTte cnuwkom 6onbLluve Ha-
XAa4vHble OUCKU, coGnoaanTe ykasaHus
M3roToBUTENsl, Kacawlymecs pa3mMepa
HaXpga4vHoro gucka. [Juck, 4Ybu Kpasi ebl-

cmynatom 3a rpedersibl 31acmu4yHo2o ouc-
Ka, Moxem pa3opeambCsi U 8bl38amb 610-
KUPOBKY, pa3pble OUCKa Uu OMCKOK.

3HaKOMCTBO C
3NEeKTPOUHCTPYMEHTOM

[loHayana paboTbl, 03HaKOMLTECH CO BCEMM ONe-
paTVBHBIMU OCOBGEHHOCTSIMU  3NIEKTPOUHCTPY-
MEHTa U YCIOBUSIMU TEXHMKM 6€30MacHOCTY.
Mcnonb3ayiiTe anekTpoMHCTPYMEHTa U ero npu-
HaANEeXHOCTM TOMbKO MO  MNpeAHasHaYeHuto.
JTioboe apyroe NpunoxeHvne Kateropuyeckun 3a-
npeLLeHo

OCHOBHbIE 3JIEMEHTbI 3NIEKTPO-
MHCTPYMEHTA 1 BO3MOXHOE NPU-
JIOXEHUE

He3po nopwmnHuKa
MepenHsAs pykoaTka
AppeTup KHomnka
lMpuBOQHOM MexaHW3M
Beikntovatens
®ukcartop
OrpaHn4uTenbHbBIN Wypyn
WnuHoenb
. TMpyxuHa
10.WTyuep onsa oteoga nbinu
11. 3aLUMTHBIN KOXYX
12.LeTka
13.3erep - KonbLO
14.PnaHeL, onopHbIv
15. Anck noanoxka
16.Tavka
17.Ounck anacTnyHbIv
18.HaxpauHbii nucT
19. OnekTpoHuKa ANns perynmpoBKu CKOPOCTU
BpaLleHus
20.®naHeL, ONOPHbIN
21.dnck anmasHbIn obneryeHHbIn *
22.BTynka onopHas
23.duck anactuyHbin M14 *
24.LinaHr neinecoca *
25.llinndpoBanbHas Npoknaaka ansi cyxon
TOHKON WA OBKM *
26.CneumanbHbIi Koy
* N3o06paxeHHble Ha PUCYHKaxX UMu OnUCcaHHble
B MHCTPYKLMM MO 3KCnyaTtaumMu AOMNOMHUTENb-
Hble HacaKu He BKITIOYEHbl B KOMMIIEKTaLMIO.

CoNOOrWON =~

OpVII'VIHaﬂbHaﬂ UHCTPYKUUA MO IKCnnyaTauyumn
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HACA[OKW, KOTOPbIE MOT'YT UC-
NOJIbSOBATbLCA C 3TUM JJEKTPO-
MWHCTPYMEHTOM

AbpasvBHble auckum po @200 mm  gns
SM 1212CES Plus;

AbpasvBHble auckun po @225 MM gns
SMA 1212CES Plus;

Ouckn abpasueHon cetkn @200 mm ans
SM 1212CES Plus;

Ouckn abpasuBHOM ceTkn @225 MM ans
SMA 1212CES Plus;

ArnmasHble OUCKM pasnUYHOM 3epHUCTOCTH,
makc. @7” (makc. 0,5 kr);

LinudoBanbHble Npoknagkn Afs CyXon TOH-
KOWN WNMdoBKM Makc. B7” Ha «nuny4ke»;

OnacTuyHbIi anck ¢ pesbbon M14 Ha «nunyy-
Ke».

Yka3aHusa no pabore

OTU  3NEKTPOUHCTPYMEHTbI  MOAKIYaTCH
TOMbKO B OAHOha3HOE HEemOoCTOsIHHOEe Hamnpsi-
XeHuve. VmetoT OBOWMHYO M30NSALMIO COrMacHo
EN 60745-1 n IEC 60745-1 n moryT nogknto-
yaTbCsa K KOHTakTam 6e3 3aWwmnTHbIX knemm. Pa-
OVOMNoMexXu cooTBeTCTBYHT [upekTunBbl EBpo-
nevickoro napnameHTa u CoeTta OTHOCUTENBHO
3NeKTPOMarHMTHON COBMECTUMOCTU.

OTO  9NeKTPOMHCTPYMEHT MpefHa3HayeH B
OCHOBHOM A1151 LUMAOBKM NOTOSNKOB U CTEH, MO-
KPbITbIX MMNCOBOW LUNAKNEeBKOW, ANS WAN(OBKM
LuMNakneBaHHbIX MOBEPXHOCTEN U3 TUMCOKapTO-
Ha, ONs ydaneHns ocTaTkoB Kpacku, 06oeB 1
KIesi ¢ MOMOLLIbIO HaXkaa4yHoro amcka.

Mpy ncnonb3oBaHUM NOAXOASALLENO UHCTPYMEH-
Ta, MallMHY MOXHO MCMNONb30BaTb AN YUCTKU
KaMeHHbIX U GETOHHBLIX MOBEPXHOCTEN.

OTOT MHCTPYMEHT He npegHasHadeH ans PE3-
KW!

A NMPEQOCTEPEXEHME: cnonb3o-
BaHWe 3TOro 3NIEKTPOUHCTPYMEHTA C NpuHaa-
TNIeXHOCTAMM (Hacagkamu), oTiMyarLwmmMmncs
OT 3[1eCb OMMCaHHbIX, MOXET MPUBECTU K He-
cYyacTHOMy cryyaro Bo Bpemsi paboTbl. Bos-
MOXXHOCTb MOAKITOYEHMUS K MalLuHe paboyen
HacagKku He 03HaYaEeT, YTO MallnHa NPOEKTU-
poBaHa [a UCMosib30BaHUs 3Tol Hacaaku!
Jlto6oe ucnonb3oBaHWe 3NEKTPOUHCTPYMEH-
Ta C NPUHAONEXHOCTAMW, PasnUYHbIMK OT
OMKMCaHHbIX, U BCE MPOUCTEKAILME OT 3TOrO
pUCKM ONs Ballero 340opoBbs BxoasT B BALLY
OTBETCTBEHHOCTb!

OO HAYATIA PABOT

= [lpoBepbTe COOTBETCTBUE HAMNPSHKEHUS ANeK-
TpOCETU C 0603HaYeHHbIMY Ha Tabnuyke Tex-
HUYECKUMUN OaHHbIMU 3NEKTPONHCTPYMEHTa.

= Y6egutecb B NCNpaBHOCTU kabens nuTaHus
n wrencensa. Ecnu kabenb noBpexaeH, BO
n3bexaHne BO3MOXHbIX PUCKOB, €ro 3ameHy
OCyLleCTBNAeT TOJIbKO Nnpou3BoaUTENb WUNK
€ro CepBU3HbIN Crneumanuct.

A NMPEOOCTEPEXEHMUE: Bcerpga ot-
KntoyanTe aneKTPOUHCTPYMEHT U BbIHUMaNTe
lwiTencenb M3 po3eTku Nepen Tem, Kak npu-
CTYNWTb K Ntobow HacTpolke, 06CnyXMBaHUIO
UNK NoAAepXKUBaHUIO, @ Takke B Cryyae oT-
CYTCTBUSI 3NEKTPUYECKOTO HaMPsHKEHUS!.

= Ecnn 3oHa paboT ydaneHa OT MCTOYHMKA
NUTaHUs, UCMONb3ynTe Hambornee KOPOTKMUIA
BO3MOXHbIA YANIMHUTEND C MOAXOAALMM Ce-
YeHuem.

= lNpoBepbTe NPaBWUMBbHOCTb U HAAEXKHOCTb
MOHTaXa AOMOSHUTENbHON PYKOATKM.

NnoAroToBKA ANEKTPOUHCTPYMEH-
TA K PABOTE

NbINEOCTBOA

A NMPEOQOCTEPEXEHME: lNepen Tewm,
Kak MpUCTYNUTb K WMCMOSIb30BaHUIO LUNUdO-
BanbHOW MalluHbl, Heobxogumo B obsi3a-
TENbHOM MOPSIAKE MOAKMIOUYUTL €€ K MNbINeco-
cy knacca ,M*.

MNPy MCMONb30BAHMM (UMLTPOB M MELLIOYKOB
AN nbinecoca, He npefHa3Ha4YeHHbIX Ans
cbopa BblAenstoLLencs Npu Cyxoi wnmMdgoBke
MbiNK, €e KONM4YeCTBO B BO3[YyXE MOBbILLIAETCS.
Mpwn anvTensHon paboTte B BO3dyxe HakonuTcs
[OCTaTOYHO MbINK, KOTOPas MOXET NoBpeauTb
AbIXaTerbHylo cucTemy oneparopa.

NOAKNIOYEHUE K MbINECOCY

BcTaBbTe B nbinecoc cneuuanbHbIn MeLovek
Ans cbopa BblAENsieMo Npy Cyxo LWNngoBKe
MbINK, COrNAacHO MHCTPYKLMW MO 3KCMnyaTauuu.
[MpoBeguTe wWnaHr nbinecoca (24) yepes duk-
catop (6).

CoeguHuTe WNaHr neinecoca (24) co wryuepom
(10) sawmTHOrO KOXKYyXa (11).

Pekomenayem umcnonb3oBaTb 3MeKTPOUHCTPY-
MeHT ¢ nbinecocom SPARKY ans nonyyeHus
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onTUMarnbHbIX pesynsTaToB Mpu cbope Bbiae-
risiemMoli BO BpeMsi paboT nbinu.

AONONMHUTENbHLIE NPUHAOJEX-
HOCTU

Onsa Bawero yao6cTBa, 3MeKTPOUHCTPYMEHT
NocTaBnseTcsi C MOHTUPOBAHHBIM VKCaTOPOM
(6).

[MpeaHasHayeHve 3TON NPUHAANEXHOCTHN COCTO-
UT B AOMNOSHUTENBHOM (PUKCHPOBAHUM LUNaHra
nbiNnecoca K 3N1eKTPOUHCTPYMEHTY.

dukcatop (6) MOHTMPOBAH K MPUBOAHOMY Mexa-
HU3my (4).

3akpenuTe WnaHr nbinecoca k gukcartopy (6).
Tak kak dukcatop (6) npegHasHadeH Ansa
onpefeneHHoro Tuna Lwnadra neinecoca (24),
BO3MOMXHbI Crlydau, npy KOTOPbIX LUMAHT MOXEeT
cBobOAHO ABUratbes B dmkcatope (6), unm xe
BXOAUTb B HEro nnoTHo. OTa 0COBEHHOCTb He
BefeT K KakuM-nnbo U3MEHeHVsIM B NpuMeHe-
HUW 3NEeKTPOUHCTPYMEHTA.

BblIBOP HACAKWU U NMOAOINOTOBKA K
PABOTE

Bbibop COOTBETCTBYIOLLEN MPUHAONEXHOCTU
3aBVCUT OT onepauumn, KOTOpY Bbl HaMepPeHbI
BbINONHUTL. OBLWMe onepauun, KOTopble omny-
CKaeTCs1 BbIMOMHATL C MOMOLLbIO 3TOTO MHCTPY-
MeHTa

- wnudoBka HaxgadHbiM auckom (18) wnm
apasvBHOW CETKOW;

- YMCTKa anmasHbiM guckom (21);

- TOHKas wnudoska LwWnndgoBanbHbIMKM NPO-
Knagkamu Ans TOHKOW wnndoBkn makc. @77, ¢
TNIMNYYUM COeMHEHUEM.

BHMMaTenbHO NpoYTUTE MHCTPYKLMWU NO Nogro-
TOBKE MaLLWHbI K MICMONb30BaHWI0 COOTBETCTBY-
toLLen Hacagku. BeinonHanTe To4HO 1 npaBuib-
HO BCE OMMCaHHbIE LIarv Mo MOHTaxy, 3ameHe 1
[eMOHTaxy COOTBETCTBYHOLLMX HacadoK.

NYCK - OCTAHOBKA

LUnndoBanbHaa mawwnHa obecneveHa mexa-
HU3MOM MPOTUB NPON3BOSIbHOTO BKMHOYEHNS.
Myck: HacTpoiite Heobxoanmbie o6opoTbl My-
TeM BpaLLeHNs 3NeKTPOHHoro perynsatopa (19).
MepenBuHbTe KHOMKY nycka (5) Bnepea.
OcTtaHoBka: NepeaBunHbTE KHOMKY nycka (5) Ha-
3ag.

ANEKTPOHHAA PEIYJIMPOBKA CKO-
POCTHU BPALLEHUA

C nomoLLbio 3nekTpoHHoro perynsatopa (19),

pPacMoOXEeHHOro Ha 3agHen CTOPOHe LWnnMgo-
BaNnbHOM MalUWHbI, OCYLLIECTBMSIETCA NnaBHas
perynvmpoBka 060poToB.

[OvnanasoH perynupoBku: oT n = 240 min"' go
1250 min™', cornacHo Tabnuue Huxe:

lMonoxeHue perynaTopa CKopocTb, min™'

240
400
570
740
910
1080
1250

PeKOMeHAyeMbIe nonoxeHua peryndatopa ana
PasnnYHbIX obnacrew NPpUMEHEeHNA YyKa3daHbl
HWXe!

GTMOO >

O6nacTb NPUNOXeHUs MonoxeHue
perynstTopa
1. lnndoBKa rmncoBon LWINakneBkn
HaXkga4yHbIM ANCKOM E-G
2. lWnudposka gepesa, yoaneHve
NaKoOKPaCOYHbIX MOKPbITUN D-G
3. Wnudoska metanna
HaXkga4yHbIM ANCKOM E-G
4. Mpy6as yncTka, wnudoska meTanna
WU KaMHs G

LnudoBanbHas MawmHa cHabxeHa AByxXmno-
NynepnoaHON TaXOKOHCTAHTHOW 3MEeKTPOHUKOW,
obecneuynBatoLLen:

- MnaBHOro nycka M orpaHMYeHust MyckoBOro
TOKa;

- lMpepnBapuTenbHOM HACTPOMKN CKOPOCTU Bpa-
LLIeHWs1, perynupoBaHus Yucrna o6opoToB v noa-
OepXKaHus NMOCTOsIHHBIX 060POTOB HE3aBUCUMMO
OT Harpysku;

- 3aWmnTbl OT KPaTKOBPEMEHHbIX Meperpy3ok
(Npn 3aknuHMBaHWM aucka). Ons noBTOPHOro
3anycka MHCTPYMeHTa HeobX0AMMO BbIKMHOUYNUTL
1 CHOBA BKITHOUYUTL BbIKIHOYaTENMb.

- 3aWmnTbl OT NPOAOIHKUTENbHBIX MEeperpy3ok
(TemnepatypHas 3alimTa BbIKMHOYAET MalUuHy
B LeNnsx 3awuThl ABUraTenst ot HefomnycTUMoro
neperpesaHus ). lNocne npuBegeHuss B Oen-
CTBME TeMrnepaTypHON 3aluTbl MallMHa cTa-
HOBUTCS HepaboTocnocobHON. [1ns NOBTOPHOIO
3anycka MHCTPYMeHTa HeobX0AMMO BbIKMHOUYNUTL
1 CHOBa BKITHOUUTb BbIKIoYaTENb

- 3awmTbl OT HEnpOW3BOMbHOMO BKYEHMS
npu yTeyke nutaHus. [ns noBTOPHOro 3anycka
MHCTPYMEHTa, nocrne cpabaTbiBaHUSI 3MEeKTPOH-
HON My Tbl HEOBXOAMMO BbIKMKOYUTL U CHOBA
BKITIOYUTb MepekntoyaTerb.

OpMI’MHaﬂbHaﬂ UHCTPYKUUA MO IKCnnyaTauyumn
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MOHTAX U KOMIMJNEKTALUA PABO-
YNX HACAOOK

Mpu MoHTaxe LWnMdoBanbHbIX UHCTPYMEHTOB
(Hacapok) 3adukcupynte wWnuHaens (1) nonu-
poBarbHOM MaLLWHbI, HaXaB Ha KHorKy (3), pac-
MOMOXEHHYI0 Ha PEeAYKTOPHON KOPOGBKe.

A NMPEOOCTEPEXEHME: 3anpelieHo
HaXumatb KHOMKy (3) BO Bpemsi BpalleHusi
wnMHaens (8).

LTUPOBKA HAXOAYHbIM IMCKOM

Bbibop HakgauHoro aucka obycrnosrneH Tew,
KaKkoe KavyeCTBO MOBEPXHOCTM Bbl XeraeTe
nonyuuntb. [ns Gonee rpybbix onepauui uc-
nonb3yTCA HaxAavHble Ancku 6onee KpynHom
3EpPHUCTOCTW, a Ans TOHKMX 3aBepLuaroLmx
paboT, Lenblo KOTOpbIX ABNSETCA rmagkas no-
BEPXHOCTb, Ucnonb3dyetca OGornee menkas 3ep-
HUCTOCTb.

PekomeHayem ucnonb3oBaTb OpUrMHamnbHblE
matepuansl SPARKY, cneunansHo paspabo-
TaHHble A5 NOMyYeHUsA ONTUManbHbIX pesyrb-
TaToB.

Mcnonb3ayinTe TONbKO KNenkne AMCKN Ha nuny4-
Ke.

He vcnonbayiiTe HaxpayHble Oucku OonblLuero
AvameTtpa, YeM MakcuMarnbHO AONYCTUMbIV ANS
3TOrO 3MEKTPOVHCTPYMEHTA.

MOHTAX HACAOOK AnA WIN®OBKA
HAXOAYHbIM IUCKOM

TouyHOe W npaBWnbHOE BLIMOSIHEHWE NEpeYnc-
TNEeHHbIX Aanee UHCTPYKUMIA SBRSiETCA rapaHTu-
el HagexHon n BesonacHon paboTbl AMeKTpo-
MHCTpyMeHTa. Bce MHCTPYKUMM UMEIOT BaxkHoe
3Ha4eHune, 1 SBNAITCA CNeacTBUEM OFPOMHOIO
OnbITa, HAKOMMEHHOTO HaMW MpY NPOEKTUPOBa-
HWU U UCMONb30BaAHUM  3AMEKTPOUHCTPYMEHTOB
yKasaHHOro npefHasHavyeHus.

1. YbeouTecnh, 4YTO ANEKTPUYHECKUI LLHYP Bbl-
KITOYEH U3 3NEKTPUYECKON PO3ETKM.

2. TNoBepHUTE MaLLMHY Tak, YTOObI NONy4NTHL
[OCTyn B 30HY paboyew Hacagku. PekomeHaoyem
HEMNOABMXXHO YCTAHOBUTb M 3aKpenuTb MaLlnHYy.
Takvm o6pa3om y Bac OyaoeT BO3MOXHOCTb MC-
nonb3oBaTtb 0be pyku, YTO AenaeTr MOHTax 6o-
nee yaobHbIM 1 HaAEXHbIM.

3. C NOMOLLBIO LLETKN U MATKOW TKaHM MoYKn-
cTuTe pesbdy 1 NepefHo NOBEPXHOCTb LUMMH-
nens (8).

4. [locTaHbTe M3 KOMMMEeKTauum MalunHbl
KOMMIEKT C HaXAa4YHbIM ANCKOM.

5. C noOMOLLbIO MSAMKON TKaAHW M LLETKU MNo-
4YUCTUTE NepenHve NMOBEPXHOCTU U OTBEpPCTUE
dnaHua onopHoro (14) n aucka-nogknaaku (15).
dnaHey, onopHeln (14) - aTo chnaHey, MeHbLUen
TOMLLUMHBI.

6. BcraBbre chnaHey onopHbin (14) B WNUH-
fenb (8) cobniogas HanpaereHue: paBHast
nepenHssi MOBEPXHOCTb [AOMKHA COEAMHUTLCS
¢ chnaHuem wnuHgens (8). B cnydvae Henpa-
BUNbHO nofgobpaHHoro donaHua (14) yxyawmres
yaanesve nbinu.

7. Y6egutecb B TOM, YTO MexXay nepenHen
noBepxHocTbio WwnuHaens (8) un dnaHua (14)
He nonanu kakue-nubo Tena, HapylaloLlme
nNpsAIMOV KOHTaKT. Hanuuune YyxxepogHbix Tena, a
Takke HapyLLUeHne NPSIMOro KOHTaKTa sIBNSOTCA
NpeanocbINKoi HETOYHOTO ABWXEHNSA paboyero
WHCTPYMEHTa 1 BO3HWKHOBEHUSI BUGpauuii, 1 B
pesyneraTe - Hey[OBETBOPUTENBHOMO KavyecTB
obpabaTbiBaemMoin NOBEPXHOCTMU.

8. YcraHoBuTe guck-nognoxky (15) Ha dna-
HeL, onopHeIN (14), 1 npoBepbTe, YTOOLI MeXay
HAMW He nonanu Kakue-nnbo YyXepoaHble
Tena.

9. Bakpytute ramky (16), noka oHa He 3a-
dUKCMpyeT HENOABMXKHO AUCK-MoAnoxky (15)
Ha wnuHaene (8) mawuHbl. O6si3aTensHO co-
GnofanTe HanpaBreHne 3akpyuuBaHWUs raikv
(16), kak ato nokasaHo Ha puc. A. B cnyvae
HapyLleHnsi opueHTauum, ranka (16) He cmoxeTt
3aKpenuTb OUCK-NOANOoXKY (15).

10.Haxmunte appeTtunp — KHonky (3), NoBEepHU-
Te Auck-noanoxky (15) mo yacosow cTperke,
noKa KHOmMKa He YTOHET 1 BnokupyeTt ABUXEHNe
wnuHgens (8).

11. C nomoLbo NpunaraeMoro B KOMMeKTa-
Uun cneumnanbHOro krntoya (26) 3akpyTute Ha-
OEXHO raviky (16).

12.0cBoboauTe appeTup-kHonky (3) n ybeau-
Tecb B TOM, 4TO OHa BEpHynacbh B MCXOAHOE MNo-
noxeHue, N He GNOKUPYeT ABWMXKEHWE LINUHAe-
nsi (8). MNMpy HeO6Xx0AMMOCTU, BPYYHYH HEMHOIO
nosepHuUTe WNuHAens (8), 4tobbl ocBo6OANTH
appeTup KHomky (3) n BepHyTb B MCXOQHOE Mo-
noxeHue.

13.CHumMmunTe crneumanbHbIv KoY (26).

14.Bo3bMuTe guck anactuyHbii (17), ycta-
HOBUTE ero Ha Auck-noanoxky (15), coemectus
OoTBepCTUSA Ancka-noanoxku (15) ¢ otBepcTmem
aucka anactuyHoro (17), ana ynydweHus yga-
neHust nbinu. Xopollee yaaneHue Mbinu cno-
cob6CTBYET XOpoLleMy kayecTBy obpabaTbiBae-
MOW MOBEPXHOCTW.

MOHTAX HAXOAYHOIO ANCKA
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MawwuHa nocTaBnsieTca B cobpaHHOM Buae.
Bam npuaetcs eAMHCTBEHHO MOHTMPOBATbL He-
06xoaMMbIN HaxkdayHbIi Anck, W ybeauTcst B
TOM, YTO ramka HagexHo 3akpyyeHa (16).

1. Y6eauTtecb B TOM, YTO 3NEKTPUYECKMN
LUHYP BbIKITOYEH U3 3MNEKTPUYECKON CEeTU.

2. TMoBepHWUTE MaLUMHY TaK, YTOObI NMONy4nTb
[OCTynN B 30HY paboyei Hacagku. Pekomenayem
NocTaBWUTb W 3aKpenuTb MalUMHYy HEMOABMXKHO.
Takum o6pa3zom, y Bac byaeT BO3MOXHOCTb UC-
nonb3oBaTtb 0be pyku, ans ynobcrea u Hagex-
HOCTM MOHTaxa

3. Kpenko 3akpyTuTe CTArMBaloOLLYyO ranky
(16) c nomoLLblO BXOASILLEro B KOMMEKTauunio
crneumnanbHOro Kova (26).

4. MoHTVpyiTEe HEOOXOAMMbBIN HaxXOauHbIN
anck, obecrneymB ero KOHLEHTpUYHOe pacno-
NOXEeHWe B OTHOLUEHUM 3NacTUYHOTO AWcKa U
[OVCKa-NOANOXKU.

5. ObGecneusTe coBnageHWe OTBEPCTUN Ha-
»XAa4yHOro AMcka ¢ OTBepCTUSMU [ncKa anacTuy-
Horo (17) — Ans ynydvweHus yganeHus nbinu.
Xopoluee yganeHve nbinv sBNseTcs npeano-
ChIJIKOM XOpOLLEro kayectsa obpabaTtbiBaeMoi
NOBEPXHOCTW.

6. MNpwxmMuTe HaxxgadHbln guck (18) k gucky
anactuyHomMy (17), obecneyvB MakcumarbHO
NNOTHOE Nunyyee CoefNHEHNEe [UCKOB.

7. ToBepHWUTE MaLUMHY Tak, Y4TODObl Haxaau-
HbI AUCK GblN OPUEHTVMPOBaH K MOy nomeLle-
HUSA.

8. BknounTe anekTpuyeckuii kabenb B arek-
TPUYECKYO CETb.

9. YcTaHoBWTE 3MNEeKTPOHHbBIN perynsaTop (19)
B nonoxeHne G. CaBuHbTe KHOMKy nycka (5)
Brepes 1 BKIUMUTE MaLUWHY.

10.OcTaBbTe MaLlMHe paboTaTb OKONO MUHY-
Tbl BXOIOCTYI0, NPV 3TOM He no3sonsiite pabo-
Yell Hacagke comnpukacaTbCs C NMOBEPXHOCTHIO
maTepuana.

11. B cnyyae Hanuyus BuGpauui, unm gpyrmx
NPU3HaKOB, HEXapaKTePHbIX Ans paboTbl MaLLmn-
Hbl, HEME[NIEHHO OCTaHOBWTE ee 1 yCTaHOBUTE
npuyMHy. Ecnu Bbl He yCTaHOBMNW NPUYMHY ca-
MOCTOSITENbHO, 0bpaTuTech B Brivkanllyo Ma-
ctepckyto SPARKY. cnonb3oBaHne Heucnpas-
HOWM MaLLUWHbI MOXET NPUBECTU K HecHacTHOMY
cnyyato!

12.TMpwn OTCYyTCTBUM HEXapaKTepHbIX NpU3Ha-
KOB MOXETe NPUCTYMUTb K MCMOMNb30BaHWI0 Ma-
LUWHBI.

CMEHA HAXOAYHOIO ANCKA

1. Y6eauTtecb B TOM, YTO 3NEKTPUYECKMN
LLIHYP BbIKIIOYEH U3 3NEKTPUYECKON CETH.

2. TNoBepHUTE MaLLUMHY TaK, YTOObI NONy4YnTb
[OCTYynN B 30HY paboyei Hacaaku. PekomeHagyem
NnocTaBWUTb W 3aKpenuTb MaluWHy HEMOABUXHO.
Takum obpasom, y Bac byaeT BO3MOXHOCTb UC-
nonb3oBaTtb 0be pyku, Ans ynobcrea U Hagex-
HOCTM MOHTaxa

3. CHUMUTE WKCMONb30BaHHbIA HaXOauHbIN
nnct (18), oTopBaB ero OoT AucKka 3NacTUYHOro
(17).

4. BbinonHute warn ot 4 go 12 pasgena
,MoOHTax Haxxga4yHoro gucka”.

OEMOHTAX HACAOOK AnA Wnun-
POBKUN HAXOAYHBbIM JUCKOM

1. Y6eautecb B TOM, YTO 3MEKTPUYECKMUIA
LUHYP BbIKITOYEH U3 3NEKTPUYECKON CEeTU.

2. TNoBepHUTE MaLLUMHY TaK, YTOObI NONy4YnTb
[OCTyn B 30HY paboyeit Hacaaku. PekoMmeHagyem
nocTaBWTb W 3aKpenuTb MalUWHy HEMOABUXHO.
Takum obpasom, y Bac byaeT BO3MOXHOCTb UC-
nonb3oBaTtb 0be pyku, Anst ynobcrea U Hagex-
HOCTM MOHTaxa

3. CHuMUTe HaxgauHbln nucT (18).

4. CHumuTe gucK anacTuyHeln (17), otopBas
(oTkneuB) ero oT gucka-noanoxku (15).

5. HaxmuTe appeTup-kHOMNKy (3) U BpyYHyO
BpaLlainTe pabouyto Hacaaky no 4acoBoW CTpern-
Ke, noka appeTup KHOMKa He YTOHeT 1 Brokupy-
et wnuHaenb. OTKpyTUTe rawky (16), ncnonb3sys
npunaraembii B KOMMMEKTauuM cneumnanbHbIi
krtoy. OTKpyTUMB raiiky (16) ybeamreck B TOM, 4TO
appeTup- kHorka (3) BepHynacb B MICXOAHOE Mo-
NoXeHue 1 He BriokmpyeT ABMXKEHUE WNUHAEens
(8). Ecnu appetup-kHonka (3) 3abnokupoBana
wnuHagenes (8), HEeMHOro MOBEPHUTE LWNMHAENb
[0 Tex nop, Noka appeTup-kHomnka oceoboamTcs
1 BEPHETCS B UCXOAHOE MOMNOXEHME.

6. CHumuTe guck-nognoxky (15) n dpnaHey
onopHbIn (14).

UCNONb30OBAHUE ABEPA3UBHOM
CETKU

Vcnonb3oBaHue abpasnMBHOWM CETKM aHanorm4yHo
MCNOIb30BaHUIO HaXAA4YHOro Ancka.
O3HakombTECH C MHGOPMaLMen pas3genos Mo
MCNONb30BaHWI0 HaXAa4YHOro AMcka, TOYHO CO-
6noganTe onvcaHHble waru.

YUCTKA C NMOMOLLbIO AITMA3HOIO
OUCKA

Bbibop anmasHoro gucka (21) saBucut ot 06-
pabaTbiBaemMoro marepuana, kayectsa noBepx-
HOCTW, KOTOPYIO Bbl HAMEPEHbI MONYYUTb, U Ap.
MakcumanbHbIn AuameTp anmasHoro aucka, uc-
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nonb3yemblil 3TUM MHCTPYMEHTOM, COCTaBnsieT
77 (~178 mm). MakcMManbHbIA BEC anmMasHoro
ancka He pgomkeH npesblwate 0,5 kr. Oua-
METP OTBEPCTUSI anMasHOro Aucka CoCTaBnsieT
@22,23 mMm. He ponyckaetcs ucnonb3oBaHue
[OWCKOB, Yel AMaMeTp OTBEpCTUst OTnuyaercs
OT yKa3aHHoro.

MOHTAX AIIMA3HOI'O IUCKA

1. Y6eauTtecb B TOM, YTO 3NEKTPUYECKMN
LUHYP BbIKITOYEH U3 3MNEKTPUYECKON CEeTU.

2. TNoBepHUTE MaLUUHY TaK, YTOObI NONy4nTb
[OCTYyn B 30HY paboyen Hacagku. Pekomerayem
NocTaBWUTb W 3aKpenuTb MalUMHY HEMOABUXKHO.
Takum 06pa3om, y Bac byaeT BO3MOXHOCTb UC-
nonb3oBaTtb 0be pyku, Ans ynobcrtea U Hagex-
HOCTW MOHTaxa

3. Ecnu anekTpouHCTPYMEHT YyXe UCNOMb30-
Bancs C gpyron Hacagkom — CHUMUTe ee, cre-
[OYI0 UHCTPYKLMSIM COOTBETCTBYIOLLEro pasaena
NS MCNoNb30BaHHON Hacafku.

4. C nomMoLubto WETKN U MAFKOM TKaHWU No4u-
cTuTe pesbby M MOBEPXHOCTb LUNUHAENS (8).

5. ®naHey (20) ans ncnonb3oBaHUs anvas-
HOro aucka yctaHoBuTe B LWnuHAenb (8). O6-
patuTe BHMMaHue Ha 10, YTo dnaHey (20) ons
anMasHoro gucka otnmyaercsa ot dnaHua (14)
AN HaxpaadHoro aucka. BuayanbHoe oTnnudve
dnaHueB 3akrnoyaeTcs B UX TonwmHe: dnaxe,
ONns anMasHoro agvcka Tonule. ®dnaHew onopHbIn
(20) - ato dhnaHeL Gonblue o6LLeR TONWMHBI.
Mpy HenpaBunbHO BbIGpPaHHOM (hnaHLue pabo-
YW NpoLecC HEBO3MOXEH MO MpuyuHe Gornb-
LLOro BbICTYNA LWNUHAENs 3a npepens! paboyen
NOBEPXHOCTY anMa3Horo Aucka.

6. Y6egutecb B TOM, YTO Mexay MOBEPXHO-
cTamu wnuHgens (8) n dpnaxua (20) He nonanu
Kakme-nmbo uyxepofHble Tena, HapylialoLlime
NNOTHOCTb KOHTakTa. Hanuume 4yxepogHbix
Ten, HapyLUalLMX KOHTaKT, SBRSETCA npeano-
CbIIKOW  HETOYHOCTM ABWXKEHUSI paboden Ha-
cafku U BO3HUKHOBEHWS BUOPaLIMiA, YTO CHU3NT
Ka4ecTBo obpabaTbiBaEMOi MOBEPXHOCTH.

7. YctaHoBWTe anmasHbln auck (21) Tak, yto-
6bl ero oTBEpPCTME NIOTHO BOLUMO B LWar cnaH-
ua (20).

8. 3akpytuTe raviky (16), noka oHa 3aduk-
CUpyeT HenoaBWXHO arnmasHbln guck (21) «
wnuHaento (8) MHcTpymeHTa. B obsizatensHom
nopsigke cobnogante opueHTtauuo ranku (16),
Kak nokasaHo Ha puc. B, B npoTvBHOM cryyae
ravika (16) He cMOXeT HagexHo 3acukcnpoBaTb
anmMasHbI guck (21).

9. Haxmute appetup — kHonky (3), mno-
BepHWUTe wWnuHaenb (8) No YacoBown cTperke,

roka KHomMKa He YTOHET 1 GnokupyeTt ABUXEHNe
wnuHgens (8).

10.C nomoLlpblo npunaraemoro crneuuanbHo-
ro Kntoya 3akpyTuTe HagexHo raviky (16).

11. OcBobGoauTe appeTup kHorky (3) n ybeau-
Tecb, YTO OHa BepHynacb B MCXOQHOE Moroxe-
HVe 1 He BrokupyeT ABWXeHWe LWnuHaens (8).
B cnyyae HeobxognMoOCTV, HEMHOTO NOBEPHUTE
BPYYHYIO WNuHAenb (8) wunu anmMasHbIi AUCK
(21), 4TOGbLI pa3bnokvpoBaTb appeTup KHOMKY
(3) ¥ BEpHYTb B MCXOQHOE MOMNOXEHNE.

12.YpanuTte cneunanbHbI KoY.

13.ToBepHUTE MaLLKHY TaK, YTOObI anMasHbIi
ANCK Obln OPUEHTMPOBAH BHI3 NOMELLIEHUS.

14.Bknounte 9neKTPUYeCKUn LUHYp B 3nek-
TPUYECKYHO CETb.

15.MepensurHbTE KHOMKY nycka (5) Bnepeq n
BKIHOYMTE MaLLUWHY.

16.0cTaBbTe MalUMHy paboTaTb BXOMOCTYHO
OKOSO MUHYThI, yaepXmBas anmasHbln guck (21)
OT KOHTaKTa C NMOBEPXHOCTHIO.

17.B cnyyae Hanuuusi BUGpauui, unm gpyrmx
NPWU3HaKOB, HEXapaKTEPHbIX AN paboTkl MaLLmn-
Hbl, HEMEAJIEHHO OCTaHOBWTE €€ U yCTaHOBUTE
npuynHy. Ecnn Bbl He yCTaHOBUNW NMPUYMHY ca-
MOCTOSITEeNbHO, obpatutech B Grivkaiiuyo ma-
ctepckyto SPARKY. Vicnonb3oBaHue Hencnpas-
HOW MaLLUMHbI MOXET MPUBECTU K HECYaCTHOMY
cnyyato!

18.MMpn OTCYTCTBUM HEXapaKTEPHbIX NPU3Ha-
KOB MOXeTe NPUCTYMUTb K UCMONb30BaHWI0 Ma-
LUMHBI.

3AMEHA AITMA3HOI'O AUCKA

1. Y6eoutecb B TOM, YTO IMEKTPUYECKUIA LLHYP
BbIKIIOYEH U3 3MNEKTPUYECKON CeTU.
2. MoBepHWTE MaLLKHY Tak, YTOObI NONYYNTL J0-
CTyn B 30Hy pabouyel Hacagku. PekomeHayem
NocTaBWUTb W 3aKpPenuTb MaluWHy HEMOABUXHO.
Takum obpasom, y Bac byaeT BO3MOXHOCTb UC-
nonb3oBaTtb 0be pyku, Anst ynobcrea U Hagex-
HOCTM MOHTaxa

3. Haxmute appetup-kHonky (3) u Bpyd-
Hyl0 BpallanTe anMasHbii guck (21) no vaco-
BOW CTpersike, Moka appeTup KHOMka He YTOHeT
n GnokupyeT wnuHaens (8). OTkpyTUTE rawky
(16), ucnonb3ys Npunaraemblin B KOMMNEKTauum
cneuunanbHblin krtod (26). OTkpyTUB raiky, ybe-
OnTechb B TOM, YTO appeTup- kHonka (3) BepHy-
nacb B MCXOQHOE MOMoXeHne u He Briokupyert
ABWKeHne wnuHaens (8). Ecnu appetup-kHonka
(3) 3abnokmpoBana wnuHaens (8), HeMHoOro no-
BEpHUTE LWNUHAENb [0 TeX Nop, noka appeTup-
KHOMka 0cBOOOAMTCA M BEpHETCA B MCXOOHOEe
NonoXxeHue.
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4. CHumunTe anmasHbIi guck (21) un dnaxey,
(20).

5. To4nctute Hacagku Ans anMasHoro auc-
Ka, U OTMOXUTe UX AN AanbHenlwero ucrosb-
30BaHus.

6. MNpogenante warn ot 4 go 18 pasgena
»,MOHTa)x anmasHoro aucka”.

AOEMOHTAX HACAOK ANnA AIIMA3-
HOro AUCKA

1. Y6eauTtecb B TOM, YTO 3MEKTPUYECKMUN
LLIHYP BbIKIIOYEH U3 3NEKTPUYECKON CETH.

2. TNoBepHUTE MaLUUHY TaK, YTOObI NONy4nTb
[OCTynN B 30HY paboyei Hacagku. Pekomerayem
NoCTaBUTb U 3aKPENUTb MaLUVMHY HEMNOABWXHO.
Takum o6pa3zom, y Bac byaeT BO3MOXHOCTb UC-
nonb3oBatb 0be pyku, ans ynobcrtea U Hagex-
HOCTM MOHTaxa.

3. Bbinonuute waru ot 3 go 5 pasgena ,3a-
MeHa anmasHoro gmcka’.

MCMONb30BAHUE NOANOXKWU ANA
TOHKOM LWNNPOBKU

VcnonbaytoTes wnndosanbHble Noanoxkun (25)
ONS CyXON TOHKOW WNndOBKK, CHabXeHHbIE Ch-
CTEMON «JIUMYYKM» W SNACTUYHBIM JNCKOM.
Bbi6op winndoBanbHOM Noanoxku (25) saBucut
OT Ka4yecTBa NOBEPXHOCTU, KOTOPYIO Bbl Xenae-
Te nony4nTtb. OBbIKHOBEHHO, AN MNOnyYeHus
KpanHero peayrnbsrarta UCnosb3yTCs HECKOMbKO
LWNMdOoBanbHbIX MOAMOXEK Pa3fnUYHON 3epHU-
CTOCTW, Ha4YMHas ¢ 6onee rpy6bbIX, 1 3aKaH4YMBas
MENKO3epPHUCTLIMW MOASIOXKKAMMU.

OnameTtpbl WwWnudoBanbHONM MNOAMOXKM (25) n
3MacTUYHOro AMcka AOMKHbI CoBNaaaTh.
PerynsipHo npoBepsiiTe COCTOsIHUE nunyyen
cucTembl anacTuyHoro gucka (23). Ecnu nuny-
Yasi cucTema noBpexaeHa, C W3HOCUBLUMMUCS
Kptoukamu, 310 SBMSeTCst NPEAnOCHINKON Hefo-
CTaTO4HO MIOTHOTO KpeneHust LWnndoBanbHbIX
nognoxek (25) nm BepoOATHOCTU HeC4YacTHOro
cnyyas. He ucnonb3ynte anacTuUuHble AUCKK C
NOBPEXAEHHOW NUNyYen CUCTEMON.

MOHTAX NOANOXKK ANl TOHKOW
LTUDPOBKHU

1. Y6eoutecb B TOM, YTO 3rnEKTPUYECKUN
LLIHYP BbIKIIOYEH 13 3NEKTPUYECKON CETU.

2. TNoBepHUTe MaLLMHY Tak, YTOObI NONy4NTL
[0CTyn B 30HY paboyei Hacagku. PekomeHgyem
NoCTaBUTb U 3aKpPeNUTb MaLUVHY HEMNOABWXKHO.
Takum obpasom, y Bac byaeT BO3MOXHOCTb UC-
nonb3oBatb 06e pyku, Ansa ygobctea u Hagex-
HOCTM MOHTaxa

3. Ecnu aneKkTpoMHCTPYMEHT YXe MUCMOMb30-
Bancs C Apyron Hacagkom — cHUMUTe ee, cne-
Ay MHCTPYKLUMSM COOTBETCTBYIOLLIEro pasfena
AN UCNONb30BaHHON Hacaaku.

4. C noMoLLbH LLETKN U MSATKOW TKaHW no4u-
cTuTe pe3bby 1 NepeaHo NOBEPXHOCTb LUMUH-
aens (8).

5. BTynky onopHyk (22) ycTaHoBuTe Ha
wnuHgene (8).

6. Y6eautecb B TOM, YTO MEXAy MOBEPXHO-
CTbiO WNMHAENs (8) n BTynKow (22) HeT uyxe-
POAHbIX Ten, HapyLlualwWwmx KOHTakKT. Hanuune
Yy)XepoAHbIX Ten W MIOXOW KOHTAKT SABMSATCS
NpeanocbINKoi HETOYHOTO ABWXEHNS paboyero
WHCTPYMEHTa 1 MosiBNeHUsi BUGpaLmii, 4To npu-
BeAET K HEeYOBNETBOPUTENBHOMY KavyecTBy 00-
pabaTbiBaEMOW MOBEPXHOCTH.

7. MoHTupyWTe anacTuyHbli guck (23) Ha
wnuHaens (8), HakpyyrBas ero Ha pe3sby M14.

8. Haxmute appetup-kHOMKy (3) n noBepHu-
Te anacTUYHbIN guck (23) No 4acoBOW CTperke,
roka KHOMKa He YTOHET 1 3abnokvpyeT ABuxe-
HWe wnuHaens (8).

9. BpyyHylo 3akpyTute 9SmacTUYHbIN OUCK
(23) no yacoBowu cTpernke.

10.0cBobGoauTte appeTup-kHomnky (3), n ybe-
AnTecb B TOM, YTO OHa BEPHyNachk B UCXOOHOE
NonoXxeHue, N He BNOKMPYET ABUXEHWUE LINUH-
faensi (8). Mpu HeobxoagMMocTK, crierka nosep-
HUTe WwnuHaenb (8) nnm anacTuyHbln amck (23)
BPYYHY0, 4TODObI pasbrnokupoBaTb appeTvp-
KHOMKY (3) 1 BEPHYTb B MCXOQHOE MONOXEHUE.

11.YcTaHoBWTE BbIOpaHHY Bamu LNNGO-
BanbHyl noanoxky (25), obecrneunB ee KOH-
LIEeHTPUYHOE MNOJIOXEHUE B OTHOLLEHWUMN 3nacTuy-
Horo gucka (23). KoHueHTpuyHOEe MnornoxeHue
obecneunt oTcyTcTBME BMOpauuin npu pabote
WHCTPYMEHTa, U B pe3ynbsrate - Xopollee kave-
cTBO 06pabaTbiBaeMoi NOBEPXHOCTY.

12.MoBepHUTE MaLLUMHY Tak, YTOBbI NONMpyto-
Lwas noanoxka (25) 6bina opueHTpoBaHa BHU3
NMoMeLLEHNS.

13.BknounTe anekTpuyeckuii kabenb B anek-
TPUYECKYHO CETb.

14.MepensurHbTE KHOMKY nycka (5) Bnepeg n
BKIIOYMTE MaLLUWHY.

15.0cTaBbTe MalUvMHy paboTaTb BXOMOCTYHO
OKOMO MUHYTbl, He NO3BONSASA LAMGOBanbHON
noanoxke (25) conpukacaTbCs C MOBEPXHO-
CTbtO0.

16.B cnyyae Hanuuus BUGpauui, unm gpyrmx
NpWU3HaKOB, HEXapaKTePHbIX Ans paboTbl MaLLmn-
Hbl, HEMEAJIEHHO OCTaHOBWTE €e U yCTaHOBUTE
npuynHy. Ecnn Bbl He yCTaHOBUNW NPUYMHY ca-
MOCTOSITEeNbHO, obpatutech B Grivkaiiuyo ma-
ctepckyto SPARKY. Vicnonb3oBaHue Hencnpas-
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HOWM MaLLUWHbI MOXET NMPUBECTU K HecYacTHOMY
cnyyato!

17.Tpun OTCYTCTBUM HEXapaKTepHbIX NpU3Ha-
KOB MOXETe NPUCTYMUTb K MCMOMNb30BaHWI0 Ma-
LUWHBI.

3AMEHA NOANOXKN ONA TOHKOU
LWINNPOBKU

1. Y6eauTtecb B TOM, YTO 3MIEKTPUYECKMN
LUHYP BbIKITOYEH U3 3MNEKTPUYECKON CEeTU.

2. TNoBepHUTE MaLLUHY TaK, YTOObI NONy4nTb
[OCTYynN B 30HY paboyen Hacaaku. Pekomenayem
NocTaBWUTb W 3aKpenuTb MallMHY HEMOABUXKHO.
Takum o6pa3zom, y Bac byaeT BO3MOXHOCTb UC-
nonb3oBaTtb 0be pyku, ans ynobcrtea U Hagex-
HOCTM MOHTaxa

3. CHMMUTE MCnoMb30BaHHYO LWNMGOBasb-
HYIO MOANOXKY (25).

4. BbinonHute warn ot 11 go 17 pasgena
,MOHTax WM oBanbLHON NOANOXKN”.

AOEMOHTAX HACAOK AnA UCnorb-
30BAHMA NOANOXKMK AN TOHKOW
LN POBKU

1. Y6eautecb B TOM, YTO 3nEKTPUYECKUN
LUHYP BbIKITOYEH U3 3NEKTPUYECKOW CEeTU.

2. lMoBepHUTE MaLUMHY Tak, 4TOObI NONYYNTb
[0CTyn B 30HY paboyew Hacagku. PekomeHagyem
NocTaBWUTb W 3aKpenuTb MalUMHY HEMOABMXKHO.
Takvm 06pa3om, y Bac OyaeT BOSMOXHOCTb UC-
nonb3oBatb 06e pyku, Ansd ygobctea u Hagex-
HOCTW MOHTaxa.

3. HaxmuTte appeTtup-kHOmky (3) 1 BpyYHyto
noesepHUTe pabodyto HacaaKy No 4YacoBOW CTpen-
Ke, Noka appeTup-Konka He yTOHeT 1 Griokupyet
wnuHgens. OTKpYTUTE 3MNacTUYHbIN Auck (23),
NnoBepHyB €ro npoTtme 4vacoBon ctpenku. OT-
KpYTMB Ouck (23), ocBoboante appeTnp-kHOMKY
(3), ybeauTecb B TOM, YTO OHa BepHynacb B UC-
XO[IHOE MNOJOXKeHWe, 1 He BrokvpyeT ABWKEHWE
wnuHgens (8). Ecnu appetup-kHonka (3) Bce
ele GnokvpyeT WNUHAENb, HEMHOTO MOBEPHW-
Te ero BPy4Hyl, Moka kHomka ocoboautcs u
BEPHETCS B ICXOAHOE MOMOXEHNE.

4. CHuMUTE anacTuyHbIA ANCK (23) 1 BTYNKY
OnopHyto (22).

5. TMounctute Hacagku AN MUCMONb30BaHUSA
LWNMdoBanbHON NOAMOXKKN, N OTAOXUTE UX ANs
AanbHemnLLIero Ncnonb3oBaHus.

OBPABOTKA CTEH U MOTONKOB
HAXOAYHbLIM OUCKOM UITN ABPA-
3UBHOW CETKOM

Mo okpyHOCTU 3aLmuTHOrO Koxyxa (11) pacrno-
noXeH BeHel, LWeTkn (12), umetowmii ABONHOE
npefHasHayeHue:

- OcyllecTBnsieT nepBOHaYasnbHbI KOHTaKT C
obpabaTbiBaeMoi MOBEPXHOCTbID. Takum 06-
pa3oM 3aLUMTHBIN KOXYX 3aHMMaeT napannenb-
Hylo obpabaTbiBaeMoi MOBEPXHOCTU MO3ULMI0
[0 TOro, Kak paboyas Hacagka BCTynuna B KOH-
TaKT C HeW, 4To obecneyvBaeT paBHOMEPHbIN
KOHTaKT Hacagku ¢ paboyei 30HON.

- 3akpbiBaeT o6pabaTbiBaemyto 30HyY, 3a4epXKu-
Bas BblAensieMylo BO BpeMsi paboTbl Mbinb, KO-
Topasi BcacblBaeTCs CUCTEMOW yAaneHusi Nbinu
1 nbinecocom. B cnyyae noepexaenus, aedop-
MaLK U CUMBHOTO U3HOCAa BEHLLA CO LLETKOWN(
12), OH He MOXeT UCNONHATbL cBOW PyHKUMK. B
3TOM crny4vae Heobxoguma ero HemeaneHHas
3ameHa. BeHel co weTkoi (12) Bbl MOXeTe npu-
ob6pecTu B ntobor mactepckort SPARKY.
CrMLLKOM CUIbHBIA HaXXMM MOXET MPUBECTU K
NOSIBNEHMIO CMMparnbHbIX LapanuH, yrnybne-
HUA N LuepoxoBaTocTen Ha obpabaTbiBaemoi
nosepxHocTn. OH Takke BedeT K neperpyske
TPaHCMUCCUWN 3MEKTPOMHCTPYMEHTa, U B pe-
3ynbTaTte — K BEPOSTHOW MOMOMKE.

B TeueHune BpemeHu, korga wnudosansHas ro-
NIOBKa HaxoAauTcs B KOHTakTe ¢ obpabaTbiBae-
MOV MOBEPXHOCTbIO, MPUBOAHOE YCTPOWCTBO
[OOIMKHO ObITb B ABWXKEHMN.

LLinncoBanbHyto ronoBky Heobxogumo paBHO-
MepHO nepemelLlaTb no Bcer nnowaamn obpaba-
TbiIBaeMon NoBepxHOCTW. CNMLLIKOM MeasieHHoe
OBWXEHWe 1 3aepXX1BaHne Ha MecTe npuseayT
K HepaBHOMepHON 06paboTke MOBEPXHOCTH,
yrnybneHunto aneKTpoOUHCTPyMeHTa B Matepumarn,
NosIBNEHWIO yrnybneHuii n HepoBHOCTEN.

OBPABOTKA NOBEPXHOCTU AJIMA3-
HbIM IUCKOM

AnmMasHblii ANCK Yallle BCero Ucnonb3yetcs Ans
YUCTKMN BETOHHBIX UIN KAMEHHBIX MOSI0B U CTEH-
HOM 06NULOBKYM (LOKOMS).

Haxum anmasHoro gucka (21) k obpabatbiBae-
MOV MOBEPXHOCTU [OmkeH GblTb [OCTaTOYEH
ANst nogaepxaHust paboyero koHTakTa. He Ha-
XUMaNTE CIIMLLKOM CUMbHO, 3TO He MOBbILLAET
NPOV3BOAUTENBHOCTb, @ SIBMSIETCA NPeAnochIn-
KOV NOBPEXOEeHUs 3IEKTPONHCTPYMEHTA.
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OBPABOTKA NMOBEPXHOCTEW C MNO-
MOLLIbIO MPOKIMAOKM A1 TOHKOW
LN DPOBKH

ToHkue WnndoBarnbHbIE NPOKNaAKM AN Cyxomn
nonupoBkn (25) 4alle Bcero WCMomnb3ykTcst
ONs NpuaaHust onpeaeneHHoro BHELWHEro Buga
(uncTka, ocBexxeHue, brieck) HanomnbHbIM U CTEH-
HbIM 06nMLIOBKaM 13 AEKOPATUBHBLIX KaMEHHbIX
nnuT (Mpamop, rpaHuT, U3BECTHSK U Ap.).
Haxum, ¢ KkoTopblM TOHKasi LunndoBanbHas
npoknagka (25) npwxkumaeTcs k obpabaTbl-
BaeMoW NMOBEPXHOCTM, OOMKeH OblTb JocTaTo-
YeH ans Toro, YTobbl NogaepxuBaTb pabounin
KOHTaKkT. He okasblBanWTe CrULWKOM CWMbHbIN
HaXmM. CIULIKOM CWUSbHBIA HaXXMM He MOBbl-
LIaeT Npou3BOAUTENBHOCTb, a ABMsSeTCS npea-
MOCbINKON NOBPEXAEHNS 3MNEKTPOUHCTPYMEHTA.
CnuLWKOM CUbHOE HaxxaTue MOXET NoBpeanTb
obpabaTbiBaemyto NOBEPXHOCTb.

PEKOMEHOALINA

Bo Bpems WNNGOBKN He NpMKMManTe MaLUnHy
K obpabaTbiBaeMol NOBEPXHOCTU, NepeaBuran-
Te ee NnaBHo.

O6cnyxusaHue

A NMPEOOCTEPEXEHMUE: Bcerna BblI-
KroYanTe aneKTPOUHCTPYMEHT U BbIHUMaiiTe
LUTENcenb U3 Po3eTkM nepen TeM, Kak npu-
CTynUTb K nMo6ori  npoBepke unu o6Cnyxu-
BaHWH0.

3AMEHA WWETOK

OneKTPOVHCTPYMEHT cHabXeH caMoBbIKMoYa-
owmmncs WweTtkamu. B cnyvae naHalwmBaHus,
LLETKN crieayeT OAHOBPEMEHHO 3aMeHUTb Ha HO-
Bble opurMHarnbHble WweTku B cepBude SPARKY
(rapaHTUIHbBIN 1 BHE-rapaHTUNHBIN PEMOHT).

OBLLAA MPOBEPKA

PerynsipHo npoBogute NpoBepKy BCEN Kpene-
HWUI - OHW OOIKHbI ObITb KPEnko 3aTsiHyTbl. B
cryvae, ecnu Kakow-nmbo BUHT OTKPY4YeH, ero
crnepyet HemeAneHHo 3aKpyTUTb BO M3bexaHue
OMacHOCTW.

B cnyyae nospexaeHusi kabensi nutaHus, ero
3aMeHy [OSKEH NPOU3BECTU N3rOTOBUTENb UNn
ero CepBU3HbIN CNeunanuct, Bo u3bexaHue
OMacHOCTW.

yxon

[ns obecneyeHuns 6esonacHol paboTkbl Bcerga
nogaepXvBanite B YACTOTE U MaLLUHY, U ee BeH-
TUNSUMOHHbBIE OTBEPCTUS.

PerynspHo npoBepsinTe BEHTUNSLMOHHbIE OT-
BEpPCTUSI 3reKTpoaBuratens unu nepekroya-
Tene Ha Hanuyve MbiNv UKW YyXXepoaHbIX
Ten. Vcnonb3yiTe MSArKyl LUETKY W/WAK CTpyto
BO3AyXxa ANS yganeHui nbinv. Bo mnsbexanve
NOBpEXAEHUS FNas, BO BPEMS yxofa 3a yCTpon-
CTBOM NOMb3yATECH 3aLUUTHLIMW O4YKaMMU.

Ecnu kopnyc MaluvHbl 3arpsis3HeH, MpoTpuTe ero
MSIrKOM BraxxHon candetkon. MoXHO NCnonb3o-
BaTb cnabblil MOKOLLMIA Npenapar.

A NPEOOCTEPEXEHUE: He pgony-
ckaetcsi ynotpeGneHve cnupra, GeHsuHa u
npounx pacTBopuTtenei. Hukorga He nonb-
3ylNTeCb pasbefarLliMMu npenaparaMu Ans
YUCTKW M1acTMacCOoBLIX YacTewn

A NPEAOCTEPEXEHUE: He ponyc-
KaeTca nonagaHue M KOHTaKT YCTpoMcTBa C
BOAOW.

BAXHO! B uensax obecnevyeHns 6esonacHocTn
paboTbl ANEKTPOUHCTPYMEHTa U ero HafexHo-
CTW, BCE PEMOHTHbIE paboTbl, 06CNyXMBaHUE 1
perynmpoBKy YCTPOMCTBA (BKMOYUTENbHO Npo-
BEPKY W 3aMeHy LIeTOK) criedyeT MpOBOAUTL
B cneuuanuampoBaHHbix cepBusax SPARKY,
MCNOnb3ysi UCKIMIOYUTENBHO OpUrMHasbHble 3a-
nacHble 4acTtu.
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MapaHTusa

[apaHTUNHBIN ~ CPOK  3NEKTPOUHCTPYMEHTOB
SPARKY yka3aH B rapaHTUINHON KapTe.
HeuncnpasHocTh, nosiBuBLUMECSH B pesynbTate
©CTECTBEHHOIO M3HaLUMBaHUS, Neperpysku unm
HenpaBuWIIbHON JKCMnyaTauuy, He BXOAsT B ra-
paHTUHbIE 06A3aTenLCTBa.

HeucnpasHocTn, nosiBMBLUMECSA BCreacTaue
NPUMEHEHNS  HEeKa4YeCTBEHHbIX MaTepuanos
nvnm  un3-3a  NPOV3BOACTBEHHbIX  OLIMOOK,
ycTpaHsitoTcs 6e3 AoMNoNHUTENbLHON onnarkl ny-
TeM 3aMeHbl U PEeMOHTa.

Peknamaumn nedekTHOro 3neKTPOUHCTPYMEH-
Ta SPARKY npvHumaroTcst B TOM criyyae, ecnv
MalwuHa ByaeT Bo3BpalleHa MOCTaBLUMKY, UK
cneunannmampoBaHHOMY rapaHTUNHOMY CepBU3y
B He pa3obpaHHOM (nepBoHaYanbHOM) COCTOS-
HUN.

3ameuaHuna

BHUMAaTENbHO MPOYTUTE BCIO MHCTPYKUMIO MO
akcnnyaTaumu nepes Tem, kak NpucTynuTb K UC-
MOMnb30BaHMIO 3TOTO U3LENUS.

MpoussoanTens coxpaHseT 3a coboit npaso
BHOCUTb B CBOM W3OENWs YNyuLIEHUst U U3Me-
HEHWsi, a Takke U3MeHsATb cneundmkaumm 6e3
npeaynpexaeHus.

Cneumdukaumm Ans pasHbix CTpaH MOryT pas-
nmyaTbCes.
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O3HaoMIEHHS! 3 EMEKTPOIHCTPYMEHTOM
BkasiBku Logo poboTu
O6cnyroByBaHHs
[apaHTis

PO3MAKYBAHHA

Y BignoBigHOCTI 3 3aranbHONPUNHATUMW TEXHOMOTISIMU BENUKOCEPINHOro BUPOOHMLTBA, Maike He
icHye pu3mnKy nonomkm Baluoro enekTpoiHCTpyMeHTyY, abo BiAcyTHOCTI Byab-SKOi 3 0ro YacTuH. FAKLo
BY BCE X TaKn BCTAHOBUTE MOLLKOXKEHHS, HE BUKOPUCTOBYWTE €MEKTPOIHCTPYMEHT A0 TWX Mip, NOKK
nedekTHa YacTvHa He OGyade 3amiHeHa, a HecrnpaBHICTb - ycyHeHa. [opylleHHs uiei pekomeHaauii
MOXe MPU3BECTU IO CEPO3HOIO TPYAOBOTO iHLUMOEHTY.

3BIPKA

LLinidyBanbHa MalunHa nocTavaeTbCs B ynakoBaHoMy i 3ibpaHoMy BUMMsAi, 32 BUHATKOM LUMidyBanb-
HOro nucTa.

BBepeHHA

MpuabaHnin Bamn enektpoiHcTpymeHT SPARKY nepeBepluntb Bauli odvikyBaHHsi. BiH 3pobnenuii y
BiANoBIAHOCTI 40 BUCOKMX cTaHaapTiB sikocTi SPARKY, Lo BignoBigaoTe CyBOPMM BUMOraM CroXu-
Baua. Voro nerko o6crnyroeysaty i BiH 6eaneyHnii npu ekcnnyatadii, NPy NPaBnUbHOMY BUKOPUCTaHHI
Lielt enekTpoiHCTpPYMeHT Byae cnyxuTt Bam goBri poku.

3ACTEPEXEHHA!

[Mpountamte yBaxHO | ULINKOM iHCTPYKUilO 3 ekcnnyaTauii, nepeg BUKOPUCTaAHHAM
HoBornpuabaHoro enekTpoiHcTpymeHTy SPARKY. 3BepHiTh creuianbHy yBary Ha naparpadw,
nosHayeHnx crnosom “3actepexeHHsi”. Y Baworo enektpoiHcTpymeHTy SPARKY 6Garato
siIkocTen, ski nonerwytoTs poboty. MNpu po3pobLi Lporo iHCTPYMEHTY OCHOBHY yBary Gyro
HanpaBneHo Ha 6e3neky, ekcnnyaTtauiliHi sKOCTi | HafilHiCTb, siKi nonerwywTb oro
obcnyroByBaHHs i ekcrinyaTauito.

Bioxoaw Big enekTpuyHnx BUpo6iB He BapTo 36mpaTtn pasom 3 nobyToBrmu Bigxogamu. byab
nacka, BUkuganTe B MiCUsiX, MPU3HAYEHMX NS Uboro. 3B'sbkiTbCA 3 MiCLIeBOK Brnagok abo
npeacTaBHUKOM ANS KOHCYIbTaLii Woao NoBTOPHOT nepepobku.

E He BuknpanTe eneKkTpoiHCTPYMEHTH pa3om 3 NobyToBuMM Bigxoaamm!

OXOPOHA HABKOJTULWWHBbOIO CEPEJOBULLA

Py} 3 ypaxyBaHHSIM OXOPOHN HaBKOMULLHBOTO CepeoBuLLa eneKkTPOIHCTPYMEHT, NPUHANEXHOCTI

%’ I ynakoBKa MOBWHHO HagaTW  BiAMOBIOHIM nepepobui AN NMOBTOPHOTO BUMKOPUCTAHHS
CMPOBUHMU, LLIO MICTUTbCS B HUX. [INa nonerweHHs MOBTOPHOI Nepepobku AeTanein, 3pobrneHnx
3 LWITYYHUX MaTepianiB, BOHW NO3HaYeHi BiAMNOBIAHUM YMHOM.
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ornuc cumBeorIiB

Tabnuyka 3 JaHUMKU enekTpoapuna MICTUTb crelianbHi cumBonu. BoHu € BaxnuBoto iHopmaldieto
NpO BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTa Ta NOro XapakTEPUCTUKM.

O MoasiiHa isonsuis AN AOAATKOBOIO 3aXMUCTY.
c € Bignosigae YMHHUM €BPONENCHLKUM ANPEKTMBAM.
EH[ Bianosigae pernamentam MuUTHOrO coto3y.

I\:.M MpveaHyBanbHa pisbba wnuHaens M14.

Jlunyye 3’egHaHHs (Tun “Benkpo”).

Bignosigae BuMoram ykpaiHCbKMX HOPMaTUBHUX JOKYMEHTIB.

© U

040

3¢

OsHaviomTecs 3 IHCTpyKLUI€Eto 3 ekcnnyartadii.

YYYY-Www TepmiH BUpOGHMLITBA, A€ 3MIHHUMY CUMBOSIAMU €:
YYYY - pik Bunycky,
WW - YeproBuii kKaneHgapHUn TUXOeHb.

SM, SMA LLnichyBanbHa maLumHa.
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TexHiuHi pani

Mopgen, SM 1212CES Plus SMA 1212CES Plus
CnoxuvBaHa MoTyXHIiCTb 1200 W
H CTb 00epTiB 240-1250 min"
248 mm
225 mm
235 mm
M14
475 mm 486 mm
250 mm
170 mm
3,2 kg
Il
IHPOPMAL|ISI NPO LLYM TA BIBPALIT
Mn Hi 3rigHo EN 60745.
0 BUAINAeTbCA

BEHb 3BYKOBOIO TUCKY LF 90 dB(A)

b Ko 3 dB(A)

BEHb 3BYKOBOI MOTYXHOCT L, 101 dB(A)
__HeBusHayeHictb K 3 dB(A)
Bukop 3yTe 3aco0M ANA 3axUcTy Big Wwymy!

PiBeHb Bibpauin *

3 P BibpaLii (Cyma BeKTOpIiB y TPbOX HanpsaMme a 3rigHo EN 60745:
7,5 m/s?
1,5 m/s?

BkasaHuii B iHCTpPYKLUIT piBeHb BibpaLin BuMipsHUIA BignosigHo Ao BctaHosneHux EN 60745 metoauk
BMMNPOOYBaHb, i MOXe BUKOPUCTOBYBaTUCH AN MOPIBHAHHS €NeKTPOIHCTPYMeHTIB. PiBeHb Bibpauin
MOXe BVMKOPVCTOBYBaTUCS AN NONepeaHboi OLLHKM BrNNBY.

3asHaveHui piBeHb BibpaLin HagaHO 3a YMOBM BUKOPUCTAHHS iIHCTPYMEHTY 3a MOro NpsiMvMm npusHa-
YeHHAM. Y TUX BUMagKax, Konv enekTpoiHCTPYMEHT BUKOPUCTOBYETLCA ANSA iHLUMX Linen, 3 iHWumm
peyamu, piBeHb BibpaLii MOXe Bigpi3HATUCA Bif 3a3HAYEHOro. Y Lux BUNagkax piBeHb BNMBY MOXe
3HA4YHO 3POCTM B paMKax 3aranbHoro nepiogy poboru.

[Ina ToyHoI ouiHkM BNNMBY BibpaLin, nig Yac nesHoro nepiogy poboTn HeobxigHO BpaxoByBaTu Mpo-
MDKKM Yacy, B SiKi eN1eKTPOiHCTPYMEHT BUMKHEHO, abo xo4ya i BKIMoYeHnI, ane akTUYHO He BUKOPUCTO-
BYeTbCA. Lie Moxe iCTOTHO ckopoTUTK BNNMB BiOpaLin NpoTArom BCbOro nepiogy pobotu.

30epiraniTe enekTpOiHCTPYMEHT i 10ro pedi B rapHoMy cTaHi. Iig yac pobotn HamaranTecs 36epiratu
PYKV TENMMMU - Lie AOMOMOXE 3MEHLLMTU LWKIAVBUIA BNAVMB Npu poboTi 3 NiABMLLEHOLO BibpalLlieto.
Mun matepianis, Hanpuknag, - apbu 3 BMICTOM CBUHLIIO, AESKMX COPTiB AEPEBVHW, MiHepaniB i meTa-
ny Moxe ByTu LWKIANMBMM Ans 3040poB’A. [JoTUK A0 Numy | NOTPannsHHS MUy B AMXarbHi LLMAXM MOXe
BVIKIMKaTK aneprivHi peakuii Ta / abo 3axBopioBaHHSA AnXanbHUX LLNSXiB onepaTtopa abo nepcoHany,
LLIO 3HaXoAUTLCSA Nobnunay.

MeBHi BMAn nuny, Hanpuknag, 3 ayba Ta Oyka, BBaXalTbCA KaHLEPOreHHUMK, 0CobnMBo, CrinbHO 3
npucagkamu ans obpobku AepeBuHM (Xpomar, 3acid Ans 3axucTy AepeBuHu, Towo). MaTepian 3 Bmic-
ToM a3becTy [03BONAETLCA 06pOONATY TinNbKK haxiBusaM.

= [10 MOXIMBOCTI 3aCTOCOBYITE BiACMOKTYBaHHS MUIy.

= CnigKynTe 3a XOPOLLOK BEHTUMSLE.

= PekomeHAyeTbCA KOPUCTYBaTUCA ANXaNbHOK 3aXMCHOK Mackoto 3 dinbTpoM knacy P2.
[oTpumyiiTeck po3nopsakeHHst Wwoao obpobnoBaHnx MaTtepianis, LLO AitoTb Y Bawwin kpaiHi..
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3aranbHi BKa3iBKM
3 6eanekm

npum pobori 3
enexKrponpunagamm

A 3ACTEPEXEHHSA! TMMpouutante
BCi nonepeaXeHHs i BKasiBKU 3 Ge3neku.
HedodepxaHHsi nonepedxeHb i B8Ka3iBOK 3
besneku Mmoxe rpu3dsecmu 00 ypaxeHHs
€/1eKMPUYHUM CMPYyMOM, roxexi ma / abo
8aXKKO20 MOPAHEHHS.

36epexiTb BCi nonepeaXeHHsi Ta BKa3iBKU
0N NoAanbLIoro BUKOPUCTAHHSA.

TepmiH “enekmpornpunad” y 8cix 3a3HayeHux
HUXYe rornepedKeHHsIX CMmocyembCsi 8alWlo20
enekmponpunady, 3 XUBMEHHSIM 8i0 mepexi (3
kabenem), ma / abo enekmpornpunady 3 Xue-
TNeHHAM 8i0 akymynsimopHol 6amapei (6e3 Ka-
bero).

1) Be3neka po6o4oro micus

a) YTpumaiite pob6oye MicLie B YUCTOTi i fo-
6pe ocBiTneHuM. besnad i HedocmamHe
oceimrneHHs1 € nepedyMo80t0 8UHUKHEHHS
mpydosux iHYudeHmis.

b)He npautoiite 3 enekTponpunagamu y
BUOyxoHeGe3neyHin aTtmMocdpepi npwm
HasiIBHOCTi 3aMMMUCTMX piAuH, rasie aéo
nuny. Enekmponpunadu cmeoprooms ic-
KpUu, Wo Moxymb 3alivamu nusn abo napu.

c) TpumanTe Aitert Ta CTOPOHHIX OCi6 Ha
BifiCTaHi, KONy NpawlloeTe 3 eneKTponpu-
napoMm. Po3ciogaHHs1 y8asu MOXe rpu-
38ecmu 0o empamu KoHmposo 3 Bawozo
60OKy.

2) EnekTpuyHa 6e3neka

a)llrenceni enekTponpunapiB MOBWUHHI
BiAnoBiAaTn KOHTaKTHUM rHisgam. Hiko-
IV He 3MiHIOWTe LWTencernb y 6yAb-AKun
cnoci6. He BukopucToByiTe OyAb-siKi
apjanTepHi wTenceni AnA enekTponpwu-
nagiB i3 3axMCHUM 3a3eMneHHAM. Bu-
KopucmaHHsl opuaiHanbHux wmerncenig i
8i0MoBIOHUX iM KOHMAaKMI8 3MEHWYE PUUK
yoapy enekmpuyHUM CMpyMOM.

b) YHukanTe pmoTuky Tina 3 3emnet a6o
3a3eMNeHUMU NOBEepPXHAMU, TaKUMU 5K
Tpy6u, pagiatopu, KyXOHHi NAUTU Ta
XONoAUNbHUKKU. SIKWO0 8awe mino 3a3em-
neHe, icHye nidguweHUl PU3UK YpaxeHHs
€/1eKMPUYHUM CMPYMOM.

c)He 3anuwante enekTponpunagu nig

pollem abo y BONoromy cepenoBuLLi.
lMpoHuKHeHHs1 8odu 8 enekmponpunadu
nidsuwye pU3UK YpaKeHHs efeKmpuyHUM
CMpyMOMm.

d) BukopucTtoByiTe kabenb 3a NpU3HayeH-

HAM. Hikonu He BUKopucTOBYWTe Kabernb
ANA NnepeHeceHHs eneKkTponpunaay, Ha-
TAryBaHHA abo BiAKNIOYEeHHA wTencens
3 KOHTaKTHOrO rHizaa. TpumanTte kabenb
naneko Big Tenna, onii, FOCTPUX KyTiB,
Wwo pyxarTbea. [TowkodxeHi abo 3arnny-
mamHi kabeni nidguwyyroms PU3UK MOPa3oK
e/1eKMPUYHUM CIMPYMOM.

e) Mig yac 30BHiLHiX po6GiT BUKOPUCTOBYMA-

=)
=

Te NOAOBXYBay, Lo NiAXOAUTb AN LUX
uinen. BukopucmaHHs1 nodoexyesaya, npu-
3Ha4eH020 011 308HIWHIX pobim, 3MeHwye
HebesneKy 8i0 ypaxXeHHs1 enekKmpuyHuM
CMpyMOoMm.

Y BunagKky, skwo poGoTa 3 enekTpo-
npunagom y BororoMy cepefoBMulli He-
MWHYYa, BUKOPUCTOBYWNTE 3anobixHWUN
NPUCTPi, AIKWA POOUTL Ha 3anuLLKO-
BOMY CTPYMi Ans nepepuBaHHA nopauvi
cTpyMy. BukopucmaHHs 3arnobixxHoe2o rpu-
CMPOK 3MEHWYE PUSUK YPaXXEHHSI esleK-
MPUYHUM CMpPYMOM.

3) Ocobucra 6e3sneka

a)ByabTe nunbHi, npautonTe 3 NigBMU-

WeHOK YyBarow i nposBnAnWTe po3-
CYANUBICTb, KONMW npauloeTe 3 enek-
TponpunagoMm. He BukopucToByuTe
enekTponpunaz, Konv B1M cTomneHi, abo
nig BNMMBOM HAaPKOTUKIB, ankorono,
MeaukameHTiB, Towo. O0Ha mMumb He-
yeazau rpu pobomi 3 enekmpornpunadom
moxe npudsecmu 00 ceplio3HOI 8UPOBHU-
4oi mpasmu.

b) BukopucTtoByiTe iHAUBIAYyanbHi 3aco6u

3axucTy. HociTb 3aBxau 3axucHi okyns-
pw. [HOusiOyanbHi 3acobu 3axucmy, maki
K Macka npomu rusy, Hecnu3bke e3ym-
msi, 3axucHull wonom abo 3acobu Ons
3axucmy Ccryxy, Wo eUuKopucmosyrmscs
8 KOHKPeMHUX yMo8ax, 3HUXYIMb PU3uK
BUHUKHEHHS1 8UPOBHUYUX Mpasm.

C) YHuKkanTe MMMOBINIbHOrO MycKy iHCTpY-

meHTy. [lepekoHanTecs, WO BUMMKAY
3HAXoAUTbLCA B MONOXEHHi “BUMKHEHO”
nepep BKMIOYEHHAM B AXepeno XwB-
neHHs Ta / abo akymynaTopHoi Gara-
pei, nepeg TMM, Bi3bMeTe B pyku abo
nepeHocurte. HociHHA enekmponpunady
3 nanbuem Ha eumukadi abo rnioKMoYeHHs
00 Oxepena XuerneHHs1 eneKkmpoiHcmpy-
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MeHmy 3 8UMUKa4YeM y BKIIHHYEHOMY r10o-
110XKeHHI € nepedymosoro Orisi 8UPOBHUYOT
mpasmul.

d)Bupanitb KOXeH rankoBum K4 nepep
BKITIOYEHHAM enekTponpunagy. Koy
Ona 3amsieysaHHsi abo 2aulkosull KIltod,
npukpinneHulti o YacmuHu enekmpornpu-
nady, wo obepmaembcs, MOXe rpu3eec-
mu o mpydoeoeo iHYudeHmy.

e)He npocTtaranteckb 3aHagTo. [Miatpumyn-
Te npaBuibHe MONOXEHHA i piBHOBary
npoTtArom Bciei po6oTtu. Lle dossonums
Kpawe Kepysamu enekmpornpunadom y
HecriodigaHUX cumyauisix.

f) Hocitb npupgaTtHui oasr. He HociTb wn-
pokui oasar abo npukpacu. Tpumalime
c80€ goroccs, 00512 | pykaguyku Oaneko
8i0 pyxomux YacmuH. LLlupokuli odse, 6i-
XKymepisi ma dogee 80510CCS MOXYMmb MO-
mpanumu 8 pyxXomi YaCmuHu.

g)AKWo enekTponpunag Mae npucTocy-
BaHHA ANS Nuny, nepekoHamTecs, Lo
BOHO MpaBUIIbHO BCTaHOBIIEHO i Npa-
BUIIbHO BUKOPUCTOBYETLCA. Bukopuc-
maHHS1 Yux rpucmpois Moxe 3HU3uUmu
rnoe’asaHi 3 nuIom Hebesmneku.

4)EkcnnyaTtauia v gornag 3a enekrponpu-
nagamu

a)He nepeBaHTaxyWTe enekTponpunapg.
BukopucTtoByiiTe npaBunbHo BUGpa-
HWUW eneKkTponpunag 3rigHo 3 Moro npu-
3Ha4YeHHAM. [TpasguribHo nidibpaHuli enek-
mponpunad npauyroe Kkpawe i besneyHiwe
0r1d 02010WeHo20 pexumy pobomu, Ons
5IKO20 8iH cripoekmosaHudl.

b)He BukopucTtoBymnTe enekrponpunag y
BUNazAKy, AIKLLO BUMMKaY He NepexoauTb
Yy BKIIOYEHY i BMKIIOYEHY no3ulito.
KoxeH enekmponpunad, sKul He Moxe
ynpasnamucs 3a 00MOMO20K0 8UMUKaYa, €
HebesneyHuM i ridnsieae peMoHmy.

c)BuMKHITBL WTencenb Big enekrpomepe-
Xi nepea TUM, sik noYaTu 6yab-Aki Hana-
WITYBaHHA, nepea 3amiHOW npunaaas
abo nepep TUM, ik NpuMGpPaTU eneKkTpo-
npunaa ana 36epiraHHA. Lli 3anobixHi
3axo00u 3HUXYMb PU3UK MUMOSIIbHO20
nycky enekmponpusady.

d)36epiraiiTe HeBUKOPUCTaHi €neKTpo-
npunagu B Micusx, HeAOCTYMHUX ANA
aoiTen, i He fO3BONANTE KOPUCTYBaTUCA
HMM 0GCNyroByO4OMY NepcoHany, AKUi
He 3HanoMui 3 enekTponpunagom abo
iHCTpyKUiaMK 3 ekcnnyaTauii. Enekmpo-
npunadu € Hebe3rneyHUMU 8 pyKax HeHa-
8YeHUX crioxusauis.

e)MepeBipsante enekrponpunaagu. lepe-
BipsAnTe, 4YM MpauolTb HOpPManbHO i
pyXxalTbCA BiNbHO PYyXOMi YacTUHWU,
4K 3HaXoAATbLCS B LIiNOCTi i cNpaBHOCTI
yCi YacTMHM, a TakoX nepeBipsanTe BCi
iHWi o6CcTaBUHU, AKI MOXYTb HEFraTUBHO
BNJIMHYTU Ha poGoTy eneKkTponpuna-
ay. Y pasi ywkomxeHb enekrponpunag
HeobXigHO BiApeMOHTyBaTu nepes Moro
nopanbWUM BUKOPUCTaHHAM. bazamo
iHYudeHmis 3anoditorombcsi y eunadky rno-
2aHo20 0bcryeo8ysaHHs enekmponpuna-
dis.

MiaTpumynTte pixydi iHCTPyMEHTM ro-
CTPUMU i YnucTumn. llpasunbHo nidmpu-
MaHi piKydi IHCmpymeHmu 3 2ocmpumu
Kymamu pidwe 6rokytombcs i npocmiwe
yrpaernsmbcs.

g) BukopuctoByute enekrponpunag, npu-
HaNeXHoCTi (KOMMNMeKTyrou4i) i YacTUHMU
iHCTPYMeHTy i T.A. BiANOBiAHO A0 UMUX
iHCTpyKUiN Ta y 3aci6, nepeabayeHun
ANs KOHKPeTHOro TUMy eneKkTponpuna-
Ay, Mar4u Ha yBasi pob6oyi ymoBU i po-
60Ty, AKy He06XiAHO BMKOHYBaTuW. Buko-
pucmarHs enekmponpunady 0ns pobomu
He 3a Mpu3Ha4YeHHsIM MoXe rnpu3secmu 00
HebesneyHol cumyauji.

5) TexHiuHe oGcnyroByBaHHsA

a) PemoHTyWTe Ball enekTponpunag y KBa-
nidikoBaHoro axiBusa 3 peMOHTY, Npu
LUbOMY BWKOPUCTOBYWUTE TiNlbKM oOpwri-
HanbHi 3anacHi YacTuHu. Lle 3abesnevye
besneky enekmponpunady.

=
=

HdopaTkoBi BKa3iBKMU
no pobori 3
wnicysanbHUMM
MaluHamMm

3aranbHi BKa3iBKM 3 TexHikn Ge3neku
nig yac wnicgyBaHHA Haxaa4YHUM Auc-
KOM:

a) EnekTpoiHCTPpYMeHT MoXe BUKOPUCTO-
ByBaTuCA fAK wrnicdyBanbHa mawuvHa 3
Haxpa4yHum guckom. MpountanTte yBax-
HO BCi BKa3iBKM 3 6e3neku, iHCTPYKLUiIi,
intocTpauii i pgaHi, ki Bu otpumanu 3
eneKTPOiHCTPYMeHTOM. HedompumaHHs
8KasigoKk 3 besrneku Moxe rpussecmu 00
YPaXeHHs1 efleKmpuYHUM CmpyMoM, 8u-
HUKHEHHs1 roxexi ma/abo ompumMaHHs
ceplio3HUX mpasm.

OpwuriHanbHa iHCTPYKUifA 3 ekcnnyaTauii 131




b)Llen eneKkTpoiHCTPYMEHT He niaxoAuTb

ana wnidyBaHHA i pi3aHHA 3 abpa3uB-
HUM puckom. Onepauii, 0518 AKuUX ernek-
mpoiHCMpymeHm He pu3sHayeHul, Mo-
XKymb euknukamu Hebe3arneky i npussecmu
00 mpasm.

c) He BukopucToByinTe nNpunagas, He [o-

3BONIeHe i He peKoMeHAoBaHe BUpPOG-
HUKOM cneuianbHO ANA AaHOro enek-
TpoiHCcTpyMeHTa. Moxrusicmb KpirneHHs
npunaddss do Bawozo enekmpoiHcmpy-
MeHmy He 2apaHmye 6e3rneyHo20 8UKOPUC-
MaHHs.

Y xogHoMmy pasi He 403BONAIOTLCS BCTa-
HOBIOBATU LIMPKYNAPHI Ancku abo auc-
KW, NpU3Ha4veHi ana KytownidyBanbHUX
iHCTpYMeHTiIB.

BukopuctoBynTe OCHaLLEeHHs, MpPU3Ha-
YeHe BUKITIOYHO ANA O06POOKM AaHoro
MaTepiany i Wo BignoBigae onTumanb-
HUM oGopoTam oGepTaHHS.

d)He BMKOpuCTOBYITE MOLUKOAXKEHE MpU-

napas. MNepea KOXXHUM BUKOPUCTAHHAM
nepeBipanTe npunapan: wnidgysanbHi
OWUCKMU - Ha LWep6uHM i TpiwmHK, enac-
TUYHI OMCKM - Ha TPIWKWHWU, PO3PUBM
abo CUNbHUIA 3HOC, APOTSHI LWITKK - Ha
He3akpinneHi abo nonamaHi gpotu. Y
pa3i BMNagKkoBOro nafiHHA eneKTpoiH-
cTpymeHTy abo npunapns, nepesipte
iHCTPYMEHT Ha HasiBHICTb MOLIKOAXEHb
abo BCTaHOBITb HeyluKOAXKeHe npunaa-
asa. Micna nepeBipkM W BCTaHOBIEHHS
npunaaas, Bu ta oco6u, wo 3HaxoasaTb-
cA nobnusy, mMarTb 3alHATU Micue 3a
MeXaMu MMOoWMHU 0GepTaHHA npunag-
O i paTM eneKkTPOoiHCTPYMEHTY nonpa-
LIOBaTU Ha MakcuManbHUX obepTax Ha
Hepo60o4YOoMy xoAy NPOTAroM OAHIEl XBU-
nuHKU. 3assuyall ybo2o yacy AocmamHbo
0nss moeo, wob nowkodxeHe rpunadds
311amarocs.

e) 30oBHilWHi AiameTp i ToBWUHaA poboyo-

f

ro iHCTpyMeHTa NOBUHHI Oy TU He MeHLue
3a3Ha4yeHux po3mipiB Baworo enekrtpo-
iHCTpyMeHTy. [lpunaddsi 3 HegidnogioHu-
Mu po3mipamu He Moxe bymu 6e3rneyHum
abo KoHmpornteamucs y docmamHid Mipi.
BcTaBHi po6oui iHCTpyMeHTU 3 pi3b6oto
NOBUHHI TOYHO nacyBaTu OO Ppi3b6u
wnidyBanbHoro wnuHaens. Y BcTas-
HUX POBOYNX IHCTPYMEHTaX, AKi MOHTY-
I0TLCA 3a gonomoroto cdnaHus, giameTp
OTBOpPY BCTaBHOro poGo4oro iHCTpy-
MeHTa NOBMHEH nacyBaTu A0 MPUAOM-
Horo piameTpa cnaHusa. BcmasHi poboyi

=

IHCMpymMeHmu, Wo He MOYHO Kpirnasambcs
Ha ernekmpoiHcmpymeHmi, obepmaromscs
HEepi8HOMIPHO, CUITbHO 8I6PYOMb | MOXYMb
npuszsecmu 0o empamu KOHMPO Had
HUMU.

g) He BukopucToBYyMTE NOLIKOAXKEHE MPU-

napps. MNepen KOXXHUM BUKOPUCTAHHAM
nepesipanWTe npunagas: wnidysanbHi
OUCKM - Ha WepOouHM i TpilwmHK, enac-
TUYHI AUCKM - Ha TPIWWHK, PO3PUBU
a6o CUNbHUI 3HOC, OPOTHHI LWITKU - HA
He3akpinneHi abo nonamaHi gpotu. Y
pa3i BMNagKkoBOro nagiHHA eneKTpoiH-
cTpymeHTy abo npunaansA, nepe.ipTe
iHCTPYMEHT Ha HasBHICTb MOLUKOOXEeHb
a6o0 BCTaHOBITbL HeyLIKOAXXeHe npunaa-
asa. lMicna nepeBipkM M BCTaHOBIEHHSA
npunaans, Bu ta ocobu, wo 3HaxoaaTb-
cA no6nusy, MalTb 3alHATU Micue 3a
MeXamMu NIOoWMHN obGepTaHHA npunag-
OA | paTM eneKTPOiHCTPYMEHTY nonpa-
LlOBaTM Ha MakcuManbHUX oGepTax Ha
HepoGo4yoMy xoay NPOTAroM OAHi€l XBU-
nuHKn. 3assuyal ybo2o Yacy 0ocmamHbo
0na moezo, wob nowkodxeHe npunadds
3namariocsl.

h) 3acTocoByiiTe 3aco6u iHgMBiAyanbHOro

=

3axucTy. B 3anexHocTi Big KOHKpeTHO-
ro BUNagKy, KOPUCTYWTeCA 3aXUCHUM
WMTKOM AnAa obnuyys abo 3axucHMMMU
okynsipamu. Y pasi HeobxigHocTi Bu-
KOPUCTOBYWTE MNPOTUNUINOBUIA pecni-
paTop, 3acobu 3axucTy cnyxy, 3axMcCHi
pykaBuui abo cneuianbHUK xanar, SKUN
3aTpumye ApiOHI YacTuHKM Bifg wnidy-
BanbHoro npunagaa abo obpoGntoBa-
Hoi aeTani. 3acobu 0ns 3axucmy o4el rno-
BUHHI 3axuwjamu ix i@ pisHuUx npedmemis,
wo nemsams ni@ 4yac BUKOHaHHSI PI3HUX
onepauit. Npomununosuli pecripamop i
2a303axUcHi Macku opeaHige OuxaHHs Mo-
8UHHI 3ampumysamu nus nid yac pobomu.
Tpusanudli ennue curnbHO20 WyMy MOXe
npuseecmu 0o empamu criyxy

Cnigkynte 3a TMM, WO6 iHWi oco6u ne-
pebyBanu Ha 6e3neuvHinn BigcTaHi BiA
Bawoi po6ouoi ginaHku. KoxHa ocob6a,
Lo nepebyBae y Mexax po6oyoi ginsH-
KW, MOBMHHA HOCUTU 3acobu iHauBIAy-
anbHOro 3axwucty. Jlemtoyi OCKOrKU 8id
obpobntosaHux demarnel abo ei0 3nama-
Ho20 npunadds Moxyms eidnemimu ybik
i 3anodiamu mpaemy Hagimb 3a Mexamu
be3nocepedHboi poboyoi dinsiHKU.
dikcynte o6pobnioBaHy AeTtanb y ne-
waTtax abo iHWWUM BiANOBIAHUM YNHOM.
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= He 3acTtocoBy#Te GiYyHUM HaTUCK ANA
ranbMyBaHHsi obepTaHHA Aucka nicns
BiAKMIOYEHHS XKUBMEHHS.

= 34ifcHIONTE KOHTaKT po6oYyoi Hacagku 3

[eTannio, Wo obpoGnETLCA, TiNbKU Y

BBiIMKHEHOMY MOJIOXEHHI.

TpumanTe WHYP NiOKMIOYEHHSA XUBMEH-

Hs 300Ky Big npunapas, Wo obepraeTb-

cAa. Akuwo Bu empamume KOHmMporb Had

€/1eKMPOIHCMPYMEHMOM, MO WHYP MOXe
6ymu rnopizaHuli abo 3axornieHul Yacmu-

How, wo obepmaemsbcs, | Bawa kucmb

MOXe nompanumu nid iHcmpymeHm, wo

obepmaembcs.

k) Hikonu He BianyckanTe eneKkTpoiHCTpy-
MEHT i3 pyK, NOKU npunagas noBHICTIO
He NpPUNUHUTL obepTatucs. [punadds,
wo obepmaembcs, MOXe 3adyenumu obpo-
bntosaHull Mamepiarn, y pe3yrnbmami 4020
Bu empamume KoHmMposib Had ennekmpoiH-
cmpyMeHmom

|) BuUMuKanTe enekTpoiHCTPYMEHT nia Yac
TpaHcnopTyBaHHA. Baw o0sie Moxe 6ymu
sunadkoeo 3axorneHul npunaddsaM, wo
Mmoxe 3ag0amu Bam mpasmy.

m)PerynsipHo ouMmwianTe BeHTUNALINHI
OTBOPU ENneKTPOiHCTPYMEeHTYy. BeHmu-
71IMop  enekmpoosu2yHa 3acMOKMYye nus
y Kopriyc, a HaOMipHe CKyrn4YeHHs Memarie-
8020 rnusny Moxe npudsecmu 00 Hebe3neku
8i0 ypa)keHHs1 efleKmpUYHUM CMpPYMOM.

n) He BUKkopucToBYyUTE €NEKTPOIHCTPYMEHT
nobnusy nerko3aMMUcTUX MaTtepianis.
IcKpy MOXYTb NPU3BECTM A0 3aiMaHHS LMX
mMaTepianis.

o) He 3acTtocoByiTe npunagas, ansa po6o-
TH 3 IKUM HeoOXiAHO BUKOPUCTOBYBaTH
oXxonomXyrudi piAuHWU. 3acmocyeaHHs
800U abo [HWUX OXONOOXKYHHUX PiOUH
Moxe npussecmu 00 ypaxeHHs1 abo ydapy
€1eKmMpPUYHUM CMPYMOM.

* Liio mawmHy MoXHa BUKOPMCTOBYBaTU
TiNbKN ansA cyxoro wiidyBaHHSA.

= EneKTpoOiHCTPYMEHT cnig BUKOPUCTOBY-
BaTu TiNbKM 3a npusHaveHHsaMm. Byab-
fike iHWe 3acTOCyBaHHA, WO BiApi3HA-
€TbCSA Bif 3a3Ha4eHOro y Lin iHCTPYyKUii,
BBaXa€TbCAl HENpaBUIILHUM 3acTocCy-
BaHHAM. BidnosidanbHicmb 3a 6y0b-sike
nowKooxeHHs1 abo ropaHEeHHs, BUKIIUKa-
He HernpasusibHUM 3acmoCy8aHHsM, Hece
crioxueay, a He 8UPOBHUK.

= BUpoOHUK He Hece BignoBiganbHOCTI
y pasi BHeceHHs1 cnoxuBayem moaudi-
Kauil B eneKkTpoiHCTPyMeHT abo 3a no-

—
=

LWKOMAXKEHHSA, BUKIIMKaHI TakKUMM Moawm-
dikauisamn.

= Nig4yac po60Tyy NUNbLHOMY cepeaoBuLLi
BEHTUNALUiIMHI OTBOPY MaluuHKU cnig nig-
TpUMyBaTu y 4ucToTi. SKwo HeobxigHo
BUOANUTKU MU, CnoYaTky cnig Bigkmnio-
YMTU eNeKTPOXUBNEHHA. Buganatv nun
cnif HemeTaneBUMM npeamMeTamMu Ans
YMLEHHS Nuny, oGepiraloyM BHYTPILUHI
aeTani MaWwWMHU Big NOLWKOAXKeHb. Enek-
mpoiHcmpymeHm 6yde nepeepieamucsi y
pasi NopyuweHHs1 OXOI00XKEHHS y 38’A3Ky 3
nunosuMu 8eHMunsauitiHUMU omeopamu.

IHWi BKa3iBKkM 3 Ge3nekun Bcix onepadin

3BopoTHUI yaap (BiAckiK) i noB’A3aHi 3 HUM
BKa3iBKM 3 be3nekun

3BOpPOTHMI ygap — Ue panToBa peakuis, ska
€ HacnigkoMm 3aknuHIoBaHHA abo 6nokyBaHHs
npunagas, Hanpuknaz enacTU4Horo amcka, i T.n.
3aknuHioBaHHss abo GroKyBaHHS NpU3BOAUTL
[0 panToBOi 3ynuHKM 0bGepTaHHs npunagas,
sike 3i CBOro GOKYy BULLTOBXYE HEKOHTPOIbOBa-
HWUWA €NEeKTPOIHCTPYMEHT Yy CTOPOHY, NPOTUNEX-
Hy HanpsiMKy o6epTaHHsi pob6o4oro iHCTpyMeHTa
y TOMLi 3aKNNHIOBaHHS.

3BOPOTHUI ydap € HacnigkoMm HenpaBUIlbHOro
BMKOPWCTaHHSA Ta/abo HenpaBuIbHOI ekchny-
aTtauii abo yMoB poboTM 3 eneKkTPOiHCTPYMEH-
TOM, i MOXe ByTV nonepeXxeHuniA 3a 4OMNOMOroH
HmKYeonvcaHnx 3axoais 6e3neku.

a) TpumanTe MILHO €eneKTPOIHCTPYMEHT,
npunUMIiTbL BiANOBIAHY Mo3y i nocras-
Te PyKuU TakMM YMHOM, Wo6 Bu 3mornu
npoTUAIATA CUMi 3BOPOTHOrO yaapy.
3aBxan BUKOPUCTOBYWTE [oOaTKOBY
PYKOSITKY 3a ii HafABHOCTI, W06 sikoMo-
ra Kpawe npoTtuaiaTv i 3aincHioBaTU
KOHTPONb Haj CUIoK0 BiACKOKy abo pe-
aKTUBHUM MOMEHTOM Mif 4ac 3amnycky.
3asdsku npasunbHUM 3axodam b6esneku
ornepamop MOXe KOHMPOM8amu peak-
mueHuUl MOMeHM i 8iOCKOK.

b) Bawi pyku Hikonv He NOBUHHI 3Haxoau-
TMCb nNo6nu3y npunagas, wo obepra-
e€TbesA. [lpunadosi moxe sidckoyumu i ro-
mpanumu Ha Bawi pyku.

c) TpumanTecss OoCTOPOHb Big AINAHKW, No
AKIN eNneKTPOIHCTPYMEHT MoXe pyxaTu-
cA 'y pasi 3BopoTHoro yaapy. Bidckik eede
e/1eKmpPOoiHCMPyMeHm y HanpsiMKy, Mpomu-
TIEXHOMY pyXy Oucka y micyi 6r10Ky8aHHs.

d) Mig yac 06po6KM KyTiB, FOCTPUX KPOMOK
Ta iHworo, npautonTe 3 MNigBULLEHOK
yBaroto. He no3BonsauTe npunapato Bia-
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cKakyBaTu abo GnokyBaTu getanb. [1i0
4ac 06pobKu Kymig i 20cmpux KpOMOK ic-
Hye UMO8IpHICMb 3aKuH8aHHs npunad-
051, Wo obepmaembCs, W0 MOXe rnpu3eec-
mu do empamu KOHMpPOoso abo 8iOCKOKY.
e)He BukopucToBylWTe naHulroBi a6o
LUPKYNspHi AUCKM Ansi obpoGku pe-
peBUHU. Lji Hacadku Yacmo npu3eodsmb
00 gidckoky abo empamu KOHMPOIo Had
e/1eKmpOoIHCMPYMEeHMOM.

CneuianbHi BKasiBku 3 6e3neku nig vyac wii-
¢pyBaHHS HaXAa4YHMM OUCKOM

a) He BukopucToByi1Te 3aHaATO BesUKi Ha-
XAa4vHi AUCKU, [OTPUMYMUTECH iHCTPYK-
uin BUPOOHMKA, IO CTOCYHTbLCS PO3-
Mipy HaxgayHoro aucka. Juck, qui kparo
gucmynaroms 3a MexXi enacmuyHo2o ouc-
Ka, Moxe posipgamucs i guknukamu b6s1o-
Ky8aHHs1, po3pue ducka abo 8iOCKiK..

O3HauOMNEeHHsA 3
eneKTpoiHCTpYy-
MEHTOM

[Mepen noyatkoM poboTH, 0O3HaMoMTeCH 3 ycima
onepaTMBHUMU OCOBNMBOCTAMY ENEKTPOIHCTPY-
MEHTY 1 yMOBaMU TEXHiKM 6e3neku.
BukopuncToBynTE €NeKTPOIHCTPYMEHT i npunag-
09 TiNbkW 3a NpuaHaveHHAM. byap-sike iHWwe 3a-
CTOCYBaHHS! KaTeropuyHo 3abopoHeHe.

OCHOBHI EJIEMEHTU ENEKTPOIH-
CTPYMEHTY TA MOXITUBE 3ACTOCY-
BAHHA

[Hi3go nigwmnHuka
MepenHs pykosATka
ApeTup-KHomnka
[MprBOOHMI MEXaHi3M
Bumukau

PikcaTop
ObmexxyBanbHWiA LLypyn
LWnnHgens

. TMpyxvHa

10.Wtyuep ans sigsody nuny
11. 3axucHU KOXyx

12. Witka

13.3erep - kinbLe
14.0nopHuin naHeub

15. Anck-nigknagka
16.Manka

17.Ouck enactTuyHU
18.HaxpgayHun nuct

O©COoNOIOA®N =

19.EnekTpoHika Ansa perynoBaHHs
LUBMAKOCTI 06epTaHHst
20.0nopHun cnaHeupb
21.[uck anmMasHuiA nonerwexHnn *
22.Btynka onopHa
23.[uck enactnyHni M14 *
24 . WnaHr nunococa *
25. lWnidyBanbHa npoknagka a4ns cyxoro
TOHKOTO LUMidyBaHHA™
26.CneuianbHUR KoY
* 3obpaxeHi Ha mantoHkax abo onucaHi B iH-
CTPYyKUIT 3 ekcnnyaTauii 4ogaTKoBi Hacagku He
BXOASATb Y KOMMIeKTaLto.

HACAOKU, AKI MOXYTb BUKOPUCTO-
BYBATUCA 3 LM ENEKTPOIHCTPY-
MEHTOM

AbpasuBHi guckn go @200 MM ans
SM 1212CES Plus;
AbpasuBHi guckn go @225 MM ans

SMA 1212CES Plus;

Ouckn abpasuBHoi citku @200 mMm  ans
SM 1212CES Plus

Ouckn abpasuBHoi ciTku @225 mMm  ans
SMA 1212CES Plus

AnmMasHi AnCKn pisHOT 3epHUCTOCTI, Makc. &7 “
(makc. 0,5 kr);

LLnicdyBanbHi npoknagku Ans Cyxoi TOHKOI
LunicoBKM Makc. 7 “ Ha «nunyyLi»;

Enactnynuii guck i3 pisbbneHHsim M14 Ha
«nunyYLi».

BxaziBku wono poboru

Lli eneKkTpoiHCTPYMEHTM NiKMoYaloTbCs TiNbKu
0o ogHodasHoi HenocTinHoi Hanpyrn. MatoTb
noaginHy izonsuito 3righo EN 60745-1 i IEC
60745-1 i MOXyTb MigKMOYaTUCA OO KOHTaKTIB
6e3 3axucHux knem. Pagionepelukoam Bianosi-
paTb OupekTysi €BpONenNcbLKOro napnameHTy
Ta Pagu woao enekTpomarHiTHOI CyMiCHOCTI.
Llet enekTpoiHCTPYMEHT NpU3HaYeHUn B OCHO-
BHOMY Ansi WwnicpyBaHHS CTenb i CTiH, MOKPUTUX
riNnCoBOIO LUNAKNIBKOW, AN LWidyBaHHS LUNak-
NbOBaHMX MOBEPXOHb i3 FiNCOKapTOHY, ANs BU-
JarneHHs 3anuwkis dapbu, wnanep i kneto 3a
[0MOMOrOK HaXAA4YHOro AncKa.

[Mpn BMKOPUCTaHHI BiAMNOBIAHOIO IHCTPYMEHTY,
MalUMHY MOXHa BUKOPWUCTOBYBATW ANS YMLLEH-
HS KaM’SAHUX | BETOHHNX NOBEPXOHb.

Llet iHCTpymeHT He npuaHaveHun ana PI3AH-
HA!
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A 3ACTEPEXEHHSA: BukopuctaHHs
LibOro ENeKTPOIHCTPYMEHTY 3 Npunaaasam (Ha-
capkamu), WO BiApPi3HATbLCS Big OMUCAHUX
TYT, MOX€ MPU3BECTN [0 HELLACHOTO BUMaaKy
nig Yac po6otn. MoXnuBiCTb NpUegHaHHS 4O
MalUnHM poboyoi Hacagku He o3Havae, Lo
MallMHa ChpoeKToBaHa NS BUKOPUCTaHHS
uiei Hacagkw!

Byab-sike BUKOPUCTaHHS €NEKTPOIHCTPYMEHTY
3 npunagasaM, BigMiHHMM Big onMMcaHoro, i BCi
PY3VKM ANs BALLOrO 300POB’A, WO BUHUKAOTh
BHaCNIiAoK Lboro, nignagatoTb nig BALLY BIO-
MOBIOANBHICTb!

OO NOYATKY POBIT

= [lepeBipTe BiANOBIAHICTE HaMpyru enekTpo-
Mepexi LWOoAo NOo3HaYeHnX Ha Tabnuuui Tex-
HIYHVMM [aHUM eneKTPOIHCTPYMEHTY.

= [lepekoHawnTecs y cnpaBHOCTI Kaben >uB-
neHHs i wrencens. AKWo kabenb nowwKomxe-
HUIM, ANS YHUKHEHHS MOXITUBUX PU3MKIB NOTO
3aMiHy 3[iCHIOE TiNbkn BMPOBHUK abo 1oro
cepBicHMI haxiBeLb.

A 3ACTEPEXEHHA: 3aexgn Bio-
KInovanTe eneKkTPOIHCTPYMEHT Ta BuMManTe
LiTencens i3 po3eTkn nepeq byab-akum Hana-
LITYyBaHHAM, obcnyroByBaHHAM abo nigTpu-
MaHHSM poboTK, a TakoxX Yy pasi BiACYTHOCTI
eneKTPUYHOI Hanpyru.

= Akwo 3oHa pobiT BigganeHa Big Axepena
XKVBINEHHS, BUKOPUCTOBYWTE HAaWKOPOTLUNIA
nofJoBXyBay i3 BiAMOBIAHMM Mepepi3oMm.

= [lepeBipTe NpaBUMbHICTb | HAAIMHICTb MOHTa-
XXy [,OAaTKOBOI PYKOSTKM.

NiAroToBKA EJIEKTPOIHCTPYMEHTY
OO POBOTH

nunosiasing

A 3ACTEPEXEHHSA: MNepen tvm, Ak
po3snoyaTty¥ BUKOPWUCTOBYBAaTM LUMichyBasibHy
MaLLUWHy, HeobxiaHO B 060B’A3KOBOMY MOpsia-
Ky NigKkmoumTy ii 4o nunococa knacy “M”.

Mig yac BuKopucTaHHs INbLTPIB i MileykiB Ans
nunococa, He Mpu3HaYeHnx Ans 36opy nwuny,
L0 BUAINAETLCS Mif Yac Cyxoro LwnidpyBaHHs,
Oro KinbKiCTb y MOBITPi MiaBuMLLyeTbes. Mig yac
TpuBanoi poboTn y NOBITPi HAKONNYYeETLCS A0-
CTaTHbO MUy ANS MOLWKOMKEHHS AMXarnbHOi
cuctemu oneparopa.

NIOKNHOYEHHA OO0 NUMIOCOCA

BcTaBTe y nunococ cnewianbHUin Milleyok ons
360py nuny, WO BWAINSETLCS Nif Yac Cyxoro
LwinicdpyBaHHs, BiONOBIOHO OO0 IHCTPYKLUil 3 ekc-
nnyarauii.

MpoBegiTb wnaHr nunococa (24) yepes dikca-
TOp (6).

3’egHaniTe WwnaHr nunococa (24) 3 wWTyuepom
(10) 3axucHoro koxyxa (11).

PekomeHOyEMO BMKOPUCTOBYBATU ENEKTPOIH-
CTpyMeHT i3 nunococom SPARKY gns otpumaH-
HS ONTMMarnbHUX pe3ynbTaTiB y npoleci 36opy
nuny, LWo BUAINAETLCA Nig Yac pobiT.

OOOATKOBE NMPUNAQAA

[nsa Bawwoi 3py4HOCTi, eneKkTpoiHCTPYMEHT no-
CTa4yaeTbCHA 3 MOHTOBaHUM dpikcaTtopom (6).
[MpusHaveHHs ubOro npunagas nonsrae y Ao-
[aTKOBOMY (bikCyBaHHi LunaHra nuniococa Ao
€NeKTPOIHCTPYMEHTY.

dikcatop (6) MOHTOBaHWI 4O NPUBOLHOIO Mexa-
Hi3my (4).

BakpiniTb WnaHr nunococa Ao gikcaropa (6).
Ockinbku dikcaTtop (6) npusHaveHuin 4ns neBHO-
ro TUMy wrnaHra nunococa (24), MoXxnuei Bunag-
KW, Y pasi SKUX LUNaHr MOXe BinbHO pyxaTtucs y
dpikcaTtopi (6), abo >k BXOOAUTU Yy HbOTO LUiMbHO.
Lls ocobnueicTb He Npu3BOAuUTb OO Oyab-siKMX
3MiH Y 3aCTOCYBaHHi €MeKTPOIHCTPYMEHTY.

BUBIP HACAOKU | MIArOTOBKA 0O
POBOTH

Bubip BignoBigHOro npunagas 3anexuTts Big
onepadii, Ky BU MaeTe Hamip BuMKoHaTW. 3a-
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ranbHi onepaduii, ski 4ONYCKaETbCS BUKOHYBATH
3a J0MOMOTOH0 LIbOro iHCTPYMEHTY

- wnidyBaHHs HaxaavyHuMm auckom (18) abo
abpasnBHOLO CiTKOH;

- YMLLEHHS anMasHuM guckom (21);

- TOHKe wnidpyBaHHS wWwnidyBanbHUMKM Npo-
KnagKkamu anst ToHKoro wwnidpyBaHHs makc.d7”,
3 NIMNYYUM 3'€AHAHHSM.

YBaXKHO NpoymTanTe IHCTPYKLIi 3 NiroTOBKN Ma-
LWMHN OO0 BWKOPUCTaHHA Bi4NOBIgHOI Hacagku.
BukoHyVTe TOYHO i NpaBWbLHO BCi OMUCaHi Kpo-
KW LLIOOO0 MOHTaXy, 3aMiHWN Ta AEMOHTaxYy Bigmno-
BiAHWX HacadokK.

nycK - 3YNNHKA

LLnicdpyBanbHa MallMHa OCHaLLEeHa MexaHi3MOM
NPOTW AOBINIBHOIO YBIMKHEHHS.

Myck: BcTaHoBiTH HEOOXiOHI 06GepTU LUNSXOM
obepTaHHsi enekTpoHHoro perynsTopa (19). Ha-
TUCHITb KHOMKY nycky (5) Bnepea.

3ynuHka: HaTtucHiTb kHomky nycky (5) Ha3aga.

ENEKTPOHHE PEIYNOBAHHA LUBUA-
KOCTI OBEPTAHHA

3a gonomoror enekTpoHHoro perynsatopa (19),
pO3TaLLOBaHOMO Ha 3aAHil CTOPOHI LWnidyBanb-
HOI MaLLUWHW, 30INCHIOETLCS NNaBHE perynioBaH-
HS 060pOoTiB.

[ianasoH perynioBaHHsi: Big n = 240 min”' go
1250 min™, 3rigHO Tabnuui HUxX4Ye:

MonoxeHHsa perynartopa  Leugkictb, min”

240
400
570
740
910
1080
1250

PekomeHOoBaHi MonoxeHHA perynatopa Ans
pi3HMX obracTew 3acToCyBaHHSA BKa3aHi HxX4e:

GTMmMOoOOW>»

O6nacTb 3aCTOCyBaHHs MonoxeHHs1
perynsitopa

1. WnicpyBaHHs rincosoi LNakniBkm

HaXgavyHUM OUCKOM E-G
2. lWnidyBaHHA aepeBa, BuOaneHHs

nakocapboBOro NOKPUTTH D-G
3. lnidyBaHHA meTany

HaXgavyHUM OUCKOM E-G
4.Tpybe unieHHs, WwnidyBaHHA

mMeTany abo kaMeHo G

LnicpyBanbHa malmHa ocHalleHa Asononyne-
PIOOHOI0 TaXOKOHCTAHTHOK ENEKTPOHIKOI, sika
3abesneuye:

- MnaBHOro nycky " OBMEXEHHSI MyCKOBOrO
CTpymy;

- [llonepegHbOro HanawTyBaHHSA LUBWAKOCTI
obepTaHHsi, perynioBaHHs yncra obepTis i nig-
TPUMKM MOCTIHMX 0GEPTIB He3anexHo Big Ha-
BaHTaXEHHS;

- 3axucTy Big KOPOTKOYACHUX MepeBaHTaXeHb
(y pasi 3aknuHioBaHHA gucka). [ns noBTOPHO-
ro 3anycky iHCTPYMEHTY HEOOXiOHO BUMKHYTH i
3HOBY YBIMKHYTU BUMUKaY.

- 3axucTty Big TpMBanux nepeBaHTaXeHb (Tem-
nepaTtypHui 3axvucT BUMWMKAE MaLUMHY Y Linsax
3axXUCTy ABWUryHa Bifg HENpMNycTMMOro neperpi-
BaHHs). licna npuBeadeHHs y gito Temnepartyp-
HOro 3axuCTy MaluMHa CTae HenpauesnaTHolo.
[Ins NoBTOPHOrO 3anycKy iHCTPYMEHTY Heobxia-
HO BUMKHYTW | 3HOBY YBIMKHYTV BUMUKaY

- 3axuCTy Bif MMMOBINBHOIO YBIMKHEHHS Yy paasi
BUTOKY XMBMEHHs. [Ns NOBTOPHOro 3amnycky
IHCTPYMEHTY, Micnsi cnpaubOoBYBaHHSA €MNeKTpo-
HHOI MyTU HEOBXigHO BUMKHYTUW i 3HOBY YBI-
MKHYTW nepemMukad.

MOHTAX | KOMMNEKTALIA POBOYUX
HACALOOK

Mig yac MoHTaxy LWnidyBanbHUX IHCTPYMEHTIB
(racapok) 3adikcynTe WnuHAens (1) nonipy-
BamnbHOI MalUVHWU, HAaTUCHYBLUM Ha KHOMKY (3),
po3TalloBaHy Ha peayKTOpPHiI Kopobui.

A 3ACTEPEXXEHHSA: 3abopoHeHo Ha-
TMcKaTh KHomky (3) nig Yac obepTaHHS LWNWH-
aens (1).

LnieOBKA HAXOAYHUM OUCKOM

BubGip HaxpgayHoro aucka oBGyMOBREHWUA TUM,
SIKY SKICTb NOBEPXHi BU GaxaeTe oTpumatu. Ans
GinbL rpybrx onepawit BUKOPUCTOBYHOTLCS Ha-
XOauHi anckn GinbLUoi 3epHUCTOCTI, a Anst TOH-
KX 3aBepLuarnbHuUX pobiT, METOI SIKUX € rragka
NMOBEPXHS, BUKOPUCTOBYETLCS ApibHilLa 3epHUC-
TiCTb.

PekomeHOyEMO BWKOPWUCTOBYBaTWU OpUriHamnbHI
maTtepiann SPARKY, cneuianbHo po3pobneHi
ANt OTPUMaHHS! ONTUMarnbHWX pe3ynbTaTiB.
BukopucToByinTe nuLle Knewki AUCKN Ha nunyy-
ui.

He BUKOpUCTOBYWTE HaxpadHi AUCKM GinbLUOro
aiameTpy, HiXX MakcumanbHO AOMNYyCTUMWIA Anst
LibOro efeKTPOIHCTPYMEHTY.

MOHTAX HACAOOK ANA LWI®YBAH-
HA HAXOAYHUM OUCKOM

ToyHe i NpaBuIbHE BUKOHAHHS NepepaxoBaHnX
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Oani iHCTpyKUi € rapaHTieto HagiliHoi | 6e3ney-
HOI poGOTU enekTpoiHCTpymeHTa. Bci iHCTpyk-
uii MalTb BaXNMBE 3HAYEHHS, N € Hacnigkom
BENUYE3HOro AOCBiQY, HAKOMMYEHOro Hamu Mig
4Yac NPOEKTYyBaHHS Ta BUKOPUCTaHHS enekTpo-
IHCTPYMEHTIB 3a3Ha4Y€HOro NPU3HaYeHHs.

1. lMepekoHanTecs, WO E€NEKTPUYHUIA LLUHYP
BUMKHEHWUI i3 eNeKTPUYHOT PO3ETKN.

2. ToBepHiTb MalMHY Tak, Wob oTpumaTu
[oCTyn y 30HY pobo4yoi Hacagku. PekomeHaye-
MO HEpPYyXOMO BCTaAHOBUTW i 3aKPiNUTU MaLLWHY.
Takum YvHOM y Bac Oyae MOXIMBICTb BUWKO-
pucToByBaTV 06MABI PYKM, LLO POBUTL MOHTaX
BinbLU 3pYYHUM | HAZINHUM.

3. 3a gonoMoroto LWiTKK | M’'SIKOT TKAHUHK No-
UYUCTITb Pi3bONEHHS | NepeHI0 NOBEPXHHO LUMNH-
aens (8).

4. [ictaHbTe 3 kOMMnekTauii MalmHN Komn-
NEKT i3 HaXAa4YHUM QVCKOM.

5. 3a pgonomMorold M'SIKOi TKaHWHW | LWITKK
NOYUCTITb NMepeaHi MOBEPXHI N OTBIP ONOPHOro
dnaHua (14) i gucka-nigknagkm (15). ®dnaHeub
onopHuii (14) - ue dnaHeLb MEHLLOT TOBLUMHWN.

6. BctaBTe onopHun cdnaHeupb (14) y wnuH-
aenb (8), AOTPUMYIOUNCH HaMPSIMKY: piBHA nepe-
[OHS1 NOBEPXHSA MOBMHHA 3'egHaTuCA 3 hriaHuem
wnuHaens (8). Y pasi HenpasBunbHo nigidpaHoro
dnaHus (14) noripwnTbCs BUAANEHHS NuAy.

7. TlepekoHawTecs y TOMy, LIO MK nepe-
[OHBOI noBepxHeto wnuHaens (8) i onaHus (14)
He noTpanunu Byab-siki Tina, LIO NOPYLUYTh
NPSAMUIA KOHTaKT. HasiBHICTb Yy»opigHoro Tina, a
TaKoX NMOPYLUEHHS NPSIMOTO KOHTaKTY € nepeay-
MOBOK HETOYHOIO PyXy pOBOYOro iIHCTPYMEHTY i
BVHWKHEHHSI BibpaLii, 11 y pe3ynsraTi — He3ago-
BiflbHOT IKOCTi 06POGOBAHOI NOBEPXHI.

8. BcTtaHoBITb Anck-nigknagky (15) Ha ono-
pHUI pnaHeub (14), i nepesipTe, W06 Mix HUMK
He noTpanuno Byap-sike YyopigHe Tino.

9. 3akpyTiTb raviky (16), nokv BoHa He 3adik-
Cye HepyxoMo Auck-nigknagky (15) Ha wnuH-
aeni (8) mawuHu. OB60B’sI3k0BO AOTPUMYMTECS
HanNpsMKy 3aKpydyBaHHS ranku (16), sk Le noka-
3aHO Ha man. A. Y pasi nopyLleHHs opieHTauii,
ravika (16) He 3moxe 3akpinuTX AUCK-NigKnagky
(15).

10.HaTucHiTb apetup-kHomnky (3), NOBEpHITb
aunck-nigknagky (15) 3a rogMHHMKOBOW CTpIn-
KO0, MOKM KHOMKa He MOTOHE i He 3abnokye pyx
wnuHaens (8).

11.3a gonomorolo JoAaHOro y KoMmnekTauii
creujanbHoro krntoya (26) 3akpyTiTb HagiiHo
raviky (16).

12.3BiNbHiTb apeTnp-kHONKy (3) i nepekoHam-
Tecs y TOMy, WO BOHA MOBepHynacs y BuxigHe
MOMNOXEHHS, | He Brnokye pyx wnuHaens (8). Y

pasi HeobGXiAHOCTi, BpPy4YHY TPOXU OBEPHITb
wnuHaens (8), Wwob 3BiNbHUTU apeTUp-KHOMKY
(3) i noBEpPHYTUN y BUXiAHE NOMOXEHHS.

13.3HimiTb cneuianbHWi KoY (26).

14.Bi3bmiTb guck enactudHui (17), BCTaHO-
BiTb MOro Ha Auck-nigknagky (15), noegHasLm
OTBOpM Aucka-nigknagku (15) 3 otBopom amcka
enactuyHoro (17), 4nsa noninweHHs BuAaneHHs
nuny. FapHe BMAaneHHs nNumy Cnpusie XOpoLUii
sIKOCTi 06pO6NOBAHOI NOBEPXHI.

MOHTAX HAXXOAYHOIO AUCKA

MalumHa noctavaeTbest y 3ibpaHomy BuUrnsgi.
€0vHe WO Bam [oBedeTbCs 3pobuTU — 3MOH-
TyBaTW HEOOXIOHUI HaXXOAYHWIA OUCK, | nepeko-
HaeTbCs y TOMY, WO ranka HaginHO 3akpydeHa
(16).

1. lNepekoHanTecs y TOMY, WO €NeKTPUYHUIA
LLHYP BUMKHEHWN i3 €NEKTPUYHOT Mepexi.

2. ToBepHiTb MalnHy Tak, Wob oTpumatu
[OCTyn y 30Hy pobo4yoi Hacaaku. PekomeHaye-
MO MOCTaBWUTU i HEPYXOMO 3aKkpinUTX MaLLUHY.
Takum YnMHOM, y Bac Gyaie MOXMMBICTb BUKOPUC-
ToByBaTU 0BMABI PyKW, ANst 3pYYHOCTI i Hafi-
HOCTi MOHTaxy

3. MiyHo 3akpyTiTb cTarytouy ramky (16) 3a
[0MOMOrOK0 CrieLianbHOro Kroya, LWo BXOAUTb
KoMmnnekTauito (26).

4. 3MOHTYINTEe HEOOXIAHUI HaXOauYHWUIN OUCK,
3abe3neunBLUN Or0 KOHLUEHTPUYHE po3Tally-
BaHHSA BiOHOCHO €nacTU4YHOro Aucka i gucka-
nigknagku.

5. 3abesneuTe 36ir OTBOPIB HaXAa4YHOro AnC-
Ka 3 oTBOpamu enacTtuyHoro gucka (17) - ons
noninweHHs BuaaneHHsa nuny. FapHe BuganeH-
Hsi MUy € nepegymoBO rapHOi sikocTi 0bpo-
6rnoBaHOi NOBEPXHI.

6. MNpuTuCHiITE HaxgadHun aumck (18) go
enacTuyHoro aucka (17), 3abe3neymBLIN MaKCK-
ManbHO LWinbHe Nuny4ye 3’€4HaHHSA ANCKIB.

7. ToBepHiTb MalLNHY Tak, Wo6 HaxaadYHUi
Anck ByB OpiEHTOBaHMWIA A0 NiANOrY NPUMILLEH-
Hs1.

8. lNig’egHanTe enekTpuU4HUA
€NeKTPUYHOT Mepexi.

9. BcraHoBiTb enekTpoHHui perynatop (19)
y nonoxeHHs G. MNepeMicTiTe KHOMKy nycky (5)
Briepes i yBiIMKHYTb MaLLUUHY.

10.3anuwte MalunHy npauioBaTtu Grnm3bko
XBUMWHW BXOMOCTY, NPU LibOMY He [03BOMsNTE
pobouiii HacadLi cTUKaTUCS 3 NOBEPXHEID MaTe-
piany.

11.Y pasi HasiBHOCTI Bibpauiii, abo iHLWKNX
03HaK, HexapakTepHux Ans poboTv Maium-
HW, HeramHo 3ynuHiTb ii i BCTAHOBITb MPUYMHY.

kabenb 0o
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AKWOo BYM He BCTAHOBWAW MPUYUHY CaMOCTINHO,
3BEpHITbCH Yy Hanbnukdy mainctepHio SPARKY.
BukopuncTaHHsA HecnpaBHOI MaLLVHW MOXe npu-
3BECTV 40 HeLlacHoro Bunagaky!

12.Y pasi BigCyTHOCTI HexapaKkTepHUX O3HaK
MOXeTe po3noyvaTit BUKOPUCTaHHSI MaLLUVHW.

3MIHA HAXOAYHOIO AUCKA.

1. lMepekoHantecs y TOMY, O €NEKTPUYHUIA
LUHYP BUMKHEHWI i3 eNeKTPUYHOT Mepexi.

2. TNoBepHiTb MalMHYy Tak, Wob oTpumatu
[OCTyn y 30HY pobo4yoi Hacagku. PekomeHaye-
MO MOCTaBWUTU i HEPYXOMO 3aKpiMUTU MaLLUWHY.
Takum YnMHOM, y Bac Gye MOXIMBICTb BUKOPUC-
TOByBaTW OOUABI pPyKW, ONst 3pYYHOCTI i Hafdin-
HOCTi MOHTaxy

3. 3HIMiTb BMKOPUCTaHUA HaXZa4YHUM NUCT
(18), BigipBaBLUM MOro BiA4 €nacTUYHOro Aucka
17).

4. BukoHante kpokv Big 4 go 12 poasainy
“MoHTaXx Hakga4yHoro amcka”.

OEMOHTAX HACAOOK AnA LWhidy-
BAHHA HAXOAYHUM OUCKOM

1. lMepekoHantecs y TOMy, LLO €NEKTPUYHUIA
LUHYP BUMKHEHWI i3 eNeKTPUYHOI Mepexi.

2. lMoBepHiTb MalwuWHy Tak, Wob oTpumatu
[ocTyn y 30Hy pobouyoi Hacagku. PekomeHaye-
MO MOCTaBWUTU i HEPYXOMO 3aKPIMUTU MaLLVHY.
Takvm 4mHOM, y Bac byge MOXIUBICTb BUKOPUC-
TOByBaTV OOMABI PyKW, ANst 3pyYHOCTI i Hagin-
HOCTi MOHTaXy.

3. 3HiMiTb HaxxgayHui nuct (18).

4. 3HimiTb guck enactuyHuin (17), BigipBasLUm
(BigkneiBLK) noro Big aucka-nigknagkm (15).

5. HatucHite apetup-kHonky (3) i Bpy4Hy
obeprante poboyvy Hacagky 3a roguHHUKOBOK
CTPINKOI, NMOKN apeTup-KHOMKa He NOTOHE i He
3abnokye wnuHaens. BigkpyTiTe ranky (16),
BMKOPUCTOBYIOMM AO4aHMM Yy  KOMMNnekTauii
crneujianbHUi kntod. BigkpyTuBwn ranky (16),
nepekoHanTecs y TOMy, Wo apetup-kHonka (3)
noBepHynacs y no4yatkoBe NOMOXeHHS i He 6rno-
Kye pyx wnuHgens (8). Akwo apetunp-kHonka (3)
3abnokyBana wnuHaens (8), TPOXu MOBEPHITb
LWNMHAENb A0 TUX Mip, NMOKW apeTup-KHomka He
3BiNbHUTLCS | HE MOBEPHETLCS Yy BUXiAHE NOMo-
KEHHSI.

6. 3HimiTb Auck-nigknagky (15) n onopHui
dnaHeub (14).

BUKOPUCTAHHA AEPA3UBHOI CITKM

BuikopucTaHHa abpasnBHOI CiTku aHanoriyHe Ao
BVKOPWUCTaHHSA HaXX4a4yHOro Amcka.

OsHariomTecs 3 iHdopMaLieo po3ainis i3 BUKO-
PUCTaHHSA HaXA4a4HOro ANCKa, TOYHO BUKOHYWTE
OnncaHi Kpoku.

YULWEHHA 3A ONOMOIoto AJIMA3-
HOro AUCKA

Bubip anmasHoro aucka (21) 3anexuTtb Big
obpobntoBaHoro Marepiany, SIKOCTi MOBEPXHI,
SKy BM MaeTe Hamip oTpumaru, Ta iH. Makcu-
ManbHUI giameTp anmasHoro Aucka, Sk Bu-
KOPUCTOBYETBLCSI LMM iIHCTPYMEHTOM, cknagae
7 (~ 178 mm). MakcumanbHa Bara anmasHo-
ro Aucka He nosuHHa nepesuwyBatn 0,5 Kr
[HiameTp oTBOpPY anmasHOro gucka CTaHOBUTb
222,23 mm. He ponyckaeTbCs BUKOPWUCTaHHS
OWCKIB, YMI OiameTp OTBOPY BiAPI3HAETHCA Big
3a3Ha4yeHoro.

MOHTAX AITMA3HOI'O IUCKA

1. lNepekoHanTecs y TOMY, O €NEeKTPUYHUIA
LLIHYP BUMKHEHWN i3 €NEKTPUYHOT Mepexi.

2. lMNoBepHiTb MalMHy Tak, Wob oTpumatu
[ocCTyn y 30Hy pobodyoi Hacagku. PekomeHaye-
MO MOCTaBWUTU i HEPYXOMO 3aKpinUTX MaLLUHY.
TakvM YnHOM, y Bac Byae MOXNMBICTb BUKOPUC-
ToBYBaTU 0OWABI PyKW, OANS 3pyYHOCTI | Hagin-
HOCTi MOHTaxy

3. AKWOo eneKkTpoiHCTPYMEHT BXe BUKOPUC-
TOBYBaBCS 3 iHLIOK HACagKow - 3HIMIiTb 1i, Ao-
TPUMYIOYUCh IHCTPYKLIN BiANOBIAHOrO po3ainy
ANs Hacaaku, WO BUKOPUCTOBYETHLCS.

4. 3a JonoMoro LWiTKM | M'AKOi TKaHUHW Mo-
YNUCTITb Pi3bOMNEHHS | NEpeaHI0 NOBEPXHIO LUMWNH-
nens (8).

5. ®naHui (20) 4na BUKOPUCTaHHST anMasHo-
ro Amucka BCTaHOBITb Y WNMHAEnNb (8). 3BepHiTb
yBary Ha Te, Wwo dnaHeub (20) ona anmasHoro
aucka BigpisHaeTbes Big dnaHus (14) ans Ha-
XAa4Horo aucka. BisyanbHa BigMiHHICTb dhriaH-
LiB nonsirae y ix TOBWMHI: chrnaHeub Ans an-
Ma3HOro Aucka mae binbLly ToBLLMHY. dnaHelb
onopHui (20) - ue dnaHeub GinbLoi 3aranb-
HOI TOBLUMHKW. Y pasi HenpaBuibHO BUOPaHOro
dnaHusa pobounini Npouec HEMOXIMBUN Yepes3
BENWKUA BUCTYM LWINWHAENS 3a Mexi pobodoi
NOBEPXHi anmasHoro aucka.

6. lNepekoHanTecs y TOMY, LLO MiDK MOBEPXHSI-
Mu wnuHaens (8) i dnaHua (20) He noTpanunu
Oyab-siKi YyKOpigHi Tina, Wo nopyLlyoTh LWinb-
HICTb KOHTaKTy. HasiBHICTb YyxOpigHuUxX Tin, Wwo
MOPYLLYITb KOHTaKT, € NepeyMOBOI HETOYHOC-
Ti pyxy pobo4yoi Hacagku i BUHVKHEHHs Bibpauin,
LLIO 3HU3NUTb SKICTb 0OPOBIIOBaAHOI NOBEPXHI.

7. BcTaHOBITb anmasHui amck (21) Tak, wob
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MOro OTBIp LWiNbHO YBINWOB Yy KPOK dnaHus
(20).

8. 3akpyTiTb raviky (16), nokv BoHa He 3adik-
Cy€e HEpPYXOMO anmMasHuii guck (21) go wnuHae-
nsi (8) iHcTpymeHTy. OBOB’A3KOBO AOTpUMYIATE-
Cs1 HanpsiMKy 3akpydyBaHHsA raviku (16), sk ue
nokasaHo Ha man. A. B iHwoMy Bunagky, ravika
(16) He 3MOXe HagiiHO 3adikcyBaTW anMasHui
anck (21).

9. HatucHiTe apetup-kHOnKy (3), NoBepHiTb
wnuHaens (8) 3a roAVHHMKOBOO CTPINKOH0, NMOKK
KHOTMKa He MOTOHe i He 3abnokye pyx LNMHAENs
(8).

10.3a pgonomorol AodaHoro cneuianbHoro
KIntoya 3akpyTiTb HaginHo ravky (16).

11. 3BiNbHITL apeTnp-kHONKy (3) i nepekoHam-
Tecs, WO BOHa MOBepHynacst y BuUXigHe norno-
KEHHS1 | He Briokye pyx wnuHaens (8). Y pasi He-
06XiAHOCTI, TPOXM NOBEPHITb BPYYHY LUNUHAEMD
(8) abo anmasHui auck (21), wob po3drnokysaTh
apeTup-KHoMKy (3) i noBepHyT y BUXigHe nono-
KEHHS.

12.Buganitb cneuianbHUA KoY.

13.MoBepHITH MalUMHY Tak, Wob anmasHui
auck 6yB OpiEHTOBaHMWI BHU3 NMPUMILLEHHS.

14.Mig’egHante enekTpuyHUiA  kabenb [0
ENeKTPUYHOI Mepexi.

15.MepewmicTiTe kHOMKy nycky (5) Bnepend i
YBIMKHITb MaLLUUHY.

16.3anuwTe MawuvHy npaulBaTh BXONOCTY
GnU3bKO XBUMUHW, YTPUMYHOUN anmasHuin Auck
(21) Big KOHTaKTy 3 NOBEPXHEIO.

17.Y pasi HasiBHOCTI Bibpauiii, abo iHLWMUX
03HaK, HexapakTepHux Ans poboTv Maiuu-
HW, HeravHO 3yMWHITb i i BCTAHOBITb MPUYMHY.
AKWOo BYM He BCTAHOBWAW MPUYUHY CaMOCTINHO,
3BEpHITbCH Yy Hanbnukdy mainctepHio SPARKY.
BukopuncTaHHA HecnpaBHOI MaLLVHW MOXe Npu-
3BECTY [0 HeLlacHoro Bunagaky!

18.Y pasi BigCYTHOCTI HexapaKkTepHUX O3HaK
MOXeTe po3noyaTit BUKOPUCTAHHSI MaLLUVHW.

3AMIHA AJIMA3HOIO ANCKA

1. MNepekoHaviTecs y TOMY, LIO eneKTPUYHUN
LUHYP BUMKHEHWI i3 eNeKTPUYHOT Mepexi.

2. MoBepHiTb MalLMHy Tak, Wob oTpumaTtn Jo-
CTyn y 30Hy pobouoi Hacagku. PekomeHayemo
NOCTaBUTW i HEPYXOMO 3aKpinuTU MalUuHy. Ta-
KMM YMHOM, y Bac Byae MOXNMBICTb BUKOPUCTO-
BYBaTW 0OUABI PyKW, ANs 3pyYHOCTI | HaAIHOCTI
MOHTaXYy.

3. HatucHiteb apetup-kHonky (3) i Bpy4Hy
obepTaiite anmasHuii auck (21) 3a roguHHUKO-
BOIO CTPINKOI0, MOKWN apeTup-kHOMKa He NOTOHe
i He 3abnokye wWnuHaens (8). BiokpyTiTe raiky

(16), BUKOPMCTOBYIOYM A0OAHUI Y KOMMNeKTaLii
creuianbHUA koY (26). BigkpyTvBLum rariky,
nepekoHanTecst y TOMy, WO apeTup-kHonka (3)
noBepHynacst y No4aTkoBe MOMOXeHHs i He 6ro-
Kye pyx wnuHgens (8). Axwo apeTtup-kHonka (3)
3abnokyBana wnuHaenb (8), TPOXU NOBEPHITb
LWNMHAENb 40 TUX Mip, NOKN apeTup-KHoMKa He
3BiNbHUTLCS | HE MOBEPHETLCH y BMXiAHE NOno-
KEHHS.

4. 3HiMiTb anmasHui guck (21) i dnaHeub
(20).

5. TouyncTiTb Hacagku Ansa anmMasHoro aucka,
i BigKnagiTb ix A4ns noganbLIoro BUKOPUCTaHHS.

6. BukoHanTte kpoku 3 4 o 18 po3aginy “MoH-
Ta)k anmasHoro amcka”.

OEMOHTAX HACALOK AnA AIMAS3-
HOro AUCKA

1. lNepekoHanTecs y TOMY, WO €NeKTPUYHUIA
LLHYP BUMKHEHUWN i3 €NEKTPUYHOT Mepexi.

2. ToBepHiTb MalunHy Tak, Wob oTpumatu
[OCTyn y 30Hy pobo4yoi Hacagku. PekomeHaye-
MO MOCTaBWUTU i HEPYXOMO 3aKpinUTU MaLLUHY.
Takum YnMHOM, y Bac Gyaie MOXMMBICTb BUKOPUC-
ToByBaTU 0BMABI PyKW, ANst 3pYYHOCTI i Hafi-
HOCTi MOHTaxy.

3. BukoHawite kpoku Big 3 go 5 poaginy “3a-
MiHa anmasHoro amcka”.

BUKOPUCTAHHA NMIAKNAOKU ONA
TOHKOIO WWni®yYBAHHA

BukopuctoBytoTbcs  WinidpyBanbHi - Nigknagku
(25) ons cyxoi TOHKOI WwnidoBkKM, 3abe3neyeHi
CUCTEMOLO «INUMYYKM» 1 eNacTUYHUM OWNCKOM.
Bubip wnicdyBanbHOi nigknagku (25) saanexutb
Bi SKOCTi MOBEPXHI, sIKy BU BaxkaeTe oTpumaru.
3BUYaNHO, AN OTPUMAHHSA KPalHbOro pesyrb-
TaTy BUKOPUCTOBYIOTbCS AekKinbka LinidyBanb-
HWX NigKNagoK pi3HOT 3€PHUCTOCTI, NOYNHAKYN 3
BinbLu rpydux, i 3akiH4y4N OPiIBHO3EPHUCTUMU
nigknagkamu.

OiameTtpy wnicpyBanbHOi nigknagkm (25) 1
enacTU4HOro amcka noBuHHI 3biraTucs.
PerynsipHo nepesBipsiiTe cTaH nuny4yoi cuctemm
enactuyHoro gucka (23). Akwo nunyya cucre-
Ma MOLUKOAXKEHa, 3 raykamu, Lo 3HOCUIIMCS,
ue € nepedymMOBOI HeLOCTaTHbO  LUiMbHOTO
KpinneHHs wnidpyBanbHMX Migknagok (25) Ta
MMOBIPHOCTI HellacHoro Bunagky. He Bukopuc-
TOBYWTE €NacTUYHi OUCKM 3 MOLLKOMKEHO Nn-
My40t0 CUCTEMOIO.

OpwriHanbHa iHCTPYKLifA 3 ekcnnyaTauii

139




MOHTAX NIAKNAOKW AnA TOHKOro
LLNIPYBAHHA

1. lMepekoHanTecsa y TOMY, LLO €NEKTPUYHUIA
LUHYP BUMKHEHWN i3 eNeKTPUYHOI Mepexi.

2. ToBepHiTb MalWHy Tak, Wob oTpumaTu
[ocTyn y 30HY pobo4yoi Hacagku. PekomeHpye-
MO MOCTaBUTW i HEPYXOMO 3aKpiMUTU MaLLUHY.
Takum 4YmMHOM, y Bac 6ye MOXNMBICTb BUKOPUC-
TOByBaT 0BUABI pykU, OANs 3pyYHOCTi i Hafdin-
HOCTi MOHTaXYy.

3. AKWO eneKkTPoiHCTPYMEHT BXe BMKOPUC-
TOBYBaBCS 3 iHLUOK HacagKow - 3HiMITb i, Jo-
TPUMYIOYUCE IHCTPYKLUIN BiANOBIAHOrO pPO3Ainy
Onsi HacafKku, WO BUKOPUCTOBYETHCS.

4. 3a [0ornoMOror LWiTKU i M'SAKOT TKaHWUHK Mo-
UYNUCTITb Pi3bOMEHHST | NepeaHIo NOBEPXHIO LLMNH-
nensi (8).

5. BTynKy onopHy (22) BCTaHOBiTb Ha LUMWH-
aeni (8).

6. lNepekoHawnTecs y TOMY, LLO MK MOBEPX-
Heto WwnuHaens (8) i BTynKoto (22) HemMae vyxo-
PIAHUX TiM, WO NOPYLUYIOTb KOHTAKT. HasBHICTb
YYXKOPIAHWX Tin | NOraHWn KOHTakT € nepeaymo-
BOI HETOYHOrO pyXy poboYOro iHCTPyMeHTy Ta
nosieu BibpaLi, Wo npusBege OO He3adoBiNb-
HOI sIKOCTi 06PO6OBaHOI NOBEPXHI.

7. MoHTyinTe enacTnyHuii auck (23) Ha
wnuHAens (8), Hakpy4yr4M Moro Ha pisbbrneHHs
M14.

8. HaTtucHiTb apetup-kHonky (3) i noBepHiTb
enacTnyHuii amck (23) 3a roguHHMKOBOIO CTPIr-
KO0, MOKU KHOTMKa He NMOTOHe i He 3abrokye pyx
wnuHaens (8).

9. BpyuHy 3aKkpyTiTb enacTu4Hui guck (23)
3a FOAVHHMKOBOIO CTPISKOHO.

10.3BinbHITL apeTup-kHOMNKy (3) i nepekoHai-
Tecsl y TOMy, L0 BOHa NMOBEpHynacs y BUXiaHe
NMOMNOXeEHHS, | He Bnokye pyx wnuHaens (8). Y
pasi HeobXiaAHOCTI, 3nerka NoBepPHITh LWNMHAENb
(8) abo enacTnyHuIA amck (23) Bpy4Hy, LL06 po3-
6rokyBaTV apeTup-kHoOmKy (3) i NOBepHYTH Yy BU-
XiAHE NOMOXeHHS.

11.BcTaHoBiTb 06paHy Bamu LinidyBanbHy
nigknagky (25), 3abesneunByn ii KOHLEHTPUY-
He MONOXEHHS WOAOo enacTuyHoro amcka (23).
KoHuUeHTpyyHe nomnoxeHHs 3abe3neynTb Bid-
CyTHICTb BiGpaLin nig Yyac poboTu iHCTpyMeHTa,
'y pe3ynbtarTi - rapHy skicTb 06pobntoBaHoi no-
BEPXHI.

12.ToBepHiTE MalmMHy Tak, LWob nonipytoya
nigknagka (25) 6yna opieHToBaHa BHWU3 MpuUMi-
LLIeHHS.

13.Mig’egHaniTe  enekTpuyHun  kabenb [o
erneKkTPUYHOI Mepexi.

14.MepemicTiTe KHOMKy nycky (5) Bnepep i

YBIMKHITb MaLUUHY.

15.3anvwTte MalwuvHy npauloBaTv BXOOCTY
6rnM3bKO XBUIMHW, HE AO3BOMSAOYM LWidyBarnb-
Hin nigknagui (25) cTukaTmcsa 3 NoBepXHeto.

16.Y pasi HasiBHOCTI Bibpauiii, abo iHLNX
03HaK, HexapakTepHux Ans poboTv Maium-
HW, HeramHoO 3ynuHITb ii i BCTAHOBITb MPUYMHY.
AKWO BM HE BCTAHOBWMMN MPUYUHY CaMOCTINHO,
3BEPHITbCH Yy Hanbnuxvy mamncrepHio SPARKY.
BukopucTaHHA HecrnpaBHOI MaLLUMHN MOXe Npu-
3BECTV [0 HeLacHoro Bunaaky!

17.Y pasi BigCYTHOCTiI HexapaKTepHUX O03HakK
MOXeTe po3novaTyi BUKOPUCTAHHS MaLUMHW.

3AMIHA NMIAKNAOKA AnA TOHKOIro
LnidyBAHHA

1. lNepekoHanTecs y TOMY, O €NeKTPUYHUIA
LLHYP BUMKHEHWN i3 €NEKTPUYHOT Mepexi.

2. ToBepHiTb MalnHy Tak, Wob oTpumatu
[OCTyn y 30Hy pobo4yoi Hacaaku. PekomeHaye-
MO MOCTaBWUTU i HEPYXOMO 3aKkpinUTU MaLLUHY.
Takum YnMHOM, y Bac Gyaie MOXMMBICTb BUKOPUC-
TOoByBaTU 0BMABI PyKW, ANst 3pYYHOCTI i Hafi-
HOCTi MOHTaxXy.

3. 3HiMiTb BMKOpUCTaHy LWridyBanbHy nig-
Knagky (25).

4. BukoHanTe kpoku Big 11 go 17 posaginy
“MoHTax wnidyBanbHoI nigknagkn”.

OEMOHTAX HACAOK AnA BUKO-
PUCTAHHSA NIAKNAOKW ONA TOHKO-
ro wnieyBAHHA

1. lNepekoHanTecs y TOMY, O €NEeKTPUYHUIA
LLHYP BUMKHEHWI i3 €NEKTPUYHOT Mepexi.

2. lMNoBepHiTb MalmMHy Tak, Wob oTpumatu
[ocCTyn y 30Hy pobodyoi Hacagku. PekomeHaye-
MO MOCTaBWUTU i HEPYXOMO 3aKpinUTU MaLLUHY.
TakvM YnHOM, y Bac Byae MOXNMBICTb BUKOPUC-
ToBYBaTU 0OWABI PyKW, OANS 3pYyYHOCTI | Hagin-
HOCTi MOHTaXy.

3. HartucHitb apetup-kHonky (3) i Bpy4Hy
NoBepHiTb poboYy Hacagky 3a roAWHHWKOBOIO
CTPINKOI, MOKN apeTup-Komnka He MOTOHE i He
3abnokye wnuHaenb. BigkpyTiTb enactnyHun
anck (23), NOBEPHYBLUN NOro NPOTU FOAMHHUKO-
BOI CTpinku. BigkpyTtmBwm anck (23), 3BinbHITb
apeTup-kHomnky (3), nepekoHanTecs y Tomy, Lo
BOHa NoBepHynacs y BUXigHE MOMOXEHHS, | He
6nokye pyx wnuHaens (8). Akwo apeTmp-kKHonka
(3) Bce e 6rnokye WnNnHAENb, TPOXM MNOBEPHITb
Oro BPY4HY, NMOKWU KHOMKa 3BifbHUTLCSA i NoBep-
HETbCS Y BUXiAHE NONOXEHHS.

4. 3HiMiITb enacTuyHui guck (23) n onopHy
BTYNKy (22).
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5. MouncTiTb Hacagkn AONst BUKOPUCTAHHSA
wnicpyBanbHOI Migknagku, i Bigknagite ix Ans
noaanbLIOro BUKOPUCTaHHS.

OBPOBKA CTIH | CTENb HAXOAY-
HUAM OAUCKOM ABO ABPA3UBHOIO
CITKOKO

Mo kony 3axmcHoro koxyxa (11) po3TaLioBaHui
BiHeUb LWiTkM (12), Wo mMae noasinHe npu3Ha-
YeHHst:

- 3pificH0e NepBUHHMIA KOHTAKT i3 06pobntoBa-
HOIO NMOBEPXHELD. TaknuM YMHOM 3aXMCHUI KOXYX
3aiiMae napanensHy o6pobnioBaHin NoBepxHi
nosuito Ao Toro, sik poboya Hacagka BCTynuna
Y KOHTaKT i3 Heto, Lo 3abesneyye piBHOMIpHUIA
KOHTaKT Hacadku 3 pobo4oLo 30HOH0.

- 3akpuBae 06pobntoBaHy 30HY, 3aTPUMYHYU
nwn, Wo BUAINSETbCS MNig Yac poboTu i BCMOK-
TYETbCA CUCTEMOIO BUAANEHHS NWUMY i NUNoco-
coM. Y pasi MoWKomKeHHs, Aedopmadii abo
CWUMbHOIO 3HOCY BiHUA 3i wWiTkoo (12), BiH He
MOXe BWKOHyBaTW CBOI (PyHKUil. B ubomy Bu-
nagky HeobxigHa oro HeraliHa 3amiHa. BiHeub
3i witkoto (12) B MoxeTe npuabdaTn y Gyab-siki
ManctepHi SPARKY.

3aHaaTo CUNbHWUIA HATUCK MOXe NpUMBECTU OO0
nosiBu cnipanbHUX MNoApsinuH, 3arnubneHb i
LLIOPCTKOCTEN Ha 06pobntoBaHoi NoBepxHi. BiH
TaKoX MPW3BOAUTL A0 NEepeBaHTAXEHHS TpaHC-
MiCil eneKkTpOIHCTPYMEeHTY, y pe3ynbraTi - 40
MMOBIPHOI NOMOMKN.

[MpoTarom uvacy, konu wnidyBanbHa rofioBka
3HaxXoAMTbCSl Y KOHTaKTi 3 06pobntoBaHo Mo-
BEPXHEI, NPUBOAHUIA NPUCTPINA NOBUHEH ByTW Y
pyci.

LLnichyBanbHy ronoBky HeobXigHO PiBHOMIPHO
nepemiwiaTy no BCiK nnowyi obpobntoBaHoi Mno-
BepXHi. 3aHaATO NOBIMbHUIA PyX | 3aTPUMyBaHHS
Ha Micui npu3BeayTb 40 HEPIBHOMIPHOT 06pOGKM
NMOBEPXHi, 3arnubrneHHs enekTpoiHCTPYMEHTY Y
Marepian, nosiBu 3arnubneHb i HEPIBHOCTEN.

OBPOBKA NMOBEPXHI AlIMA3HUM
ONCKOM

AnmasHuii gUCK HanyacTille BUKOPUCTOBYETLCS
ONS YMLWEHHSA 6eToOHHUX abo kam’'sHMX nignor i
CTiIHHUX 0bnuLOBaHb (LLOKONS).

Hatnck anmasHoro gucka (21) go obpobniosa-
HOI MOBEpPXHi NOBUHEH ByTu AoCTaTHIM Ans nig-
TpUMaHHS poboyoro KOHTakTy. He HaTuckawnTe
3aHaATO CUMBbHO, Le He MiaBULLYE NpoayKTMB-
HiCTb, @ € NepeayMOBO MOLLUKOOXEHHS enek-
TPOIHCTPYMEHTY.

OBPOBKA NOBEPXOHb 3A AOIMNMO-
MOIOIO MPOKIAOKK A1 TOHKOro
LNidPYBAHHA

ToHKi WwnicbyBanbHi NPOKNagku Ans Cyxoro no-
nipyBaHHs (25) HayacTille BUKOPUCTOBYIOTHCS
ONs HafaHHS MEBHOrO 30BHILLHBOrO BUIMAAY
(4mcTka, oCBiXEHHS, Bnnck) NiANoroBoMmy i CTiH-
HOMY O6MMLIOBaHHIO 3 AeKOPaTUBHUX KaM' iHUX
nnuT (Mapmyp, rpaHiT, BarnHsK Ta iH.)

HaTuck, i3 skum ToHKa wwnidysanbHa npoknag-
ka (25) nputuckaetbcs Ao obpobntoBaHoi no-
BEPXHi, MOBUHEH ByTn AOCTaTHIN Ans Toro, Wwob
niaTpyMyBaT poboumin KOHTaKT. He 3aifcHon-
Te 3aHafTo CUMbHUI Hatuck. He HaTuckante
3aHaATO CUMbHO, Le He MiABULLYE MPOAYKTUB-
HICTb, @ € NepeayMOBOI MOLLUKOMKEHHS enek-
TPOIHCTPYMEHTY. 3aHaATo CUIbHE HaTUCKaHHS
MOXe MOLUKOANTN 06pobntoBaHy NOBEPXHIO.

PEKOMEHJALIIT

Mig yac wnidyBaHHSA He NpUTUCKaNTE MaLUUHY
[0 06pobntoBaHoi NoBepxHi, BediTh 1i NnaBHO.

O6cnyropyBaHHsA

A 3ACTEPEXEHHA: 3aexau Bu-
MUKanTe €enekTPOIHCTPYMEHT Ta BuUMManTe
LiTencenb i3 po3eTkv nepea TMM, Sk po3noya-
Tn Byab-sKy nepeBipky abo ob6cnyroByBaHHS.

3AMIHA LWITOK

ENekTpoiHCTPYMEHT OCHaLLeHU LWiTKaMu, Lo
BMMMKAKOTbCA CaMOCTIVHO. Y pasi 3HOLLYBaHHS,
LiTKM Cnif, 04HOYACHO 3aMiHWUTK Ha HOBI Opwri-
HanbHi WiTkn y cep.ici SPARKY (rapaHTiiiHui
Ta nosa-rapaHTiiHWUIN PEMOHT).

3ArAnibHA NEPEBIPKA

PerynspHo 3giiicHionTe nepesipKy BCiX KpinneHb
- BOHW MOBUHHI By TN MiLIHO 3aTArHyTi. Y BUNaaKy,
AKWO Oyab-SIKUA TBUHT BIAKPYYEHUI, AOro cnig
HeramHo 3aKpyTUTK OO YHUKHYTU Hebeaneku.
Y pasi NoLKOAXKEHHS Kabernto XUBMEHHS, 1oro
3aMiHy MOBUHEH 3AINCHUTU BUPOBHUK abo 1noro
cepBiCHUN (haxiBelp, WO6 YHUKHYTU Hebesne-
KK,

pgornag

[ns 3abe3neyeHHs 6e3neyHoi poboTu 3aBxaun
niagTPUMYINTE Yy YNCTOTI i MaLUWHy, 1 il BeHTUNSA-
LivHI oTBOpPW.
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PerynsipHo nepesBipsinTe BeHTUNSAUiVHI OTBOpU
enekTpoasuryHa abo nepemmkadiB Ha HasiBHICTb
nuny abo CTOpoHHixX Tin. Bukopuctoyiite M’siky
LWiTKy Ta/abo cTpyMiHb MOBITPSA ANS BUAANEHHS
nuny. Wo6 yHWKHYTW MOLUKOOXKEHHS o4el, nif,
Yac gornsgy 3a NpUCTPOEM KOpUCTYMTecs 3a-
XUCHUMU OKynsipamu.

AKLo Kopnyc MallvMHW 3abpyaHEHWIA, NPOTPITh
10Oro M’IKOK0 BOSOrol0 CepBeTKO. MoXHa BMKO-
pucToByBaTV crnabkuin Mukunin 3acib.

A 3ACTEPEXEHHS: He pnonyckaetbes

3aCTOCyBaHHS CNUPTY, 6EH3UHY Ta iHLUNX PO3-
YMHHUKIB. Hikonn He kopucTymTtecs igkumu
npenapataMu Ans YULLEHHS NIacTMacoBUX
YacTuH.

A 3ACTEPEXEHHSA: He ponyckaetb-
Cs1 NonafgaHHs i KOHTaKT MPUCTPOIO 3 BOAOHD.

BAXINNBO! 3 meToto 3abesneveHHs Gesneku
pobOoTU enekTPOIHCTPYMEHTY i MOro HaaiiHOCTI,
BCi PEMOHTHI poboTu, obcryroByBaHHS i pery-
TOBaHHSA NPUCTPOIO (BPaxoBy4M MEPEBIPKY i
3aMiHy LLITOK) cnig NpoBOAMTY Y crieuianisoBa-
Hux cepsicax SPARKY, B/KOpPUCTOBYKOUM BU-
KIKOYHO OpUriHanbHi 3anacHi YaCTUHW.

MapaHTia

[apaHTinHun TepmiH enektponpunagis SPARKY
BKa3aHW B rapaHTilHiv KapTi.

HecnpaBHOCTI, WO 3’ABMN1CS B pesynbsraTi npu-
POOHOrO 3HOLLYBaHHSA, NepeBaHTaxeHHs abo
HenpaBUIIbHOrO KOPUCTYBaHHS, He BXOASATb A0
rapaHTiiH1x 3060B’s13aHb.

HecnpaBHOCTI, WO 3’ABUNNCS BHACcMigoK 3acTo-
CyBaHHs1 HesikicHUX maTepianis Ta / abo yepes
BMPOOHWYI NOMUIOK, ycyBatoTbCs 6e3 fopaTko-
BOi OMnaTu WnsXoM 3amiHu abo peMOoHTY.
Peknamauii  gedektHoro  enektponpunagy
SPARKY npunmaroTbCs y TOMY BUNAAKY, SKLO
npunag Gyae noBepHYTO nocTavarnbHuKy, abo
crewianisaoBaHOMYy rapaHTiNHOrO cepBidy B He
posibpaHoMy (MO4aTKOBOMY) CTaHi.

Mpumitkn

YBaXHO MpoynTanTe BCHO iHCTPYKLIO 3 eKkchny-
aTauii, nepen TUM, SIK TPUCTYNUTUN OO BUKOPUC-
TaHHs1 BUPOOY.

Bupo6Huk 36epirae 3a coboto npaBo BHOCUTU Y
CBOI BUPOOM MOMINLIEHHS | 3MiHW, @ TakoX 3Mmi-
HIOBaTU crieumdikaLii 6e3 nonepemkeHHs.
Cneuudpikauii Ana pisHUX kpaiH MOXYTb Bigpi3-
HATUCS.
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YkasaHus 3a paborta .

Mopopbxka ...

[apaHumsa

PA3OMNAKOBAHE

B cbotBeTCcTBUE C O6LIJ,OI'IpVIeTMTe TEXHOMNOMMN Ha eapoCepUNHO NPOU3BOACTBO € Marko BEPOATHO
Bawwnat ENEeKTPONHCTPYMEHT Aa 6bae HeunsnpaBeH UM HAKOA OT YacTuTe My Aa nuncea. Axko 3abe-
nexuTe, 4e Helwlo He e Hapen, He pa60TeTe C eNieKTPOUHCTPYMEHTa, AOKaTo noBpeneHarta 4act He
6bae 3amMmeHeHa nnu Heu3npaBHOCTTa He 6bae oTCcTpaHeHa. Hecna3saHeTo Ha Ta3n npenopbka MoXe
Oa aosene o cepuosHa Tpyaosa 3nononyka.

CIMOBABAHE

LUnndoebyHaTa MawmHa ce [oCTaBa onakoBaHa crnobeHa, ¢ W3Knio4eHe Ha LWAMOBBYHNS
JINCT.

BbBepeHue

Hosonpuaobutusat ot Bac enektpouHcTpymeHT SPARKY e Hagxsbpnu Bawwute ovakBaHus. Ton
€ Npou3BeeH B CbOTBETCTBUE C BUCOKUTE CTaHOApTU Ha kavecTBoTo Ha SPARKY, oTroBapsilum Ha
CTporuTe U3McKkBaHus Ha notpebutens. JleceH 3a obcnyxBaHe 1 6esonaceH Npu ekcnnoataums, npu
npasurnHa ynotpeba To3u enekTpoOMHCTPYMEHT LWe By crnyxu HagexaHo Obirv roauHu.

NPEAYNPEXOEHUE!

BHumaTenHo npodeTeTe usAnata WHCTPYKUMSt 3a W3Mon3BaHe npeau fda w3nonasarte
HoBOMpuao6utust cn enekTponHcTpymeHT SPARKY. O6bpHeTe crneumanHo BHUMaHWE Ha
TeKkcToBeTe, KOMTO 3anoysat ¢ gymata “lpegynpexaeHve”. BawnsaT enekTpoMHCTPYMEHT
SPARKY nputexaBa MHOro ka4ecTBa, KoMTO Liie yrnecHaT Bawarta paborta. [Mpu paspaboTkata
Ha TO3U EeNeKTPOMHCTPYMEHT HaW-ronis Mo BHUMaHWe e obbpHaTo Ha GesonacHocTTa,
eKCnnoaTauMoHHUTE KavyecTBa U HafexAHOCTTa, KOMTO ro NpaBAT NeceH 3a NopapbXka u
ekcnnoarauus.

OTnagbumMTe OT eneKTpMYecKu usgenus He TpsibBa Aa ce cbbupar 3aegHo ¢ GuToBUTE
otnagbumn. Monsi, peunknupanTe Ha MecTaTa, npegHasHadeHn 3a ToBa. CBbpxkeTe ce ¢
MECTHWTE BNacTu UNv NpeacTaBUTeN 3a KOHCYNTaUMs OTHOCHO PeuyKITMPaHETo.

E He u3xBBbpnsnTe enekTpoOnHCTPYMEHTU 3aeaHo ¢ 6uToBUTe oTnagbum!

ONMA3BAHE HA OKOJTHATA CPEOA

pr~y C ormen onaseaHe Ha OKOMHaTa CPefa enekTPOMHCTPYMEHTBT, MPUHAANEXHOCTUTE W
% onakoBkata Tps6sa ga GbgaT MOANOXKEHW Ha MOAXoAswa npepaboTka 3a MOBTOPHO
M3MOn3BaHe Ha CbAbpPXKallUTe Ce B TAX CYPOBUHM.
3a obriek4aBaHe Ha peLVKNpaHeTo AeTannmTe, NPoU3BeaeH OT U3KYCTBEHU MaTepuani, ca
0603HaYEHN MO CbOTBETHUS HAYMH.
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OMNMUCAHUE HA CUMBOJIUTE

B'pry Tabenkara c 4aHHW Ha ENeKTPONHCTPYMEHTa Ca O3Ha4YeHun cneumanHn CUMBOIN. Te npepocrta-
BSIT BaXKHa MHOpMaLMsa 3a U3AenmMeTo nnm WHCTPYKLMN 3@ HEITOBOTO MNOJi3BaHe.

n [BoiiHa nsonauyvs 3a AOMbAHMTENHA 3aLUMTA.
c € CbOTBETCTBA Ha MPUIOXUMUTE EBPOMENCKI ANPEKTUBM.
EH[ CbOoTBETCTBA Ha M3NCKBAHUATA HA pernaMmeHTuTe Ha MUTHUYECKMS Cbio3.

MpucbeanHuTenHa pesda Ha BpeTeHoTo M14.

Mpunensaluo 3akonyasaHe (3akpensaHe Tun “Benkpo®).

CbOTBETCTBA Ha M3NCKBaHUsSITA Ha YKPanHCKNTE HOPMAaTUBHUN OOKYMEHTU.

© U

040

3anosHanTe ce C UHCTPYKLUMSTa 3a U3ron3BaHe.

3¢

YYYY-Www Mepuop Ha NPon3BOACTBO, KbAETO NMPOMEHIIMBM CUMBOSN Ca:
YYYY - rognHa Ha Npou3BOACTRBO,
WW - nopefHa KarneHgapHa ceaMuua.

SM, SMA LnndoBbYHa MalLmHa.
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TexXHUYeCKM faHHU

SM 1212CES Plus SMA 1212CES Plus
1200 W

240-1250 min™'

248 mm

225 mm

Ha BbpTEHE
nudoBbYHaTa [nasa

@35 mm
M14

486 mm
250 mm
170 mm
3,2 kg

Il

90 dB(A)
3 dB(A)
101 dB(A)
3 dB(A)

7,5 m/s?
1,5 m/s?

Moco4eHOTo B Ta3n MHCTPYKLMS HABO Ha BUOpaLuy € U3MePEHO B CbOTBETCTBME C METOAMKATA 3a U3-
nuTBaHe, ykasaHa B EN 60745 n moxe Aa ce n3nonssa 3a CpaBHsIBaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTH. Hu-
BOTO Ha BUGpaLuM MOXe Aia ce 13nor3Ba 3a NpeaBapuTenHa oLueHKa Ha CTerneHTa Ha Bb3[encTaue.

[exknapvpaHoTo HMBO Ha BMBpaLMKU ce OTHAcs 3a OCHOBHOTO NpedHasHa4YeHue Ha enekTPOUHCTPY-
MeHTa. B cnyyanTe, Npu KOUTO €NEeKTPOMHCTPYMEHTBT Ce M3MoMn3Ba 3a ApYro npegHasHaveHue, ¢
OPYrv NPUHAANEXHOCTM UMW ako eNeKTPOVMHCTPYMEHTBT He ce NoAabpka Aobpe, HMBOTO Ha BUbpa-
LM MOXe ce pasnuyaBa OT MOCO4eHOTO. B Te3n crnyyan HMBOTO Ha Bb3OEeNCTBME MOXE 3HAYMTENHO
[a HapacHe B rpaHuuuTe Ha obwumsa nepuog Ha paborta.

Mpwu oueHkaTa Ha HMBOTO Ha Bb3AEWCTBUE Ha BUOpaLmmn TpsbBa ChLUO Aa ce oT4nTa BpeMeTo, npe3
KOETO ENeKTPOUHCTPYMEHTBT € U3KITYEH UMK € BKITKYEH, HO HEe ce M3norn3Ba. ToBa MOoXe 3HauuTen-
HO i@ NMOHWXU HUBOTO Ha Bb3AEWCTBME B rpaHMuMTe Ha obLmsa nepuog Ha paborta.

MopabpxanTe enekTPOMHCTPYMEHTa U NpUHaANeXHocTuTe B 406po cbeTosiHMe. MNa3eTe pbLeTe cu
TOMNM Mo BpemMe Ha paboTa - ToBa e Hamanu BpeaHOTO Bb3feicTBue npu pabota ¢ NOBULLEHU
BunGpaumn.

Mpw gpyru onepauun, Hanpumep psizaHe ¢ abpas3vnBeH AMCK UMK NOYUCTBAHE C TEMEHU YETKU, U3Mb-
YeHuTe BUOpaLmmM MoraT fa umat Apyrv CTOMHOCTU.

MpaxbT, oTAEnsH npu obpaboTBaHETO Ha MaTepuany KaTo ofnoBoCbAbPXaLM 6ou, HsKou BUOoBe
ObpBecuHa, M1uHepanu 1 Metanu, Moxe fa 6be onaceH 3a 3gpaBeTo. [JonMpbT Unu BAULLBAHETO Ha
npaxa mMoxe Aa npeausBrka anepruyHn peakumm n/unm 3abonsiBaHna Ha OMxaTenHUTe NbTula Ha
onepaTopa unv Ha Hamvpalum ce B 6nm3ocT nuua.

Hsikon BupoBe npax, Hanpvumep ot Ab6 nnu Byk, ce cunTart 3a kaHLeporeHHU, ocobeHo B KoMBMHaLus
c nobaBku 3a o6paboTka Ha AbpBecuHa (Xpomart, KoHcepBaHTW). MaTepuan, KONTo cbabpka asbecr,
TpsibBa fa ce obpaboTBa camo OT crneumanqcTy.
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= KoraTto ToBa € Bb3MOXHO, U3MOon3BanTe NpaxooTeexaaHe.

= Ocurypete fo6pa BEHTUMALMS HA PabOTHOTO MACTO.

= [penopbyBa ce M3MNON3BaHETO Ha 3almUTHa Macka 3a npax ¢ punTbp knac P2.

CnasBaiiTe AeiicTBalLuTe BbB BallaTa cTpaHa pasnopenbu 3a ob6pabotBaHe Ha CbOTBETHUTE MaTe-
pvianu.

osm" YKa3a|'|" I HeHU werncenu u cbomeemcmeawyume um
KOHMaKkmu Hamarisiea pucka 3a rnopax;eHue

3a 6e3°"aCHOCT om enekmpuYecKU mMox.

np" paﬁo-ra Cc b) U36sareaiTe gonup Ha TANOTO A0 3eMs
MNN 00 3a3eMeHU NOBbPXHOCTU, TaKu-

eﬂeKTPOHHCTPyMeHT" Ba KaTo TpbOWU, pagamMaTopu, KyXHeHCKU

NevYkn U XnagunHuum. AKo msnomo eu

e 3a3eMeHo, cbujecmaysa rosuweH puck
A NPEOYMNPEXOEHUE!  Yerete om ropaxeHue om efieKmpuU4Yecku Mmox.
BCMYKM NpedynpexaeHnusi U ykasaHusi 3a c)He wusnaraiTe eneKTPOMHCTPYMEHTUTE
6e3onacHocT. HecriaseaHemo Ha npedy- Ha ALXA UNW BLB BriaxHa cpepa. /1po-
npexdeHusima u ykasaHusma 3a 6e3onac- HUK8aHemo Ha 600a & e/1eKmpouHCMpy-
Hocm Moxe Oa mpedu3suka MopaxeHue om MeéHma nosuluaea pucka om nopaxeHue
€MIeKMPUYECKU MOK, Moxap U/umu cepuo3Ho om enexmpu4ecku mox.
HapaHsieaHe. d)U3nons3BanTe WHypa no npegHasHaue-
Hue. Hukora He usnonsBaiTe LWHypa 3a
3anaseTe BCUYKM NpeaynpexaeHus u HOCEHe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa, onb-
yKasaHus 3a 6'bAello nonssaxe. BaHe MNW M3BaXxaaHe Ha Lencemna oT
KOHTaKTHOTO rHe3go. [ipbXTe WHypa aa-
TepMuHBM “en1eKmpouHCMpPyMeHm” 6b6 8CUYKU rieye OT TOMMWUHA, Macno, ocTpu pbLbose
onucaHu no-0ory npedynpexoeHusi ce omHacsi URW OBUKELM ce YacTu. YepedeHu usu
0o eawusi efieKmpPOUHCMpyMeHm, 3axpaHeaH onnemeHu WHypoee rnosuluiasam pucka 3a
om Mpexama (C WHyp) u/unu eiekmpouHcmpy- ropaXxeHue om enekKmpu4ecKu mox.
MeHm, 3axpaHeaH om aKymyrnamopHa 6amepu}7 e) Mpn pa6o-|-a C eneKTPOMHCTPYMeHTa
(6e3 wHyp). Ha OTKPWUTO, M3NON3BaiTe yAbIDKUTEN,
1) BesonacHocT Ha paboTHOTO MSICTO noaxopsly 3a pa6ora Ha OTKpUTO. M3-
a)MopabpxaiTe paboOTHOTO MSCTO uuC- ronseaHemo Ha ydbmxumer, nodxodsuy
To U pobpe ocBeTeHO. 5e3rnopsObKbM U 3a paboma Ha omkpumo, Hamarisiea pucka
Hedocmamb4YHOMO oceemsieHUe ca npeO- om ropaxkeHue om efieKmpUYecKU Mox.
nocmaska 3a mpy0osu 3/10MoNyKU. f) Ako paboTtata C €eneKTPOUMHCTpPyMeHTa
b)He pabGoTeTe c eneKTPOMHCTPYMEHTU BbB BNaXHa cpeda e HeusbexHa, u3-
B eKCMNsIo3UBHM aTMocdepu npu Hanu- nonseanTe npeanasHo YCTPOWCTBO, 3a-
4Yue Ha 3anasimMu Te4HOCTHU, rasose unu AEeNCTBaHO OT OCTaTb4€eH TOK, 3a npeKkbLC-
npax. EnekmpouHcmpymeHmume o6pasy- BaHe Ha 3axpaHBaHeTo. /1310/138aHEMO Ha
8am uUCKpu, kKoumo mozam 0a eb3riame- npednasHo ycmpolicmeo Hamarsiea pucka
HAM rpaxa unu napume. om riopaxeHue om efiekKmpuU4YecKU mox.
C) ﬂp'b)KTe AeuaTta U CTpaHU4YHUTe Nuua Ha 3) INInyHa 6e3onacHocT
pa3cTtosiHue, Korato paGOTVITe C enek- a) B-bne-re GAMTenHM, paGOTeTe c no-
TPOUHCTPYMEHT. PascelisaHemo moxe Oa BULLEHO BHUMaHuUEe W npOﬂBﬂBaﬁTe
dosede 0o 3aey66 Ha KoHmpos om Bawa 6naropa3yMMe, Korato paGOTMTe c
cmpaHa. eNeKTPOMHCTPYMeHT. He wu3nonssaiite
2) EnexTtpuyecka 6esonacHocT eNeKTPOMHCTPYMEeHTa, Korato cTte yMmo-
a)l.l.l,encenMTe Ha eNleKTPOUHCTPYMEeHTUTe PeHU unu nop BNUSIHWE Ha HaAPKOTULMK,
TpﬂGBa Aa CbOTBEeTCTBAaT Ha KOHTaAKTUTe. ankoxon unu MmeguKaMmeHTu. MomeHm Ha
Hwukora He npOMeHﬂVITe wencena no Ka- HeeHUMaHue rnpu paﬁoma C en1eKmpouH-
KbBTO M Aa 6uno HayuH. He nsnonssaiu- cmpymeHm moxe Oa npedussuka cepuos-
Te KaKBUTO U Aa Ca aganTepHu wencenu Ha mpyaoea 3/10M0/1yKa.
3a eNIeKTPOMHCTPYMEHTU CHhC 3aUTHO b) UsnonsBaiTe NUYHM npepnasHu cpea-
3a3emMsBaHe. YHOmpe6ama Ha Heripome- ctBa. Hocete BuMHarm cpeacTtBa 3a
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3awmTta Ha ouute. JIuyHU npednasHuU
cpedcmea, Kkamo macka fpomus rpax,
Hennb3eawu ce beszonacHu obysku, 3a-
wumeH wiiem unu cpedcmea 3a 3awuma
Ha criyxa, u3rnonssaHu rpu KOHKpemHume
ycrosusi, Hamassieam pucka om mpydosu
3/710M071yKU.

c)U3bsreaiiTe HeBoNnHO nyckaHe. Y6epne-
Te ce, Ye NPeKbCBAYLT € B U3KITHOYEHO
nornoxeHue npeaun BKOYBaHE KbM U3-
TOYHMK Ha 3axpaHBaHe u/unu akymyna-
TopHa GaTepwus, npeau Aa ro Blemerte
Unu npeHacsATe. HoceHemo Ha enekmpo-
UHCMPYMeHM C NpbCm 8bpXy NpPeKkbcea-
ya unu cebp3saHemo KbM U3MOYHUK Ha
3axpaHeaHe Ha erneKmpOoOUHCMPYMEHmM C
MpeKkbceay 8b8 BKITIOYEHO [OSIOKEHUe e
npednocmaska 3a mpydoea 3/10M0osyKa.

d)OTcTpaHeTe BCEKU KN4 3a 3aTsraHe
WIW raeyeH Koy npeau BKoYBaHe Ha
eneKTPOUHCTPyMeHTa. Koy 3a 3ams-
2aHe Unu eaedyeH KIIHY, MpuKperneH KbM
ebpmswWa ce Yyacm Ha enekmpouHcmpy-
meHma, mMoxe Oa rnpedu3suka mpydosa
3710M071yKa.

e)He ce npecsranTe. MNopabpxkante npa-
BUIIEH CTOEX U paBHOBecue npe3 Ls-
norto Bpeme. Tosa ro3eorisiea no-006po
ynpaeneHue Ha eneKkmpouHcmpyMeHma
rpu HeoyakeaHu cumyayuu.

f) HoceTe nogxoaswo paboTHO o6nekrno.
He HoceTe WwWnpoku apexu nnm GuxyTa.
OpbXTe KocuTe CU, ApexuTe U pbKa-
BULMTE garney oT ABMXKeLM ce 4acTu.
Llupoku dpexu, buxyma unu Obreu Kocu
mozam Oa ce 3axeaHam om O8uxewu ce
yacmu.

g)AKO eneKTPOMHCTPYMEHTLT € CHabaeH
C npucnoco6neHusi 3a 3acMyKBaHe M
ynaBsiHe Ha npax, yoegete ce, 4ye Te ca
CBbP3aHU U NPaBUITHO U3NON3BaHMu. /13-
ronseaHemo Ha me3u ycmpoticmea Moxe
da Hamanu cebp3aHume C fpax ornac-
Hocmu.

4)A3non3BaHe U rpuXu 3a eneKTPOUHCTPY-
MeHTUTe

a)He npeToBapBanTe eneKkTPOUHCTpyme-
HTa. U3non3BaiTe NnpaBUNHO U3GpaHus
eNeKTPOMHCTPYMEHT crnopen npuno-
XeHueto. [IpasunHo u3bpaHusm enek-
mpouHcmpymeHm pabomu ro-0obpe u
rno-6e3zonacHo npu 06sA8eHUs] PEeXUM Ha
paboma, 3a KoUmo e rpoeKkmupaH.

b)He nanonssanTte eneKTPOMHCTPYMEHTA,
aKo NpeKkbLCBaYbT He NPeBKIioYBa BbB
BKITIOYEHO WU W3KIIOYEHO MONoXeHue.

Bceku enekmpouHcmpymeHm, Koumo He
moxe da 6b0e yrnpaersigaH C npeKbceay, e
ornaceH u mpsibea 0a 6b0e peMoOHMUpPaH.

c) PaseguHeTe wencena ot 3axpaHBalwjaTta

Mpexa npeau fa U3BbLPLUMTE BCAKAKBU
HacTPOWKW, Npeau 3amMsAHa Ha NpuHaa-
NeXHOCTU unu npean pa npubepete
eNeKTPOMHCTPYMEHTa 3a CbXpaHeHue.
Tesu npednasHu mepku 3a 6e3ornacHocm
Hamarisigam pucka Om HEBOMHO [lycKaHe
Ha enekmpouHcmpyMeHma.

d) CbxpaHsaBanWTe HEU3MNON3BaHUTE enek-

TPOVHCTPYMEHTU Ha MECTa, HeAOCTbLMHU
3a Aeua v He No3BonsiBaNTe Ha 06cnyx-
Baly nuua, KOMTO He NMo3HaBaT enekT-
POMHCTPYMeHTa UNKU He ca 3ano3HaTu
C Te3u UHCTPYKUUU, Aa paboTAT C Hero.
EnekmpouHcmpymMeHmume ca OnacHu 8
pbueme Ha HeobyyeHu nompebumernu.

e)Mopabpxante eneKTPOUHCTPYMEHTUTE.

=)
=

MpoBepsBanTe ABWXeWUTE Ce YacTu
pann yHKUMOHUPAT HOpPMarnHo U ce
ABWXaT cBO6GOAHO, LienocTTa U U3npas-
HOCTTa Ha 4acTuTe, KaKTO U 3a BCAKaKBO
APYro o6CTOATENCTBO, KOETO MOXE He-
GnaronpusiTHO Aa NoBnusie Ha pa6orara
Ha eneKTPOMHCTpyMeHTa. AKo e noBpe-
A€eH, eNeKTPOMHCTPYMEHTLT TpAGBa Aa
6bAe peMOHTMpaH npeau Mo-HaTaTblu-
HO wu3non3BaHe. MHozo 3nononyku ca
puYUHeHU om owo nodObpXKaHU ernek-
mpouHcmpyMeHmu.

MopAabpxanTe pexewmnTe UHCTPYMEHTHU
OCTPU U YnCTU. [IpasuiHo noddbpxKaHU-
me pexewu UHCmpyMeHmu ¢ ocmpu pe-
Xewu pbnbose e Mo-Manko eeposimHo 0a
6r10KUpam u ca ro-ecHuU 3a ynpasneHue.

g) U3anon3BanTe eneKTpoMHCTPYMEHTa, Npu-

HaAnNeXHoCTUTE U 4acTUTe Ha MHCTPY-
MEHTa U T.H. B CbOTBETCTBME C Te3u
MHCTPYKLUUU U MO HA4YMH, NpeABUAEH 3a
KOHKPETHUSA TUN €eNeKTPOUHCTPYMEHT,
KaTo B3emaTe npeaBup paGboTHUTe yc-
noeus U pabortara, KositTo Tpsi6Ba Aa
ce u3BbpLWBA. M3ron38aHemo Ha enek-
mpouHcmpymeHma 3a paboma, pasnuyHa
0om ma3u, 3a KOsimo € NpoeKkmupaH, Moxe
Oa npedussuka onacHa cumyauyus.

5) O6cnyxBaHe

a)Mopabpxante BalUA enNeKTPOUHCTPY-

MeHT npu KBanuduumpaH cneuymanuct
no peMoHTa, KaTo u3nons3Bare camo
opurMHanHuTe pe3epBHU 4vacTu. Tosa
ocueypsiea 3anazeaHemo Ha 6e3onac-
HOCmma Ha enekmpouHcmpymMeHma.

OerMHanHa UHCTPYKUUA 3a U3norisBaHe
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AdonbnHUuTenHm
yKa3aHusa npm
pabora c
wWnucoBBUHMU
MalluHU

O6wmM ykasaHus 3a 6GesonmacHOCT npwu
wnndoBaHe ¢ LWKypKa:

a) To3n eneKTPOMHCTPYMEHT MOXe Aa ce
u3nonsea kato wWnudoBbYHa MaluMHa
c wkypka. MpoyeTeTe BCUYKM yKa3aHUsi
3a 6e30MacHoOCT, MHCTPYKUMK, U306pa-
eHUs1 U AaHHM, KOUTO CTe MOoNy4unu ¢
MawuHaTa. HecniaseaHemo Ha yka3aHus-
ma 3a be3onacHocm Moxe 0a rpedu3suka
riopaxeHue om efeKmpu4Yecku Mok, rnoxap
u/unu cepuo3Ho HapaHsieaHe.

b) To3n eneKkTPOMHCTPYMEHT He € MoAXo-
AW 3a wnudoBaHe U psA3aHe ¢ abpa-
3uBeH auck. Orepayuu, 3a KOUMO erek-
MPOUHCMPYMEHMBM HE € MpedHasHaYeH,
Moeam 0a cb3dadam ornacHocm u 0a rpe-
Oussukam HapaHsieaHe.

c) He nsnonsBeaiTe NnpuHaaneXxHocTu, Ko-
WUTO He ca pa3pelleHu U npenopbYaHu
OT NPOU3BOAUTENSA crieuManHo 3a To3un
€NIeKTPOMHCTPYMEHT. Pakmbm 4Ye Moxe-
me Oa 3akpernume npuHadnexHocmma Ha
Bawusi enekmpouHcmpymeHm, He eapaH-
mupa 6esonacHama My yriompeba.

= B HMKaKbB crnyvyan He MOHTUpauTe Lup-
KyNnsipHU AUCKOBE UMW AUCKOBe, npen-
Ha3HaYeHU 3a brNoOWNUGOBLYHU Ma-
LWWHW.

= [Ja ce usnonsBaT camo NpUHaAMNeXHoC-
TWU, OTroBapsiluM U3KIMOYMTENHO Ha 06-
paboTBaHMA MaTepuan M CKOpocTTa Ha
BbpTEHe.

d)HomuHanHute oGOpoTM Ha npuHaa-
nexHocTTa TpsibBa Aa ca HaW-marnko
paBHU Ha NOCOYEHUTE BbPXY efeKTpo-
MHCTPYMEHTa MaKCUMManHu oGOopoTH.
lMpuHadnexHocmu, Koumo ce ebpmsm
CbC CKOPOCM, M0-8UCOKa OM msixHama Ho-
MUHarnHa ckopocm, Mo2am Oa ce cyynsim u
napyemama um 0a ce pasnemsim.

€) BLHWHUAT AnameTbp U AebGenuHaTa Ha
paboTHMA MHCTPYMEHT TpsibBa Aa 6b-
AaT B rpaHULUTe Ha yKasaHuTe pa3Mmepu
Ha Bawms enekTpouMHCTPYMeHT. [TpuHad-
nexHocmu ¢ HerodXo0siwu pasmepu He
moeam Oa 6bOam 3awumeHu unu yrnpa-
erisigaHu dobpe.

f)

Pe3baTta Ha pabGoOTHWUTE WHCTPYMEHTH,
KOMTO Ce MOHTMpaT, TpAGBa Aa CHLOT-
BeTCTBa Ha pe3baTa Ha BpPeTeHOTO Ha
wnudoBbYHaTA MawwuMHa. 3a paboTHM
MHCTPYMEHTWU, MOHTMpPaHU 4pe3 cnax-
UM, NPUCbEeAVNHUTENTHUAT OTBOP Ha pa-
OOTHUS MHCTPYMEHT TpsAOGBa ga nacHe
Ha chukcupawma guameTbp Ha dnaHe-
ua. PabomHu uHCmpymMeHmu, Koumo He
rnaceam Ha MOHMaXHama mMemariHa Jyacm
Ha efleKmpouHcmpymMeHma, ce ebpmsm
HeypasHo8eceHo, 8ubpupam npPeKoMepHO
u moxe Oa rpedussukam 3acyba Ha KOH-
mponn.

g)He wu3nonssante noBpeneHu npuHaa-

nexHoctn. Mpeau BcsAika ynoTpe6a
npoBepsiBaNTe nNpuHagnexHocTute -
enacTMyHMTe AUCKOBE 3a MYKHAaTUHW,
paskbCBaHe UIM CUITHO U3HOCBaHe, Te-
neHuTe YeTKu 3a pa3xnabeHu unu Havy-
neHun HUWKWU. AKO U3TbpPBETE erneKkTpo-
MHCTPYMEHTa WNU NPUHAANEKHOCTTA,
npoBepeTe 3a NoBpeAa UMM MOHTUpaW-
Te HenoBpeAeHa NpuHaanexHocT. Cnen
KaTo npuHagnexHocTTa e npoBepeHa
M MOHTMpaHa, 3acTaHeTe 3aefHO CbC
CTpaHU4yHWUTE nuua WU3BBLH paBHUHaTa
Ha BbpTEHe Ha NPUHaANEeXHOCTTa U oc-
TaBeTe eneKTPOMHCTpPyMeHTa Aa pabo-
TU C MakCMMarnHu o6opoTM Ha npaseH
XxoA B NpoAbLIDKEHWEe Ha eAHa MUHYyTa.
O6ukHoseHO mosa speme e docmambyHO
3a nogpedeHume npuHadnexHocmu da ce
cuynam.

h)Hocete nu4Hu npepnasHu cpeactsa. B

=

3aBUCMMOCT OT KOHKPETHMUSA criy4ain, us-
nonssanTe npeanaseH WUT 3a NULETO
MNU 3aWMUTHU ouymuna. AKo e Heobxoam-
Mo, U3non3BaiTe Npaxo3alMTHa Macka,
cpeAcTBa 3a 3aWuTa 3a cryxa, 3alUTHU
pbKaBALM UNKU cneuuanHa npecTurka,
KOAATO Aa 3aAbpXa MankuTe 4actuum
OT nonupawarta WM noYucTBallaTa
NpUHaANeXHOCT unu obpaboTBaHuA ae-
Tann. Cpedcmeama 3a 3awjuma Ha o4ume
mpsibea da npednassam om 6b3HUKHaIU-
me npu pasnuyHuUme ornepayuu xebpyawyu
omnomku. [MpaxosawumHume u 2a303a-
wumHume macku mpsibea da chunmpupam
omdensiHume npu paboma yacmuuyu. l1po-
OBIKUMENIHOMO u3naz2aHe Ha CuneH Wym
moxe Oa npedussuka 3azyba Ha cryxa.

OpbXTe cTpaHUYHMTE NuLa Ha 6e3onac-
HO pa3cTosiHMe OT 30HaTa Ha pa6ora.
Bcsiko nuue, Hamupallo ce B 30HaTa Ha
pabGorta, TpsAGBa Aa HOCU NUYHMU npen-
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nasHu cpeacTBa. Bb3MOXHO e xebpyalyu
omoMku om obpabomeaHusi demauin unu
om cyyneHa nipuHadnexHocm da rpedus-
guKkam HapaHsieaHe U U38bH 2paHuyume
Ha HerlocpedcmeeHama 30Ha Ha paboma.

= ®ukcupante obpaboTBaHuA AeTann B
CTUCKa UIX NO APYr NoAXOAALY HAuMH.

* He ynpaxHsBanTe cTpaHM4YeH HaTUCK 3a
cnupaHe BLPTEHETO Ha AWCKa crep U3-
KnioYBaHe Ha MalluHara.

= MawwuHaTa ga ce Boam cpelly geTtanna
Ccamo BbB BKITHOYEHO ChCTOSHUE.

j) OpbXTe 3axpaHBawusa kaben W3BLH
obcera Ha gelcTBMe Ha BbpTsAujaTa ce
NpUHaANeXHocT. AKo uz2ybume KOHmMpos
Had efneKmpouHcmpymeHma, 3axpaHea-
wussm kaben moxe Oa 6b0e cpsizaH unu 0a
yerneye OnaHma unu pbkama Bu e obceza
Ha 8bPMAWUS Ce UHCMPYMEHM.

k) Hukora He ocTaBsfinTe e€NEeKTPOUHCTPY-
MeHTa npeAu NpuHaanexHocTTa Aa e
HaNbNHO cnpsAna Aa ce BbLPTU. Bbp-
msAwama ce npuHadnexHocm Moxe 0a
3axeaHe obpabomeaHusi mamepuan u da
3azybume KOHMPO Had enekmpouHcmpy-
meHma.

I) He octaBsAnTe eneKTPOMHCTPYMEHTa Aa
pabotu, gokaTto ro Hocute. CryyaeH 0o-
nup Ha ebpmsAwama ce rnpuHadnexHocm
0o obneknomo Bu moxe 20 3axeaHe u ms
Oa HapaHu msiriomo Bu.

m)MoyncTBanTe penoBHO BEHTUNALMOH-
HUTE OTBOPU Ha eneKTPOUMHCTPYMEHTa.
BeHmunamopbm Ha enekmpodsuzamernsi
3acMmyKea rnpax 8 Kopriyca, a rnpeKkoMepHo-
mo HampyrneaHe Ha MemarsneH rnpax Moxe
Oa npedussuka ornacHocm 3a fopaxeHue
0m efneKmpu4YecKuU Mox.

n)He u3nonsBanTe eneKTPOUHCTPYMEHTa
B 6nu3oct go ropumu matepuanwu. Vc-
Kpume mo2am Oa 8b3ns1aMeHsim me3su ma-
mepuarnu.

0) He usnonssanTte npuHagnexHocTu, pa-
6oTaTta C KOMTO M3NCKBA TEYHU OXNaX-
pawm cpeacTtBa. M3non3eaHemo Ha 800a
unu Opyeu meyHu oxnaxdawu cpedcmea
moxe Oa 0osede 00 nopaxkeHue unu ydap
0om efneKmpu4YecKuU Mox.

» MawwuHaTta MoxXe pa ce nomnssa camo
npu cyxo wnudoBaHe.

* EneKkTpouMHCTpyMeHTHLT TpsbBa pa ce
u3nonssa camo MO npeAHa3HavyeHue.
BcsikakBa gpyra ynorpeba, pasnuyaBa-
Lia ce OT onucaHaTa B Ta3u MHCTPYKLUA,
e ce cuyuTa 3a HenmpaBuIHa ynotpeba.
OmeosopHocmma 3a ecsikakea mnospeda

unu HapaHsieaHe, npousmuyawju om He-
npasurnHa ynompeba, we ce Hocu om o-
mpebumerisi, a He om rpPou3godumerns.

= MpowusBoanTEeNnsAT He HOCK OTrOBOPHOCT
3a U3BBLPLUEHU OT NoTpebuTensa npome-
HN BbPXY €NeKTPOUHCTPYMEHTa unu 3a
nospeau, npeausBuMKaHU OT NOAOGHM
NPOMEHMU.

= Mpwu pabota B 3anpaiweHa cpena BeH-
TUNaLUMOHHUTE OTBOPU Ha MaluuHaTa
Tpa6Ba Aa ce nogabpXKaT YncTu. Ako ce
Hanoxu Aa 6bLAAT NOYNCTBAHM OT Mpax,
NbPBO M3KIOYETe 3axpaHBaHETO U U3-
nonssanTe HeMeTanHu npegMeTy 3a no-
YMCTBAHETO Ha npaxa, KaTo BHMMaBaTe
[a He NoBpeAUTe BLTPELUHUTE JeTannm
Ha MaluuHarta. EnekmpouHcmpymeHmbm
we npezpee npu HamaneHo oxnaxdaHe 8
crnedcmeue Ha 3arnpaweHume eeHmura-
YUOHHU 0meopu.

* ENeKTpOMHCTPYMEHTLT e npeAHa3HaueH
3a paboTa B NOMELLEHUSA 1 30HU C HOp-
ManHa noXxapHa OMnacHOCT CbINacHO
“HAPEOBA Ne 13-1971 3a cTpouTenHo-
TeXHMYeCKM MpaBuiia 1 HOPMMU 3a OCU-
rypsiBaHe Ha 6e3onacHocT npu noxap”.
He ce gonycka u3nonsBaHeTo My BbLB
B3puBOOMacHa u noxapoonacHa cpepa,
npu Temnepatypa Ha OKONMHUS Bb3AyX
Hap 40°C, B ocoGeHO BnaxHa cpeaa,
Npu Hanuune Ha Banexu u B XMMUYecKun
akTuBHa cpepa. Pa6oTHOTO MACTO Tps6-
Ba Aa e 4o6pe oCBeTeHO.

Opyrv ykasaHuss 3a Ge3omacHOCT 3a
BCUYKM onepaumm

OTcKoK (0O6paTeH yaap) u cBbp3aHUTe C HEro
yKa3aHus 3a 6esonacHocT

OTCKOK € BHe3anHaTa peakuusi BCreacTBME Ha
3aKnMHBaHe WU BrokMpaHe Ha npuHaanex-
HOCT, HanpyMep enacTuyeH AUCK U Ap. 3aknuH-
BaHETO Unu BrioknpaHeTo BoAM OO BHe3arnHo
CnupaHe Ha BbPTEHETO Ha MpUHaANEeXHOCTTa,
KOETO OT CBOSI CTpaHa U3TrackBa HEKOHTPOM-
pyemusi eNneKTPOUHCTPYMEHT B MOCOKa obpaTHa
Ha rnocokaTa Ha BbpTeHe Ha PaboTHUSI UHCTPY-
MEHT B TouKaTa Ha 3aKIMHBaHe.

OTCKOKBLT € pesynTart OT HenpaBuIiHa ynotpeba
n/vnu HenpaBUHa ekcnoaTauus Unn ycrnoBsus
Ha paboTa C enekTPOMHCTPYMEHTa U MOXe Aa
ce NpegoTBpaT Ype3 onucaHuTe No-gosy nof-
XOASLLUM NPeanasHu MepKu.

a)dpbXTe 3A0paBoO erleKTPOMHCTPYMEHTa,
3aemeTe noaxoAsija cCToMka M nocTa-
BeTe pbLUeTe CU Taka, Ye Aa MOXeTe Aa
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oBrnapeeTe cunaTta Ha oTckoka. BuHaru
u3nonssanTte AOMbIHUTENHATA PbLKOX-
BaTka, aKo eNleKTPOMHCTPYMEHTbLT e
cHabpeH c TakaBa, 3a ja UMaTe Bb3MOX-
HO Hal-roNsIM KOHTPON Haj cunaTta Ha
OTCKOKa MM peakTUBHUS MOMEHT npu
nyckaHe. Ype3z nodxodswu npednasHu
MepKu onepamopbm Moxe Oa oenadee
peakmueHUsi MOMEHM U OMCKOKa.

b) Hukora He nocTaBsiiTe pbLETe CY B 6nu-
30CT A0 BbpTALLATa Ce NPUHAANEXHOCT.
lpuHadnexHocmma Moxe 0a OmcKoYu
8bpXy pbkama Bu.

c)He 3actaBante B obnactra, B KOATO
eNeKTPOMHCTPYMEHTBLT Ou ce npuaBu-
XuUn npu otckok. Omckokbm 3adsuxea
efekmpouHcmpymMeHma & rocoka, npomu-
80r0MIOXKHa Ha 0suxeHuemo Ha Oucka, 6
msicmomo Ha briokupaHe.

d)Korato obpaborBaTte brnu, ocTpuU pb-
6oBe u gp., paboreTe ¢ NOBULIEHO BHU-
maHue. He no3sonsiBante npuHagnex-
HOCTTa Aa oTckaya unu pa 6nokupa B
petanna. [lpu obpabomkama Ha benu u
ocmpu pbbose uma 8eposIMHOCM 8bPMSi-
wama ce npuHadnexHocm da ce 3aK/uHU,
¢ koemo Oa npedussuka 3acyba Ha KOH-
mporT Unu OMCKOK.

e)He u3nonsBanTe BEepPMXHUM UMW LUP-
KYNspHU OUCKOBe 3a obpaboTBaHe Ha
ObpBecuHa. Te3u npuHadnexHocmu Jyec-
mo npedussuKkeam OMCKOK unu 3a2yba Ha
KOHMpOs Had enekmpouHcmpyMeHma.

CneundmyHM yKkasaHus 3a 6esonacHocT
npu wnngoBaHe ¢ WKypKa

a)He nsnonssaiTte TBbLpAE ronemMu nNUCTo-
Be LUKypKa, cna3BalTe ykKa3aHusTa Ha
Npou3BOAUTENSA 3a pa3MepuTe Ha LUKYp-
KaTta. Jlucm wkypka, koumo ce mnodasa
U38bH ernacmuyHusi OUCK, e NMoOIoXeH Ha
oracHocm om paskbceaHe U Moxe 0a rpe-
dussuka briokupaHe, CKbC8aHe Ha WKypKa-
ma uru OMCKOK.

3ano3HaBaHe C
eNeKTPOUHCTPYMEHTa

Mpean ga 3anoyHeTe fa paGOTMTe C enekTpo-
WHCTPYyMEHTa ce 3ano3HanTe C BCUYKK ornepa-
TUBHM 0COBGEHOCTU 1 ycnosua 3a 6e3onacHocr.
Manonssavite ENEeKTPOUHCTPYMEeHTa N npuHaa-
NEexXHOoCTUTE My camMo No npegHasHavYeHune. Bcsa-
KO Opyro npunoxeHume e N3pn4Ho 3a6paHeHo.

OCHOBHM EJNIEMEHTU HA EJIEKTPO-
MHCTPYMEHTA 3A BCUYKU Bb3-
MOXXHW NMPUNOXEHUA

He3no narepHo
MpepHa pbkoxBaTka
ApeTupaly 6yToH
3agBwkBalla MaluuHa
MpekbcBay
dukcaTtop
OrpaHu4nTeneH BUHT
BpeTteHo
. MpyxuHa
10. Wyuep 3a npaxooTBexaaHe
11. 3awmTeH KoXyx
12.Yetka
13.3erepoB npbcTeH
14.dnaHel ynopeH
15. dunck nognoxeH
16.lanka 3aTdarawa
17.0uck enactnyeH
18. LWkypka
19.EnekTpoHeH perynatop Ha obopoTuTe
20.®naHel ynopeH
21.[ncK AuamaHTEeH OnekoTeH *
22.Btynka ynopHa
23.Ouck enactnyeH M14 *
24.Mapkyy 3a npaxocMykadka *
25. lUnudposbyHa nognoxka 3a cyxo pmHo
wnndcosaHe *
26.CneumaneH Knwoy
* N3o06paseHuTe Ha curypute nnv onucaHun B
WHCTPYKUMSATa 3a W3Mon3BaHe AOMbIHUTENHM
NPUHaANEXHOCTU He ca BKIIOYEHW B KOMMIEK-
TauusTa.

©CoNOOrWON =

NMPUHAONEXHOCTU, KOUTO MOTAT
OA BbOAT U3MON3BAHU C TO3U
EJIEKTPOUHCTPYMEHT

AbpasuBHu nuctoBe go @200 mm  3a
SM 1212CES Plus;

AbpasuBHu nuctoBe go @225 mm  3a
SMA 1212CES Plus;

KpbroBe abpasvBHa mpexa @200 mm 3a
SM 1212CES Plus;

KpbroBe abpasvBHa mpexa @225 mm 3a
SMA 1212CES Plus;

[namaHTeHn amckoBe ¢ pasnuyHa eapuHa Ha
3bpHaTta max. @7” (max 0,5 kg);

LUnndoBBYHM NOANOXKKN 38 CyXO (PUHO LUn-
doBaHe max. @7” ¢ npunensallo 3akonyaBa-
He;

Enactuyen anck ¢ pesba M14 ¢ npunensaLlo
3aKonyaBaHe.
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Yka3zaHua 3a
pabora

Tesn enekTPOVHCTPYMEHTM Ce 3axpaHBaT camo
C egHoa3HO NMPOMEHNMBO HanpexeHue. Te ca
C ABoviHa u3onaums cbrnacHo EN 60745-1 un
IEC 60745-1 n Mmoxe fa ce NpucbeanHABAT KbM
KOHTaKTV 6e3 3awunTHN knemu. PagnocmyuieHum-
siTa CbOTBETCTBAT Ha [lMpeKkTuBaTa 3a enekTpo-
MarHuTHa CbBMECTMMOCT.

To3n €eneKkTPOMHCTPYMEHT € npedHasHavyeH
OCHOBHO 3a WNMdOBaHe Ha TaBaHU U CTEHWU,
BbPXYy KOUTO € HaHeceHa rvncoBa LUMAaKIoBKa,
3a WnMoBaHe Ha LUNAKMOBaHU MOBbPXHOCTU
OT FMMCOKapPTOH, KaKTO M 3a CBasisiHe Ha OcTa-
TbUM OT 6Osi, TAaNeTn 1 Nenuno ¢ NoMoLLTa Ha
LIKypKa.

Mpu n3nonsBaHe Ha NOAXOASILL UHCTPYMEHT Ma-
LUMHaTa MOXe [a ce Mon3sBa 3a NoYMcTBaHe Ha
KaMeHHU 1 6ETOHHM NMOBBPXHOCTMU.

To3n MHCTPYMEHT He e npefgHasHadveH 3a PSA-
3AHE!

A NPEOYNPEXOEHUE: Ynotpebata
Ha TO3M EreKTPOMHCTPYMEHT C MnpuHannex-
HOCTW, pasnuyHn OT onuncaHuTe, MoXe Oa
[oBede [0 3romnosyka no Bpeme Ha paborta.
Bb3MoXHOCTTa KbM MaluuHaTa ga 6bae npu-
CbedVHeH paboTeH MHCTPYMEHT He O3Haua-
Ba, Ye MaluuHaTa e MNpoekTMpaHa fda Obae
13non3eaHa c Hero!

Bcska ynotpeba Ha eneKkTpoMHCTpyMeHTa C
NPpUHaAONEeXXHOCTU pasfiMyHn OT OnNUcaHuTe U
BCUYKM MPOM3TUYHALLKM OT TOBa PUCKOBE 3a Ba-
weTo 3apaBe ca Ha BALLA OTFTOBOPHOCT!

NPEOU OA 3ANOYHETE PABOTA

= [NpoBepeTe Aanu HanpexeHMeTo Ha enekTpu-
yeckaTa Mpexa OTroBapsi Ha TOBa, 03Ha4YeHO
BbpXy Tabenkata C TEXHWYECKM AaHHKU Ha
€MeKTPOMHCTPYMEHTA.

= Y6eqerTe ce B M3NpaBHOCTTa Ha 3axpaHBaLLms
kaben v wencen. AKo 3axpaHBaLLmMsT kaben e
noepeneH, 3amsiHata Tpsbsa Aa ce U3BbPLM
OT MPOV3BOAWTENSI UMM OT HEroB CepBU3eH
crneumanuct, 3a aa ce usberHar onacHocTuTe
oT 3amaHara.

A NMPEQYNPEXOEHUE: BuHarn wus-
KrnoYBaniTe EneKTPOMHCTPYMEHTa U U3BaX-
[aiiTe Liencena oT KOHTaKTa npeaw U3BbpLU-
BaHe Ha BCsikakBa HacTpoyika, obcryxsaHe
nnn nogapbXkKka unu npu otnagaHe Ha 3a-
XPaHBaLLOTO HanpexeHue.

* AKO 30HaTa Ha paboTa e oTganedyeHa OT U3-
TOYHMKa Ha 3axpaHBaHe, M3ron3BanTe Kornko-
TO € Bb3MOXHO MNO-KbC yObIDKUTEN C NOAXo-
[OALWO ceveHwe.

= [lpoBepeTe panu [onMbrAHUTENHATa PbKOX-
BaTka € MpaBUSIHO MOCTaBEHa W HaAeXOHO
3aTerHarta.

NOAroTOBKA 3A PABOTA C EJEK-
TPOUHCTPYMEHTA

NPAXOOTBEXOAHE

A NMPEOYNPEXAOEHMUE: lMpean ga 3a-
noyHeTe paboTa ¢ WwnMgoBbYHaTa MalLMHa €
3aA4bIDKUTENHO Aa A NPUCBEAUHUTE KbM Mpa-
XOCMyKayka knac ,M“.

Ako nsnonasate punTpu 1 Topbu 3a npaxocmy-
Kayka, KOUTO He ca npefHasHayYeHu 3a cbbu-
paHe Ha OTAENsLWMS ce Npu Cyxo wnudoBaHe
npax, KOrnmyecTBOTO My BbB Bb3gyxa Lie ce
noeuwwn. Mpu npoabimkmMTenHa paboTta BbB Bb3-
ayxa e Aa ce HaTpyna TOfkoBa npax, 4e ToBa
MOXe [a HaHece yBpexaaHus Ha gvxartenHara
cucTema Ha orneparopa.

CBBbP3BAHE KbM NMPAXOCMYKAYKA

[MocTaBeTe B npaxocMykaykara crneuumanHa Top-
06a 3a cbbupaHe Ha mMpaxa OTAenswa ce npuv
CyX0 LNndoBaHe, CbIMacHo NpenopbkuTe aAa-
[OEHV B UHCTPYKUMSATA 3@ U3NON3BaHeTO W.
MpekapaiiTe Mapky4a Ha npaxocMmykaykara (24)
npes cdukcartopa (6).

MpucbeanHeTe Mapkyya Ha mpaxocMmykaykata
(24) kbMm Wyuepa (10) Ha 3aWUTHNA KOXYX (11).
MpenopbuBame Bu ga nsnonssate enekTpovH-
cTpymeHTa ¢ npaxocmykadkn SPARKY, ¢ konto
LLle MOCTUrHETE ONTUMAanHW pe3ynTaTv Npyu Cb-
OGupaHeTo Ha reHepupaHus No Bpeme Ha paboTa
npax.

YNOTPEBA HA JOMBIHUATEITHA
NPUHAONEXHOCTHU

3a Balle yrnecHeHne eNnekTpONHCTPYMEHTBLT ce
npefocTaBsi C MOHTMPaH cukcatop (6).
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MpenHa3HavyeHneTo Ha Tas3n NPUHAANEXHOCT e
Aa ocurypu AonbAHUTENHO dmKcMpaHe Ha Map-
Ky4a Ha npaxocMmykadkata KbM eneKkTPOMHCTPY-
MeHTa.

dukcatopbT (6) € MOHTUPaH KbM 3a4BWKBaLLA-
Ta mawuHa (4).

3akpeneTe Mapkyya Ha npaxocMykadykata BbB
dukcaTopa (6).

Tbl kato dumkcaTopbT (6) € npeaHasHayeH 3a
onpegeneH TMN Mapkyd 3a npaxocmykadka (24)
Cca Bb3MOXHW Cllyyau, B KOUTO MapKyybT Lie
MOXe [a ce ABWXK BbB dukcaTtopa (6) u taku-
Ba, B KOMTO TOW LUe e 34paBo 3aKkpeneH. Tasn
0CcobeHOCT He BOAM 0 H1KaKBa NpoMsiHa B yno-
TpebaTa Ha eneKkTPOMHCTPYMeHTa.

M3BOP HA MPUHAONEXHOCT U NOA-
FOTOBKA 3A PABOTA

MN36opbT Ha CbOTBETHATa MPUHAANEXHOCT 3a-
BUCY OT onepauusTa, KosTo Bb3HamepsiBaTe Aa
n3BbpLUMTE. Hait-o6wwo onepauunte, KoUTo ce
Jornycka fa ce M3BbpLUBAT C TO3W eNeKTPOUH-
CTPYMEHT ca:

- wnudoBaHe ¢ Lkypka (18) nnu abpasusHa
Mpexa;

- MOYMCTBaHE C AuaMaHTeH auck (21);

- (puHO WnndoBaHe ¢ WNMGOBBYHN NOANOXKKN
3a cyxo mHo wnmdoBaHe max. 7" n npunen-
BalLLO 3aKonyaBaHe.

3ano3HainTe ce [obpe C WHCTpyKUuMTe Mo
noaroToBka Ha MalumHaTa 3a pabota CbC Cb-
OoTBETHaTa MpWHaANEeXHOCT. M3nbnHeTe TOYHO
1 MPeLM3HO ONMcaHUTe CTLMKW MO MOCTaBsiHe,
3aMsiHa M AEeMOHTUpaHe Ha CbOTBETHUTE Mpu-
HaanexHocTy.

NYCKAHE - CNMUPAHE

LnudoBbyHaTa MawmMHa e ocurypeHa cpeLly
HEBOITHO BKIOYBaHe.

lMyckaHe: HacTtponte Heobxogumute 060pOTM
ype3 BbpTEHE Ha enekTpoHHMA perynatop (19).
[MpemecTeTe nyckoBus 6yToH (5) Hanpea.
Cnupane: lNpemecteTe nyckoBus OyToH (5) Ha-
3ag.

ENEKTPOHHO PEIYNIMPAHE HA OBO-
POTUTE

CkopocT, min-'

240
400
570
740
910
1080
1250

MonoxeHue Ha perynaropa

GTMMOOW>

MpenopbynTenHUTE MOMOXKEHWUSI HA perynaro-
pa 3a pasnuyHMUTE 06nacTu Ha NpUNoXeHue ca
ykasaHu no-gony:

MonoxeHne Ha
perynaTtopa

O6nacT Ha npunoxeHue

1. lUnudboBaHe Ha rmncosa LUNaknoBka
C LKypKa
2. lUnudpoBaHe Ha AbPBO M NoYUCTBaHE
Ha NoKpUTMS OT Nak unu 6os D -
3. WWnudposaHe Ha meTan ¢ LWKypKa E-
4. py60 nouncreaHe, WwWnvgosaHe
Ha MeTan unm kambk

m

O 0606 o

LLinndoBbYyHaTa MalLMHa e ¢ ABynonynepuogHa
TaXOKOHCTaHTHa enekTpoHuKa 3a:

- naBHO nyckaHe U orpaHWYaBaHe Ha MycKo-
BUSI TOK;

- MpepnBaputeneH n3bop n perynmpaxe Ha 060o-
poTUTE N MOAAbP)KaHE Ha MOCTOSIHHM 06OpPOTK
npu HaToBapBaHe;

- 3awuTa oT KpaTKOBPEMEHHMW NPeToBapBaHuUs
(npw 3aknnHBaHe Ha gucka). 3a ga Bb306HOBU-
Te paboTa e HeobXoaUMO [a ce U3KIYM U OT-
HOBO BKJIHO4M NMpeKkbcBava.

- 3awmta OT NPOALITKATENHM MpeToBapBa-
HUSA (TemnepaTypHa 3aliuTa, KOSITO M3KIoYBa
MallvHaTa 3a fa npeanasu enekTpopsuraTens
N OT HepmonycTMMo nperpsisaHe). Npu 3agen-
CcTBaHe Ha 3awuTata MalluHaTa craBa Hepa-
6otocnocobHa. 3a ga Bb3obHOBMTE paboTa e
HeobX0AMMO [a ce W3KITHYM U OTHOBO BKITOYM
npekbcBava.

- 3awmTa cpelly camonyckaHe cref BbacTa-
HOBsIBAHE Ha OTnafgHano 3axpaHBaHe. 3a fa
Bb306HOBUTE paboTa e Heobxoaumo ada ce us-
KIHO4YM M OTHOBO BKITOYM MpekbcBaya.

MOHTUPAHE HA KOMIMJIEKTALIMATA
N PABOTHUTE UHCTPYMEHTU

YUpes BbpTEHE Ha enekTpoHHMA perynatop (19),
Hamupall ce Ha 3agHara cTpaHa Ha LLUNnGOoBbY-
HaTa malumHa, obopoTuTe ce perynupar nnas-
HO.

O6xBaTbT Ha perynupaxe e ot n = 240 min™ go
1250 min' cbrnacHo gonHaTta Tabnuua:

Mpy MOHTMpaHe Ha LNUGOBALLN UHCTPYMEHTM
(NpuHapnexHocTn) durkcupanTe BpeTeHoTo (1)
Ha LWnncoBbYHaTa MaLlKHa Ypes HaTUCKaHe Ha
OyToHa (3), Hamupall, ce BbpXy peayKTopHaTa
KyTUSI.
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A NPEAYNPEXAEHMUE: He ce pgonyc-
Ka HaTuckaHe Ha ByToHa (3) npu BLPTALLO ce
BpeTeHo (1).

LTMPOBAHE C LLKYPKA

MN36opbT Ha LUKypKa ce cBexaa [0 ToBa KakBO
Ka4ecTBO Ha MNOBbpXHMHATa Xenaete fa mMo-
nyyute. 3a no-rpybu onepauuu ce usnonasat
LLKYPKM C Mo-rofnisiMa epuHa Ha 3bpHara, a npu
MOVHN 1 JOBBLPLUMTENHN onepauun, Npyu KOUTO
Ce Lienu rmafKocT Ha MOBBbPXHUHWTE, Ce N3Non3-
BaT LUKYPKM C Marka efpviHa Ha 3bpHaTa.
[Mpenopby4Bame M3MNON3BaHETO Ha OPUrMHAaHU
KoHcymaTmeu Ha SPARKY, kouTo ca cneunan-
HO NPOEKTMPaHM 3a norny4yaBaHe Ha ONTUManHu
pesynrtaru.

M3nonsgarTe camo camosanensalin ce nmcTo-
BE C MpunenBsaLlo 3akonyaBaHe.

He n3nonseawTe LWKypka C NO-ronsM AnameTsp
OT MakCUMmarHo [OMyCTUMUSi 32 eneKTPOWH-
CTpyMeHTa.

MOHTUPAHE HA NMPUHALJEXHO-
CTUTE 3A LINTMPOBAHE C LLKYPKA

MpeumnsHOTO U TOYHO U3MbIHEHWE Ha MpoLe-
OypuTe onucaHu No-Aony ca rapaHuusl 3a Ha-
nexaHata u 6esonacHa pabota C eneKkTpouH-
CTpyMeHTa. BCUYKM MHCTPYKUMM ca BaXkHU U ca
CrnefcTBME Ha OrPOMHUS! HY OMUT, HaTpynaH npwu
NPOEKTMPaHETO M ynoTpebata Ha enekTpouvH-
CTPYMEHTU C ONMUCAHOTO NpefaHasHayYeHue.

1. Y6enerte ce, Ye 3axpaHBaLLMSAT LUHYP € 13-
KITIOYEH OT eNiekTpuyeckaTa mpexa.

2. O6bpHeTe MalwumHaTa, Taka ye ga umate
[OCTbMN OO0 30HaTa Ha pabOTHUS MHCTPYMEHT.
MpenopbyBame f[a rnocTaBuTe U 3aKkpenute
HenoaBWKHO MalumHaTa. o TakbB HauuH Lie
MmaTe Bb3MOXHOCT [a M3nos3Bate 1 [ABeTe Cu
pble, 3a No-rofisiMo yA06CTBO U CUTYPHOCT Ha
MOHTaxa.

3. C nomoLuTta Ha YeTka n Meka Kbpna noyunc-
TeTe pe3bara 1 YenHaTta NoBbpXHMHA Ha BpeTe-
HOTO (8).

4. OT KoMMrekTauuaTa Ha mMallMHaTa u3Ba-
[eTe KOMMIekTa 3a paboTa C LKypkKa.

5. C nomoliTa Ha Meka Kbpna K YyeTka no-
4YUCTETE YErHUTE MOBLPXHOCTU UM OTBOpPa Ha
cnaHey ynopeH(14) n yenarta Ha gucK noano-
XeH (15). dnaHey ynopeH (14) e dnaHeubT C
no-marsnka obwa nebenuvHa.

6. lMocTaBeTe dnaHey ynopeH (14) BbpXy
BpeTeHoTo (8) kaTo crnaseaTte opueHTauusTa -

paBHOTO Yerno Aa npunenHe KbM cnaHeua Ha
BpeTeHoTO (8). Mpun HenpaBunHo noadpaH dna-
Hel (14) npaxooTBeXaaHeTo € BrOLIEHO.

7. Yb6epnete ce, Ye Mexay yernara Ha BpeTe-
HoTO (8) 1 dbnaHeua (14) He ca nonagHanu ka-
KBWTO U [a e Tena, KOMTO Aa HapyLlaBaT YernHus
KOHTaKT. HannumeTo Ha 4vyau Tena v HapyLue-
HWS YeneH KOHTaKT ca NpeanocTaBka 3a HeTouY-
HOCT Ha ABUXEHWNETO Ha PaboTHUSA UHCTPYMEHT
1 Bubpauum, KoeTo Lie foBeae A0 He3a[40BOMM-
TEMNHO Ka4yecTBO Ha 06paboTBaHUTE MOBbLPXHU-
HW.

8. lMocTaBete auck nognoxeH (15) Bbpxy
naHey, ynopeH (14) kato ce ybeaute, 4e Mex-
Ay YenaTta UM HsMa nonagHanv KakeuTo v aa e
Tena.

9. Hasunte 3artsarawarta ravika (16) gokaro
T8 dumKcupa HenoABUXHO AUCK noanoxeH (15)
KbM BpPeTEHOTO (8) Ha MawmHaTa. 3agbikuTen-
HO cnaseTe OpveHTaumsATa Ha 3aTaraliarta ranka
(16) kakTO e nokasaHo Ha dwmr. A. lpu Hecnas-
BaHe Ha opueHTauusiTa Ha 3aTsrawiara ranka
(16) HAMa ga cTe B CbCTOsSIHME Aa CTerHeTe AUCK
noanoxeH (15).

10.HaTucHeTe apetupalims 6yToH (3) n 3a-
BbpTeTe ANCK NoanoxeH (15) no nocoka Ha Ya-
COBHUWKOBATa CTpersika, 4oKaTo BYTOHbLT NOTbHE
1 Briokvpa OBUXKEHNETO Ha BPETEHOTO (8).

11. \anon3Baviku NpunoXxeHus B KOMMeKkTa-
uusiTa cneumaneH koY (26) n 3aterHere curyp-
HO 3aTsarawiata ravika (16).

12.01nycHeTe apetupaiyusi 6yToH (3) u ce
ybepete, 4Ye TON ce € BbpHamn B U3XOOHOTO Cu
NonoXxeHue 1 He BrokMpa ABMXEHNETO Ha Bpe-
TeHoTo (8). MNpy HeobxoaMMOCT 3aBbPTETE NEKO
Ha pbka BpeTeHoTo (8), 3a Oa ce oTGRokupa
apeTupalumst 6yToH (3) u oa ce BbpHe B 13X0a-
HOTO CU NOSIOXeHWe.

13.071cTpaHeTe cneuunanHus Ko (26).

14.B3emeTe auck enactuyeH (17) n ro nocta-
BeTe BbpXYy AMCK noanoxeH (15), kato ocury-
puTe CbBMafeHUeTO Mexau OTBOpWTE Ha AUCK
noanoxeH (15) n otBopuTe Ha AUCK enacTuyeH
(17) - 3a no-go6po npaxooTBexaaHe. JobpoTo
npaxooTBexaaHe e npeanocraeka 3a 4obpo ka-
4YecTBO Ha obpaboTBaHaTa NOBLPXHOCT.

NOCTABAHE HA LLKYPKA

MalwmHaTta ce goctassa crnobeHa. OT Bac ce
ucka Aa rnoctaBuTe €AUHCTBEHO u3bpaHusi oT
Bac OWCK LUKypka W Ja NpoBepuTe Aanuv ramnka
3atarawa (16) e HagexaHo 3aTerHaTa.

1. Y6epnerte ce, Ye 3axpaHBaLLUAT LUHYP € U3-
KIMOYEH OT eneKkTpuyeckaTa Mmpexa.

2. O6bpHeTe MallMHaTa, Taka Ye ga umarte
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[OCTBN [0 30HaTa Ha pPaboTHWUA WMHCTPYMEHT.
MpenopbyBame Aa MocTaBUTE U 3akpenute
HenoABMXHO MalumHaTa. o TakbB HauuH e
nMaTte Bb3MOXHOCT [a u3nonssaTe u fBeTe cu
pble, 3a No-ronsamMo yAo6CTBO M CUTYPHOCT Ha
MOHTaxa.

3. 3aterHete 3gpaBo ranka 3artsarawa (16),
KaTo M3non3BaTe NPUMOXEeHNs B KOMMeKTaLm-
siTa cneumaneH Koy (26).

4. TlocTtaBeTe M3bpaHKs OT Bac AUCK LLUKYpKa,
KaTo ce CTpemMuTe Ja OCUrypuTe KOHLIEHTpUY-
HOTO MYy Pas3rnoroXeHve CNpsiMO eNnacTUYHUS 1
NOANOXHWS ANCK.

5. OcurypeTe cbBnageHNeTo Ha OTBOpUTE B
LUKypKaTa 1 oTBOpUTE Ha AnCK enactuyeH (17) -
3a no-gobpo npaxooTeexaaHe. [lobpoTo npaxo-
oTBexAaHe e npeanocTaeka 3a 406po KavyecTBo
Ha obpaboTBaHaTa NOBbLPXHOCT.

6. MNputucHete yenHo wkypkata (18) kbMm
anck enactnyeH (17) 3a ga ocurypute Makcu-
ManHo Aobpo 3axBallaHe Ha camo3anenBsallm-
Te ce NMCTOBE C NpuIenBaLlo 3akonyaBaHe.

7. ObGbpHeTe MallMHaTa, Taka Ye LiKypkaTta
[a e opveHTMpaHa KbM Nofa Ha NoMeLLeHNeTo.

8. BkntoyeTe 3axpaHBalLLms kKaben KbM enek-
TpuyeckaTa Mpexa.

9. lNocTtaBeTe enekTpoHHMA perynatop (19) B
nonoxeHve G. Ypes npemecTBaHe Ha NyCKOBUS
6yToH (5) Hanpen BkMoveTe MallMHaTa.

10.OcTtaBeTe MalwvHaTa fga paboTu oKoro
MWHYTa Ha Mpa3eH xof, kaTo He no3sonsiBaTte
paboTHUAT OpraH [a Bnv3a B KOHTAKT C MOBbPX-
HWHAa.

11.Ako 3abenexute MoBULLEHN BUOpaLmu
UNn Apyrv NpusHaum, HexapakTepHu 3a pabo-
TaTa Ha MalumHaTa, He3abaBHO crpeTe Maluu-
HaTa 1 noTbpceTe npuynHaTa. AKoO He OTKpueTe
npuunHata - obbpHeTe ce KbM Hal-Grm3kusi
oTtopuaupaH cepeu3 Ha SPARKY. Pabotata ¢
HeusnpaBHa MallMHa MOXe fAa AoBefe [0 3Mo-
nonyka!

12.AK0 He yCTaHOBWUTE HEPEAHOCTU - MOXe
[Aa npucTbnuTe KbM paboTa ¢ MalunHaTa.

CMAHA HA LWKYPKATA

1. Y6eperte ce, Ye 3axpaHBaLUUAT LUHYP € U3-
KMIOYeH OT enekTpuyeckaTa Mpexa.

2. O6bpHeTe MallMHaTa, Taka 4Ye ga mmare
[OCTBbN [0 30HaTa Ha pPaboTHWUA WMHCTPYMEHT.
MpenopbyBame Aa nocTaBUTE U 3akpenute
HenoABMXHO MalmHaTa. o TakbB HauuH Lwe
nMaTte Bb3MOXHOCT [a u3nonssaTe v ABeTe cu
pble, 3a No-ronsamMo yAo6CTBO M CUTYPHOCT Ha
MOHTaxa.

3. OtcTpaHeTe 3axabeHus nuct Lwkypka (18)

ype3 n3gbprneaHe (pasnensaHe) OT AWUCK enac-
TnyeH (17).

4. V3nbnHeTe cTbNkM OT 4 4o 12 ot pasgen
JlocTaBsiHe Ha LIKypKa”.

OEMOHTUPAHE HA NMPUHAONEX-
HOCTU 3A LWWIMNPOBAHE C LLKYPKA

1. Y6epnerte ce, Ye 3axpaHBaLLUAT LUHYP € U3-
KMIOYeH OT enekTpuyeckarta Mmpexa.

2. O6bpHeTe MallMHaTa, Taka Ye ga umare
[OCTbN A0 30HaTa Ha PaboTHWSA WMHCTPYMEHT.
MpenopbyBame fa noctaBuTe W 3akpenuTe
HenoABMXKHO MalumHaTa. o TakbB HauvH Lie
MMaTte Bb3MOXHOCT [ja U3non3saTe u ABeTe Cu
pbLe, 3a No-ronsaMo yaobCcTBO M CUTYPHOCT Ha
MOHTaxa.

3. OrtcTpaHeTe nucTa wkypka (18).

4. OTcTpaHeTe auck enactudeH (17) upes
n3gbpneaHe (pasnensaHe) OT AUCK MOAMNOXEH
(15).

5. HatucHete apetupaiyms 6yToH (3) u pby-
HO 3aBbpTeTe paboTHaTa NPUHAANEXHOCT Mo
nocoka Ha 4YacoBHMKOBaTa CTperka, AoKaTo
apeTupalumsaT 6yTOH NoTbHEe 1 GriokvMpa BpeTe-
HoTo. PasBuiiTe ravika 3atdrawa (16) usnons-
Balikn NPUIOXEHUs B KOMMNMeKTaumsita cneuua-
neH kntod. Cnep pa3BrBaHe Ha ranka 3ardraila
(16) ce ybepnerte, 4ye apeTmpalumsT 6yToH (3) ce
€ BbpHan B CBOETO U3XOOHO MOMNOXEHWE U He
6riokvpa OBWXEHUETO Ha BpeTeHoTo (8). Ako
apeTupalumsaT 6yToH (3) Bce ole briokupa Bpe-
TeHoTO (8), 3aBbpTETE NEKO BPETEHOTO A0KATO
apeTupalmsaT 6yToH ce ocsBoboau U BbpHE B
N3XOQHOTO CY MOMOXEHNE.

6. OtcTtpaHeTe nognoxHus guck (15) n cdna-
HeL ynopeH (14).

M3NMNOnN3BAHE HA ABPA3BNBHA MPE-
XA

M3non3BaHeTo Ha abpa3nBHa Mpexa e HambI-
HO aHanorn4yHo Ha M3rnon3BaHeTo Ha LUKypKa.
3anosHavite ce CbC CbOTBETHATa MHOPMaLMSA
OT naparpacuTe 3a M3nonsBaHe Ha LUKypKka u
N3MBbIHETE TOYHO OMUCAHUTE CTBIKU.

NOYUCTBAHE C AMAMAHTEH OUCK

M36opbT Ha AnamaHTeH auck (21) e B 3aBucu-
MOCT OT 0bpaboTBaHNs mMaTepuarn, Ka4ecTBOTO
Ha NOBbPXHMHATAa, KOATO LienuTe Aa NocTUrHeTe
n ap. MakcumanHusaT guaMeTbp Ha AuamaHTe-
HWUS1 AWCK, C KOWTO € NpeaBuaeHo Aa pabotn ma-
wuHata, e 77 (~178 mm). MakcumanHoTo Terno
Ha AvamaHTeHus AMcKk He buBa Aa npesuwasa
0,5 kg. [nameTbpbT Ha OTBOpPaA Ha AnamaHTe-
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HUA auck e @22,23 mm. He ce gonycka nanons-
BaHETO Ha [MCKOBE C pasfnu4yeH OT npeanuca-
HWS AMaMeTbp Ha oTBopa.

NOCTABAHE HA ANAMAHTEH AINCK

1. Y6eperte ce, Ye 3axpaHBaLUUAT LUHYP € U3-
KMIOYeH OT enekTpuyeckaTta Mpexa.

2. O6bpHeTe MallMHaTa, Taka 4Ye ga mmare
[OCTBN A0 30HaTa Ha pPaboTHWUA WMHCTPYMEHT.
MpenopbyBame Aa nocTaBUTE U 3akpenute
HenoABMXHO MalmHaTa. o TakbB HauuH Lwe
nMaTte Bb3MOXHOCT [a u3nonssaTe v ABeTe cu
pble, 3a No-ronsamMo yAo6CTBO U CUMYPHOCT Ha
MOHTaxa.

3. AKo Beye CTe M3Mnon3Bany enekTponHCTpy-
MeHTa C Agpyra npuHaanexHocT - oTCTpaHeTe s
crnefBanikn CTbIKUTE OMUCAHU B CbOTBETHUS
naparpad 3a nanonssaHaTta NPUHaANEXHOCT.

4. C nomoLyTa Ha YeTKa 1 Meka Kbprna novumc-
TeTe pe3baTa v YenHaTta NoBbPXHUHA Ha BpeTe-
HoTO (8).

5. Bsemete ¢naHeua (20) 3a paboTa ¢ au-
amaHTeH AWCK W ro nocTaBeTe Aa nerHe no ye-
noto Ha BpeTeHoTo (8). O6bpHETE BHUMAaHUE,
Ye dnaHeua (20) 3a pabota c gnamaHTeH AncK
ce pasnuyaBa oT ¢raHeua (14) 3a pabota ¢
wkKypka. BusyanHwata pasnuka mexagy dnaH-
uute e B gebenuHata um — T03Mn 3a pabota c
anamaHTeH Auck e no-geben. dnaHew ynopex
(20) e hnaHeLbT ¢ no-ronsima obLa aebenvHa.
Mpy HenpaBunHo noabpaH dnaHew paboTHUST
npouec e HeBb3MOXEH Nopaan ronsiMoTo rnoga-
BaHe Ha BpeTeHOTO Haj paboTHaTa NoBbPXHOCT
Ha AMaMaHTEeHNs AUCK.

6. Ybenete ce, 4e Mexay YenaTta Ha Bpe-
TeHoTo (8) n dnaHeua (20) He ca nonagHanu
KakBMTO M da e Tena, KOMTO [a Hapyluiaeat
YerHWsA KOHTaKT. HanuumneTto Ha 4vyxau Tena u
HapyLUEHNAT YeneH KOHTaKT ca npeanocraBs-
Ka 3a HETOYHOCT Ha ABUXEHWETO Ha paboTHus
WHCTPYMEHT ¥ BUbpaumu, KoeTo Lie AoBeae A0
He3a[0BONUTENHO Ka4ecTBO Ha obpaboTBaHUTe
NOBbPXHUHU.

7. TNocTtaBeTe AnamaHTeHusa auck (21) Taka,
Ye OTBOPBLT My Aa Brie3e NibTHO B CTbMNanoTo
Ha donaHeua (20).

8. HaBuiTte 3ardrawarta ravika (16) gokato
TS dMKCMpa HEeMNoABMXHO AUNAMaHTEHWS OMCK
(21) kbMm BpeTeHoTO (8) Ha MawwmHaTa. 3agbn-
XKUTEMHO CnaseTe opueHTaumaTa Ha 3aTsraiia-
Ta ranka (16) kakTo e nokasaHo Ha dwur. B. Mpun
HecnasBaHe Ha OpueHTauusiTa Ha 3aTtarawiara
ravika (16) Hama ga dukcupaTte HagexaHo au-
amMaHTeHus guck (21).

9. HatucHete apetupalums 6ytoH (3) u 3a-

BbpTeTe BpeTeHOTO (8) no mocoka Ha 4acoB-
HMKOBaTa CTperka, AoKaTo OYyTOHbLT MOTbHE W
6rokvpa OBUKEHNETO MY.

10.M3non3Baviku NpunoXxeHns B KOMMeKkTa-
uMsATa cneumaneH KoY 3aTerHeTe CUrypHo 3a-
Tarawarta ravika (16).

11. OTnycHeTe apetupaiyusi 6yToH (3) u ce
ybepete, 4Ye TON ce € BbpHamn B U3XOOHOTO Cu
NonoXxeHue 1 He BriokMpa ABMXEHMETO Ha Bpe-
TeHoTo (8). MNpy HeobxoaMMOCT 3aBbPTETE NEKO
Ha pbka BpeTeHoTO (8) nnu (amamaHTeHns gUCK
(21) ), 3a pa ce oTbrokmpa apeTmpalums 6yToH
(3) 1 oa ce BbpHE B M3XOOQHOTO CU MOSOXEHUE.

12.0T1cTpaHeTe cneunanHus Kiou.

13.06bpHeTEe MalLMHaTa Taka, Ye aguamaHTe-
HUST ANCK 4@ € OPUEHTUPaH KbM noaa Ha nome-
L|eHneTO.

14.BknoyeTe 3axpaHBaLlus kaben KbM enek-
TpuyeckaTta Mpexa.

15.4pe3 npemecTBaHe Ha nyckoBusi 6yToH (5)
Hanpep BKoYeTe MaluMHaTa.

16.0OcTtaBeTe MalwmHaTa ga paboTu oKorno
MWHYTa Ha MpaseH Xof, KaTo He no3sonsBaTe
OnamaHTeHus auck (21) ga BnM3a B KOHTakT C
NOBbPXHUHA.

17.Ako 3abenexute noBuLieHW BubBpaumn
Unn Apyrv nNpusHaum, HexapakTepHu 3a pabo-
TaTa Ha MalumHaTa, He3abaBHO crpeTe Maluu-
HaTa 1 noTbpceTe npuunHaTa. AKO He OTKpueTe
npuynHata - obbpHeTe ce kbM Han-GrnU3kus
otopuampaH cepsu3 Ha SPARKY. Pabotata ¢
HeusnpaBHa MaluMHa MOXe Aa AoBefe A0 3Mo-
nonyka!

18.AKk0 He yCTaHOBUTE HEPEeOHOCTU - MOXe
[a npucTbnuTe KbM paboTta ¢ MallmnHaTa.

CMAHA HA JUAMAHTEH OUCK

1. Y6epnerte ce, Ye 3axpaHBaLLUAT LUHYP € U3-
KMIOYeH OT enekTpuyeckarta Mmpexa

2. O6bpHeTe MallMHaTa, Taka Ye ga umare
[OCTbN A0 30HaTa Ha PaboTHWSA WMHCTPYMEHT.
lMpenopbyBame fa noctaBuTe W 3akpenuTe
HenoABMXHO MalumHaTa. o TakbB HauvH Lie
MMaTte Bb3MOXHOCT [ja U3non3saTe u ABeTe Cu
pbLe, 3a No-ronsaMo yaobCcTBO M CUTYPHOCT Ha
MOHTaxa.

3. HatucHete apetupaiyms 6yToH (3) u pby-
HO 3aBbpTeTe AMaMaHTeHus auck (21) no no-
COKa Ha YacoBHMKOBaTa CTperka, AoKaTo ape-
TUpaLLMST BYTOH NOTbHE M GrokMpa BPETEHOTO
(8). PasBuiTe 3atdrawarta ranka (16) usnons-
BalKu cneumnanHus kniod (26). Cneg passuBaHe
Ha raiikara ce ybefete, Ye apeTupalLmsT 6yToH
(3) ce e BbpHan B CBOETO U3XOA4HO MOMOXEHNE U
He Grnoknpa ABWXEHUETO Ha BpeTeHOoTO (8). Ako

OerMHanHa UHCTPYKUUA 3a U3norisBaHe

155




apeTupalumsaT 6yToH (3) Bce ole brokupa Bpe-
TEHOTO, 3aBbpTETE o NIEKO [OKAaTO TOW Ce OCBO-
6041 1 ce BbpHE B U3XOAHOTO CU MOMNOXEHME.

4. OTcTpaHeTe AmamMaHTeHus Auck (21) wu
dnaHeua (20).

5. TMouncrteTe npuHagnexHoctTute 3a pabota
C AvaMaHTeH JUCK U T CbXpaHeTe 3a nocneq-
BalLLO M3Mon3BaHe.

6. MN3nbnHete cTbnku oT 4 go 18 ot pasgen
,rlocTaBsiHe Ha AnamMaHTeH anck”.

AOEMOHTUPAHE HA NPUHAONEXHO-
CTUTE 3A PABOTA C AMAMAHTEH
ONCK

1. Y6eperte ce, Ye 3axpaHBaLUUAT LUHYP € U3-
KMIOYeH OT enekTpuyeckaTa Mpexa.

2. O6bpHeTe MallMHaTa, Taka Ye ga mmare
[OCTBbN A0 30HaTa Ha pPaboTHWUA WMHCTPYMEHT.
MpenopbyBame Aa nocTaBUTE U 3akpenute
HenoABMXHO MalmHaTa. o TakbB HauuH Lwe
nMaTte Bb3MOXHOCT [a u3nonssaTe u ABeTe cu
pble, 3a No-ronsamMo yAo6CTBO U CUMYPHOCT Ha
MOHTaxa.

3. N3nbnHete cTbnku oT 3 8o 5 ot naparpad
,CMsiHa Ha AnamaHTeH auck’.

M3MON3BAHE HA MNMOAOJIOXKA 3A
®NHO LNTND®OBAHE

Manon3eatr ce MHO WNNGOBLYHU MOAMNOXKKM
(25) 3a cyxo wnudoBaHe, KOMTO ca CbC cUcTe-
Ma 3a camo3arnernBsaHe ¢ nNpunensaLLo 3akonya-
BaHe 1 enacTuyeH ANCK.

M360pbT Ha huHO wnudosbYHa nognoxka (25)
€ B 3aBMCMMOCT OT Ka4eCTBOTO Ha NOBbPXHOCT-
Ta, KoATo xenaete ga nonyynte. OBUKHOBEHO
3a MornyvaBaHe Ha KpaWHuWs BUA Ha MOBbPX-
HOCTTa, Ce W3MOon3BaT HAKOMKO MHO Wnmdo-
BbYHM MOAMOXKN C pasfnMyHa 3bPHEHOCT, KaTo
ce BbpBW OT NO-rpybun KbM NO-hUHN NOANOXKKN
(eopuHa Ha 3bpHaTa).

OnameTtpuTte Ha wWnudosbYHaATa Nognoxka (25)
1 Ha enacTuyHusi auck TpsibBa fa ca efHakBeu.
[MpoBepsBanTe penoBHO CbCTOSHMETO 3a Ca-
Mo3arnenBaHeTo C MpuenBallo 3akonyaBaHe
Ha enacTnyHus guck (23). Cuctema 3a npunen-
BallO 3akonyaBaHe C HapaHeHW W W3HOCEHW
KyKMYKM e npennoctaBka 3a Henobpo 3axBa-
LaHe Ha WnMdoBbYHUTE NOoAnoxXkn (25), a ot
Tam 1 BEPOSATHOCT OT 3nononyka. He pabotete
C enacTu4Hu QUCKOBE C NoBpefeHa cucteMa 3a
camoasarenBaHe C npunenBaLlo 3akonyaBaHe.

NOCTABAHE HA NMOAJIOXKKA 3A
PUHO LINTMDPOBAHE

1. YBeperte ce, Ye 3axpaHBALLMSAT LUHYP € 13-
KMIOYeH OT enekTpuyeckara Mmpexa.

2. ObbpHeTe MalMHaTa, Taka Ye ga umarte
[0CTbN A0 30HaTa Ha PabOoTHWA WMHCTPYMEHT.
lpenopbyBame pfa noctaBuTe W 3akpenuTe
HenoABMXHO MalumHaTa. 1o TakbB HauvH Lie
Mmarte Bb3MOXHOCT [a U3nonasaTe n ABeTe cu
pbLe, 3a No-ronAMo yao6CTBO M CUTYPHOCT Ha
MOHTaXa.

3. AKo Beye cTe U3rnonssanu enekTpoNHCTPY-
MeHTa C Apyra NpUHaANeXHOCT - OTCTPaHeTe A
crnepBanku CTBMKATE OMWCAHW B CbOTBETHUS
naparpad 3a nanonssaHarta NPUHaANEXHOCT.

4. CnomoLyTa Ha YeTka 1 Meka Kbpna novunc-
TeTe pes3bara v YenHarta NOBbLPXHUHA Ha BpeTe-
HOTO (8).

5. Bsewmerte BTynka ynopHa (22) u s noctaBe-
Te Aa NnerHe ro YernoTo Ha BPETEHOTO (8).

6. Ybepete ce, Ye Mexay venaTa Ha BpeTe-
HoTo (8) u BTynkaTta (22) He ca nonagHanu kKa-
KBWTO U a e Tena, KOMTO Aa HapyLlaBaT YenHus
KOHTaKT. HannumeTo Ha 4vyam Tena v HapyLue-
HUSAT YeneH KOHTaKT ca npeanocTaBka 3a HeTouY-
HOCT Ha ABUXEHWNETO Ha PaboTHWUSA UHCTPYMEHT
1 BMbpauum, KoeTo Lie foBeae A0 He3a[40BOMM-
TENHO Ka4yecTBo Ha 0bpaboTBaHWTE NOBbPXHM-
HW.

7. MoHTupawTe enacTu4Huns auck (23) Bbpxy
BpeTeHOTO (8) HaBmBalikv ro Ha pesbata M14.

8. HatucHete apetupalwms 6ytoH (3) u 3a-
BbpTETE enacTnyHuA anck (23) no nocoka Ha
YacoBHWKOBATa CTpenka, 4oKaTo Oy TOHBT NOTh-
He 1 GriokMpa OBUKEHMETO Ha BpeTEHOTO (8).

9. 3aTterHeTe Ha pbka enacTuyHus auck (23)
3aBbPTaNkM ro Mo MOCOKa Ha YacOBHWMKOBAaTa
cTperka.

10.01nycHeTe apetupaiwusi 6yToH (3) u ce
ybepeTe, 4ye TON ce e BbpHamn B U3XOAHOTO Cu
MonoXeHue 1 He BNoKMpa ABMXEHNETO Ha Bpe-
TeHoTo (8). MNpu HeobXxoaMMOCT 3aBbpTETE NEKO
Ha pbka BpeTeHOTO (8) unn enacTU4HWS AUCK
(23), 3a pa ce otbrokupa apetupalyms ByToH
(3) n oa ce BbpHE B M3XO4HOTO CU NOSNIOXKEHME.

11. MocTaBeTe n3bpaHaTa OT Bac LWIMGOBBLY-
Ha nognoxka (25), kato ce cTpemMuTe Aa ocury-
puTE KOHLEHTPUYHOTO i Pa3nonoXxeHne cnpsmo
enacTnyHus guck (23). OcurypsiBaHeTo Ha KOH-
LIeHTPMYHOCTTa € npeanocTaBka 3a fuvnca Ha
BMOpaLumn B MHCTPYMEHTa, a oTTaMm 1 40 No-fo-
6po kayecTBO Ha obpaboTBaHaTa NOBLPXHOCT.

12.06bpHeTe MalLMHaTa Taka, Ye nonvpatia-
Ta nognoxka (25) oa e opueHTpaHa KbM noga
Ha NnomeLLeHneTo.
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13.BknoyeTe 3axpaHBalms kaben Kbm enek-
TpuyeckaTa Mpexa.

14.Ype3 npemecTtBaHe Ha nyckoBusi 6yToH (5)
Hanpep BkIOYeTe MaluMHaTa.

15.0cTtaBeTe MalwvHaTa fga paboTu okoro
MWHYTa Ha Mpa3eH xofd, kaTo He no3sonsiBaTte
wnmMdoBbYHaTa NoANOXKa (25) Aa BNM3a B KOH-
TaKT C NOBbPXHMHA.

16.Ako 3abenexute MOBULLEHN BUOpaLmu
UNn Apyrv NpusHaumW, HexapakTepHu 3a pabo-
TaTa Ha MalumHaTa, He3abaBHO crpeTe Maluu-
HaTa 1 noTbpceTe npuunHaTa. AKo He OTKpueTe
npuunHata - obbpHeTe ce KbM Hal-Grm3kusi
oTtopuaupaH cepeu3 Ha SPARKY. Pabotata ¢
HeusnpaBHa MaluMHa MOXe fAa AoBefe [0 3Mo-
nonyka!

17.AKO He yCTaHOBWUTE HEPEAHOCTU - MOXe
[Aa npucTbnuTe KbM paboTa ¢ MalumnHaTa.

CMAHA HA NMOAJIOXKA 3A ®UHO
LN OBAHE

1. Y6eperte ce, Ye 3axpaHBaLUUAT LUHYP € U3-
KMIOYeH OT enekTpuyeckaTta Mpexa.

2. O6GbpHeTe MallMHaTa, Taka 4Ye ga mmare
[OCTBbN [0 30HaTa Ha pPaboTHWUA WMHCTPYMEHT.
MpenopbyBame Aa nocTaBuUTE U 3akpenute
HenoABMXHO MalumHaTa. o TakbB HauuH Lwe
nMaTte Bb3MOXHOCT [a u3nonssaTe u ABeTe cu
pble, 3a No-ronsamMo yAo6CTBO U CUMYPHOCT Ha
MOHTaxa.

3. OrtcTpaHeTe n3nonssaHata OUHO LWnudo-
BbYHa Noanoxka (25).

4. WNanbnHete cTbnku oT 11 go 17 ot pasgen
JJlocTtaBsHe Ha (MHO WNMGOBLYHA MOAMNOXK-

Ka'.

AOEMOHTUPAHE HA NMPUHAONEXHO-
CTUTE 3A PABOTA C NOAJTIOXKA 3A
PNHO LNTND®OBAHE

1. Y6epnerte ce, Ye 3axpaHBaLLUAT LUHYP € 13-
KMIOYeH OT enekTpuyeckaTa Mpexa.

2. ObbpHeTe malunHaTa, Taka 4e ga umare
[OCTBbN [0 30HaTa Ha pPaboTHWUA WMHCTPYMEHT.
MpenopbyBame Aa MocTaBUTE U 3akpenute
HenoABMXHO MalumHaTa. o TakbB HauuH Lwe
nMaTte Bb3MOXHOCT [a u3nonssaTe u fBeTe cu
pble, 3a No-ronsaMo yAo6CTBO U CUTYPHOCT Ha
MOHTaxa.

3. HartucHete apetupawms 6yToH (3) 1 pby-
HO 3aBbpTeTe paboTHUSI KOMMIEKT MO NOCOKa Ha
YacoBHWMKOBaTa CTperka, 4oKaTo apeTupaLmsT
OyTOH noTbHe 1 Grioknpa BpeTeHoTo. Passuiite
enacTuyHus auck (23) 3aBbpTaiiku ro obpaTtHo
Ha yacoBHukoBaTa cTpenka. Cnepn passuBaHe

Ha aucka (23) otnycHeTe apeTupalimsi ByToH
(3) u ce ybepnerte, Ye TOI ce € BbpHal B CBOETO
N3XOQHO MOMOXEHNEe 1 He Briokupa ABWKEHNETO
Ha BpeTeHoTO(8). Ako apeTupalmsaT 6yToH (3)
BCe olLLie BriokMpa BpeTeHOTO 3aBbpTeTe ro NIeko
fokaTo Tol ce ocBOBOAN U BbPHE B M3XOAHOTO
CU NOOXeHue.

4. OTcTpaHeTe enacTu4Hus auck (23) n BTyn-
Ka yrnopHa (22).

5. TMouncTeTe NpuHagnexHoctTute 3a pabota
C (bMHO WNNEOBBLYHN NOASNOXKKN U M CbXpaHe-
Te 3a nocrneagallo M3nonasaHe.

OBPABOTBAHE HA CTEHU U TABAHU
C WWKYPKA UM ABPASUBHA MPEXA

Mo usnata obrkornka Ha 3alUMTHUSI KoxXyX (11) e
pasnonoxeH BeHel ¢ YyeTka (12). Ton uma aBon-
HO npefHasHaveHue:

- OcbluecTBsBa NbpBOHAYaneH KOHTaKT ¢ 06-
paboTBaHaTa NoBbpxHWHA. Mo TO3M HauvH 3a-
LLIMTHUSI KOXKYX 3acTaBa ycrnopeaHo Ha o6paboT-
BaHaTa MoBbpPXHMHA OLLEe Npean UHCTPYMEHTbT
fa e Bns3bn B paboTeH KOHTaKT C Hest 1 ocu-
rypsiea paBHOMEpPEH KOHTaKT Ha UHCTPyMeHTa U
paboTHaTa 30Ha.

- OcurypsiBa 3aTBapsiHeTo Ha obpaboTBaHaTa
obnacT B 3aTBOpeHa kamepa — 3afbpxa reHe-
pvpaHusi No Bpeme Ha paboTa npax, KOUTo ce
M3CMyKBa OT cucTemaTa 3a npaxooTBexaaHe U
npaxocmykadkaTa. AKo BeHeUbT ¢ YeTkaTta (12)
e nospefeH, AedopMmpaH Unm CUITHO N3HOCEH
TOM HAMa Aa u3nbrHsaBa PYHKUUWUTE, 3a KOUTO
e npefHasHaveH. ToBa Hanara HeroBaTa He3a-
6aBHa 3amsiHa. BeHel c yeTka (12) moxe Aa
HamepuTe BbB BCEKU €UH CEPBU3EH LIEHTbP Ha
SPARKY.

MpekaneHo cunHMAT HaTUck 61 gosen Ao cnu-
panoBuAHN APacKOTWHKW, BAMBbOHATUHW W He-
paBHOMEPHOCT Ha 06paboTBaHaTa NOBbPXHOCT.
OcBeH ToBa BOAM [0 NpeToBapBaHe Ha TpaH-
cMUCUSiTa Ha MaluMHaTa v BEepOSiTHOCT OT Mo-
Bpeda Ha MalumHaTa.

[Mpe3 uanoto Bpeme, npe3 KOeTo LWAMGOBBLY-
HaTa rnaBa e B KOHTaKkT ¢ obpaboTBaHaTta rno-
BbPXHOCT, 3afBMXKBallaTa MalumHa Tpsibsa fa e
B ABWXEHNE.

LnudoBbyHata rmaBa TpsibBa Aa ce OBUXM
paBHOMEpPHO MO Uusinata nnow, Ha obpaboT-
BaHaTa nNoBbpXHOCT. [pekaneHo 6aBHOTO M
NpUABUXBaHE W 3a4bPXKaHETO N Ha MACTO Lue
npeausBukaT HepaBHOMepHo obpaboTBaHe Ha
NOBbLPXHOCTTA, 3aAblnbaBaHe Ha MHCTpyMeHTa
1 nosiea Ha BATLOHATUHU U HEPABHOCTMU.

OpMI’MHa.ﬂHa UHCTPYKUUA 3a u3norisBaHe
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OBPABOTBAHE HA NMOBBbPXHOCTU C
ONWAMAHTEH ANCK

V3non3saHeTo Ha AMaMaHTeH OUCK Hai-4ecTo
ce npwunara npu novyuMcTBaHe Ha GETOHHU Wnn
KaMeHHW NoJoBe U CTEHHW OBMMLOBKN (LIOKBIT).
HatuckbT, C KOWTO AMamaHTeHusiT guck (21)
ce nputucka kbM obpaboTBaHaTa MNOBbLPXHOCT,
TpsibBa ga e focTaTbyeH 3a Aa noaabpxa pa-
0O0TeH KOHTaKT. He HaTuckalnTe npekaneHo cum-
Ho. lNMpekaneHo CUMHUST HAaTUCK He NoBULLaBa
npouseBoanTenHocTTa. Toln e npegnocraBka 3a
noBpefa Ha efNeKTPOUHCTPYMEHTA.

OBPABOTBAHE HA NMOBBPXHOCTU C
NOoANOXKA 3A ®UHO LLNTUPOBAHE

PUHO LWNMDOBBYHM NOANOXKM 3@ CyX0 nonupa-
He (25) Hall-4ecTo ce n3nonaeat Npv NnpuaaBaHe
Ha onpejerneH BbHLUEH BUA (MOYMCTBaHe, OcBe-
XaBaHe, rmaHL;) Ha NoA0BMU U CTEHHM OBNNLIOBKM
OT AeKOPaTUBHU KaMEHHMW Mno4vun (Mpamop, rpa-
HWT, BApOBMK U Ap.).

HaTtuckbT, ¢ KOWTO PUHO WNUOBBbYHATa Noa-
noxka (25) ce nputucka kbm obpaboTBaHaTa
NoBbPXHOCT, TpsibBa fJa e fgocTaTbyeH 3a Aa
nogabpxa paboTeH KOHTakT. He HaTuckaviTe
npekaneHo cunHo. lpekaneHo CUMHUAT Ha-
TUCK He NOBWLLABa NPOU3BOAUTENHOCTTA. ToW e
npeanocTaBka 3a noBpeda Ha eneKkTPOUHCTPY-
MeHTa. [MpekaneHo CUMHUAT HaTUCK MOXe Aa
nospean obpaboTBaHaTa NOBbPXHOCT.

NPEMOPBKHU

Mpn wnudgoBaHe He HaTUCKaWTe MaluMHaTa
BbpXy 0bpaboTBaHaTa NMOBBLPXHOCT, a A ABUXeE-
Te NnaBHo.

MopApbXKKa

A NPEAYMNPEXOEHUE: Bunarn us-
KIOYBaWTE ENEKTPOVHCTPYMEHTA U U3BaX-
[OanTe Wwencena ot KOHTaKTa Npeau Bcskaksa
npoBepKa Unv NoaapbxKa.

NoAMAHA HA YETKUTE

EneKkTpoMHCTPYMEHTLT € cHabaeH CbC camouns-
KntoyBaLLmM ce YeTkn. Korato 4yeTkute ce M3HO-
CAIT, AABETE 4eTkM TpsbBa Aa ce NoaMeHsT ef-
HOBPEMEHHO C OPUTMHAmNHM YETKN B CEPBU3 Ha
SPARKY 3a rapaHumoHHa 1 n3BbHrapaHLuMoHHa
nogapbxKa.

OBLLA NMPOBEPKA

[MpoBepsiBaiiTe peqoBHO BCUYKM KpENeXHU ene-
MEHTW U ce yBepeTe, Ye Te ca 34paBo nputer-
Hatu. B cnyyai, Yye HAKOW OT BMHTOBETE Ce €
pas3xnabwun, ro 3aterHete HesabaBHO, 3a Aa u3-
6GerHeTe p1MCcKOBM CUTyaLUK.

Ako 3axpaHBalLmAT kaben e noBpeneH, 3amsi-
HaTa TpsibBa Aa ce U3BbPLUM OT NPOU3BOAMTENS
WIN HETOB CEPBU3EH Cneuuanuct, 3a aa ce us-
6erHaT onacHocTuUTe OT 3amsiHaTa.

NO4YNCTBAHE

3a GesonacHa paboTa noadbpkanTe BUHArMM
YUCTU MaLUMHATa U BEHTUNALNOHHUTE OTBOPW.
PenoBHO npoBepsiBainTe ganu BbB BeHTMNALU-
OHHaTa pelueTka 6nm13o Ao enekTpoaBuUraTens
UV OKONO MPEBKIHOYBATENNTE HE € MPOHUKHAN
npax unu 4yxxam Tena. Manonssante meka yeT-
Ka 3a [la oTCTpaHuTe cbbpanusa ce npax. 3a ga
npeanasnTe o4yMTe cu, MO Bpeme Ha MoyucTBa-
HeTo HoCeTe 3alUUTHU o4nna.

AKO KOpMyCbT Ha MallMHaTa ce Hyxzgae OT no-
yncTBaHe, M3ObpLLETE O C MeKa BriaxHa Kbpra.
Moxke ga ce usnonaea crab npenapar 3a MUeHe.

A NPEAYNPEXAOEHUE: He ce ponyc-
ka ynotpebata Ha cnupT, 6eH3VH unu gpy-
r pasTtBopuTenu. Hukora He wusnonasanTte
passhkgaly npenapatu 3a novucTBaHe Ha
nnacTtMacoBuTe YacTu.

A NPEOYNPEXOEHUE: He ce nonyc-
Ka BIIM3aHETO Ha BOAA B KOHTAKT C MaLlu-
HaTa.

BAXHO! 3a ga ce ocurypu GesonacHata pa-
60Ta C enekTPOMHCTPYMEHTa W HerosaTa Ha-
OEXAHOCT, BCUYKM [EWHOCTU MO  PEeMOHTa,
nooapbXKaTa U perynupaHeTo (BKMHYUTENHO
npoBepkaTa v nogmsiHata Ha 4eTkute) TpsibBa
[a ce N3BbPLUBAT B OTOPU3MPAHNTE CEepBU3N Ha
SPARKY ¢ u3nonasaHe caMO Ha OpWUrMHamHu
pesepBHM YacTu.
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MNapaHuus

[apaHLUMOHHWAT CPOKHA ENEKTPOUHCTPYMEHTUTE
SPARKY ce onpegens B rapaHUMOHHa kapTa.
HeunsnpaBHocTu, nosiBunNu ce B CrieAcTBME Ha
eCTeCTBEHO M3HOCBaHe, NpeToBapBaHe Unn He-
npaBuIHa ekcrnnoartauus, ce Usknio4eaT oT ra-
PaHLUMOHHWTE 3a4bIMKEeHUS.

HeunsnpaBHocTu, nosiBunNu ce B CreAcTBMe Ha
BrnaraHe Ha Heka4ecTBEHW maTepuanu u/mnu
NPOV3BOACTBEHN TPeLUKN, Ce OTCTpaHaBaT be3
OOMBIHWTENHO 3annallaHe 4ypes 3amsiHa unu
PEMOHT.

Peknamauusi Ha gedektupan enekTpouHCTpY-
MeHT SPARKY ce npu3HaBa, korato malumHara
Ce BbpHe Ha AOCTaByMKa MW ce NpeacTaBn Ha
OTOPU3NPaH rapaHUMOHEH CepBM3 B Hepasrno-
6eHo (MbpBOHAYarHO) CbCTOSIHME.

3abenexku

BHumaTtenHo npoueteTe LsnaTta UHCTPYKUMS 3a
ekcnnoatauus npeau Aa v3nonssarte ToBa W3-
nenve.

Mpoun3BoanTensT cu 3anassa NpPaBoOTO Aa Bb-
Bexza nogobpeHnst U NPOMEHN B CBOUTE u3ae-
nns 1 ga NpomeHst cneundukaumnte 6e3 npe-
oynpexaeHve.

Cneundukauunte morat ga ce pasnuyasar 3a
OTAENHUTE CTPaHMU.
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